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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

WH-KOTE s.r.o.
ul. Druzstevni 396, CZ-67923 Lomnice u TiSnova, Czechy

stwierdza sig przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

LACZNIKI WKLEJANE ZAPRAWA ZYWICZNA

POLY

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czes¢ niniejsze;
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR

Instytutu Techniki Budowlanej .8

/7/:?///'

" Marek Kaprori

Termin waznosci:
29 marca 2015 . 1>

Zatgcznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 29 marca 2010 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5670/2010 jest nowelizacjg AT-15-5670/2002. Dokument Aprobaty Technicznej
ITB AT-15-5670/2010 zawiera 24 strony. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna tylko w catosci. Publikowanie
lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgod-
nienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg tgczniki wklejane zaprawg zywiczng POLY,
produkcji czeskiej firmy WH-KOTE s.r.o.

taczniki wklejane zaprawg zywiczng POLY sg dostarczane w zestawach zawierajg-
cych stalowe prety nagwintowane CH i pojemniki z zaprawg zywiczng POLY w przypadkach
wykonywania zamocowan w poditozach z betonu zwyktego lub cegiet ceramicznych, petnych,
a w zestawach zawierajgcych dodatkowo tworzywowe tuleje siatkowe KS w przypadkach
elementéw ceramicznych typu porotherm. Stalowy pret nagwintowany, tworzywowsq tuleje
siatkowg oraz pojemnik z zaprawg zywiczng pokazano na rysunkach 1, 2 i 3, a wymiary
pretoéw i tulei podano w tablicach 1 i 2.

Prety nagwintowane CH sg wykonywane ze stali zwyklej, weglowej i pokrywane war-
stwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm.

Prety nagwintowane sg wprowadzane w otwory w podtozu (lub w tuleje tworzywowe,
uprzednio wprowadzone do tych otwordéw), wypetione zaprawg zywiczng. Po stwardnieniu

zaprawy nastgpuje trwate zakotwienie pretow.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wklejane zaprawa zywiczng POLY sg stosowane do wykonywania zamoco-
wan w podfozach z betonu zwyktego, niezarysowanego klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug
normy PN-EN 206-1:2003, z cegiet ceramicznych, petnych klasy nie nizszej niz 15 wedtug
normy PN-EN 771-1:2006 oraz w podtozach z elementéw ceramicznych typu porotherm
klasy nie nizszej niz 15 wedtug tej samem normy. W przypadkach wykonywania zamocowan
w podiozach z elementéw ceramicznych typu porotherm sg stosowane dodatkowo tworzy-
wowe tuleje siatkowe KS.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska, tgczniki wklejane zaprawg zy-
wiczng POLY powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach: PN-EN
12329:2002, PN-EN 12944-2:2001 i PN-EN 10152:2009.

Z uwagi na zastosowanie zaprawy zywicznej, temperatura podtoza w trakcie wykony-
wania zamocowania powinna zawiera¢ sie w zakresie 5°C + 35°C. Maksymalne czasy osa-
dzania (zelowania) i czasy wigzania (utwardzania) zaprawy zywicznej w zaleznosci od
temperatury podtoza podano w tablicy 3.



®
D %l D% AT-15-5670/2010 str. 4/24

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikow wklejanych zaprawg zywiczng POLY na
wyrywanie z podfoza betonowego oraz na wyrywanie z podtoza i na $cinanie bez zginania
preta stalowego w przypadkach podioza z cegiet ceramicznych, petnych i podtoza z ele-
mentow ceramicznych typu porotherm podano w tablicach 4, 5 i 6.

Nosnosci obliczeniowe zamocowarn tgcznikow wklejanych zaprawg zywiczng POLY na

scinanie z podioza betonowego bez zginania preta stalowego nalezy okresla¢ nastepujaco:

vV, _ 05 xA, xf, (1)
YMS

gdzie:

As — przekroj czynny preta stalowego zgodnie z normami PN-EN ISO 898-1:2009,

fue — wytrzymato$¢ charakterystyczna na rozcigganie preta stalowego zgodnie
z normg PN-EN ISO 898-1:2009,

Yms — czgSciowy wspotczynnik obliczeniowy zgodnie z tablicg 7.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikow wklejanych zaprawg zywiczng POLY na

scinanie ze wszystkich 3. typow poditozy, ze zginaniem preta stalowego, nalezy okreéla¢
nastepujgco:

‘M
V,, = e @)
I Vs
gdzie:
am — wspofczynnik zalezny od stopnia utwierdzenia preta w podtozu, przyjmowany

jako wartos¢ poérednia pomiedzy wartoscig 1,0 w przypadku elementu osa-
dzonego swobodnie i wartoscig 2,0 w przypadku elementu w petni zamoco-
wanego,

Mris — moment zginajacy okreslony wzorem: 1,2 x Wy x fy,
- . & _‘ d3
W, — wskaznik wytrzymatosci preta stalowego okreslony wzorem: = 2

i

drom — nominalna $rednica preta,

fix = wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozcigganie preta stalowego wedtug nor-
my PN-EN ISO 898-1:2009,

| — dtugos¢ ramienia okreslona wzorem: e4 + 0,5 dyom,
e; — dlugosc¢ ramienia sity powodujacej zginanie,
Yms — czesciowy wspotczynnik obliczeniowy, zgodnie z tablicg 7.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw wklejanych zaprawg zywiczng POLY,
podane w tablicach 4, 5 i 6 oraz okre$lone wzorami (1) i (2) mogg by¢ stosowane pod warun-
kiem, ze rozstaw tacznikow s nie jest mniejszy niz wartosci cep lub S, @ odlegtosci tgczni-
kow od krawedzi podtoza ¢ nie sg mniejsze niz warto$ci ce.n lub Cer ey (rysunek 5 oraz tablice
9,10,12, 13,151 16).
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W przypadkach, gdy taczniki sg rozmieszczone w rozstawach s mniejszych niz sqn lub
Serov, @le Wigkszych niz sy, oraz sg oddalone od krawedzi podtoza o odlegtosci ¢ mniejsze
Niz cen, ale wigksze niz ¢, (tablice 9, 10, 12, 13, 15 | 16), no$noéci obliczeniowe nalezy
zredukowa¢ zgodnie z zaleceniami, podanymi w dokumencie EOTA TR029:2007
w przypadku tgcznikow osadzonych w podiozach betonowych. W przypadkach tacznikéw
osadzonych w podiozach murowych no$nosci obliczeniowe nalezy zredukowaé stosujac
nastepujgce wzory:

W = My o (3)

Vi L B 4
sd sd S c ( )

cr.cv cr.cv

Do wykonania otworu w podtozu betonowym i w podtozu z cegiet ceramicznych, pet-
nych nalezy uzywac wiertarki udarowo-obrotowej, a w podiozu z elementéw ceramicznych
porotherm wiertarki obrotowej, zaopatrzonej (w obu przypadkach) w wiertto z koricowka
z weglikow spiekanych. Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza. Do
oczyszczonego otworu nalezy wttoczy¢ zaprawe zywiczng bezposrednio w przypadku podto-
za z betonu i cegiet ceramicznych, petnych, a z zastosowaniem tworzywowych tulei siatko-
wych w przypadku podtoza z elementéw ceramicznych porotherm i nastepnie wprowadzi¢
pret facznika. Nalezy zwroci¢ uwage, aby po wprowadzeniu preta zaprawa wypetnita catko-
wicie otwor. Jezeli po zakonczeniu osadzania tgcznika w podtozu z betonu lub z cegiet ce-
ramicznych, petnych nie pojawi sig¢ nadmiar zaprawy na powierzchni podioza, nalezy wyjaé
tgcznik z otworu, wprowadzi¢ dodatkowg ilos¢ zaprawy | ponownie osadzi¢ tgcznik.

Jako$¢ zamocowan wykonanych przy uzyciu tgcznikéw wklejanych nalezy skontrolo-
wac na min. 3% tgcznikow jednego rozmiaru, zamocowanych w podtozu, jednak na nie mniej
niz na dwoéch facznikach z kazdego rozmiaru. Probe mozna uznaé za pozytywna jesli pod
obcigzeniem odpowiadajacym 1,3 krotnosci nosnosci obliczeniowej zamocowania, nie na-
stgpi wigksze przemieszczenie sig tacznika w stosunku do podtoza niz o 0,2 mm. Jesli ba-
dane potgczenie nie spetni warunkéw kontrolnych to nalezy sprawdzié¢ no$nos¢ 25%
zamocowanych tgcznikow (jednak nie mniej niz 5 sztuk). W przypadku wynikéw negatyw-
nych nalezy podda¢ badaniom wszystkie tgczniki zamocowania.

taczniki wklejane zaprawg zywiczng POLY powinny byé osadzone zgodnie
z projektem, w ktérym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepi-
sach budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta

dotyczace warunkow wykonywania zamocowan z zastosowaniem ww. tgcznikow wklejanych.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Prety stalowe, nagwintowanych tgcznikéw wklejanych zaprawg zywiczng POLY powin-
ny by¢ wykonane ze stali zwyktej, weglowej w klasie wiasnosci mechanicznych 5.8 lub 8.8
wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2009 i pokryte warstwg cynku o gruboéci nie mnigjszej niz
S pm, spetniajgcg wymagania normy PN-EN 10152:2009.

Tuleje siatkowe powinny by¢ wykonane z polipropylenu.

Zaprawa zywiczna poliestrowa, bezstyrenowa POLY powinna by¢ dostarczana w

pojemnikach dwukomorowych, zawierajacych zywice i utwardzacz.

3.2. Laczniki wklejane

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tacznikow wklejanych zaprawg zywiczng
POLY powinny by¢ zgodne z rysunkami 1, 2 i 3 oraz z tablicami 1 2. Metode sprawdzenie
podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow wklejanych. Noénosci
charakterystyczne zamocowan tgcznikoéw wklejanych zaprawg zywiczng, POLY na wyrywanie
z podioza nie powinny by¢ mniejsze niz noénosci podane w tablicach 17, 18 i 19. Metode

sprawdzenie podano w p. 5.6.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wklejane zaprawg zywiczng POLY powinny byé dostarczane w opakowaniach

firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajgcy nie-
zmienno$¢ ich wiasciwosci. Do opakowania powinna byé dotgczona informacja zawierajgca
co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5670/2010,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosdi,
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— rodzaj surowca,
— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,
— znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnoéci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnoéci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5670/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5670/2010 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
Przedstawiciel, majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej) stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowg deklara-
cje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5670/2010, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

— zaktadowej kontroli produkgiji,

— badan kontrolnych gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakladzie produkcyj-
nym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obej-
mujgcym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstgpnego badania typu,
— wstepne] inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstgpne badanie typu tacznikéw wklejanych zaprawg zywiczng POLY obejmuje no-
snosci obliczeniowe zamocowarn tych tgcznikéw oraz grubos$é powtoki cynkowej pretow
stalowych, nagwintowanych.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwo-

Sci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badania typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych
do technologii produkeji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-5670/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i w doku-
mentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,

b) grubosci powloki cynkowej pretow stalowych, nagwintowanych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnoéci cha-

rakterystycznych zamocowan tgcznikow.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rza-
dziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow tacznikéw wklejanych. Sprawdzenie
ksztaftu i wymiaréw tgcznikow nalezy przeprowadzaé za pomocg przyrzadéw pomiarowych
zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm w przypadku pretéw stalowych

i do 0,1 mm w przypadku tworzywowych tulei siatkowych.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej pretéow stalowych, nagwintowa-
nych. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej pretow stalowych, nagwintowanych, nalezy
wykonywac wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikow wkleja-
nych. Sprawdzenie ww. no$nosci charakterystycznych nalezy przeprowadza¢ na tgcznikach
osadzonych w podiozach wymienionych w tablicach 17, 18 i 19. Pomiaru sit nalezy dokony-
wacé za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczace;,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powi-

nien przekraczac¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.
P

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikoéw badan

Wyprodukowane tgczniki wklejane zaprawg zywiczng POLY nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan, odpo-

wiednio wedtug p. 5.4, sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5670/2010 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-5670/2002.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5670/2010 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ fgcznikow wklejanych zaprawg zywiczng POLY do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata
Techniczng ITB AT-15-5670/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
0 ochronie witasnosci przemystowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000r. — Prawo wilasnoéci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne na-

ruszenie praw wytacznych i nabytych.,

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
Sciwg jako$¢ wyrobow oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnoéci za wia-

Sciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw wklejanych zaprawa
zywiczng POLY, nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Tech-
nicznej ITB AT-15-5670/2010.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5670/2010 wazna jest do 29 marca 2015 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-
nej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci
tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$é

PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powfoki cynkowe
z dodatkowg obrobka na zelazie lub stali

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN 10152:2009 Stal niskoweglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno, ocyn-
kowane elektrolitycznie

PN-EN ISO 898-1:2009  Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar

grubosci powfok. Metoda magnetyczna

PN-83/N-03010 Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki
EOTA TR029:2007 Desing of Bonded Anchors, June 2007

Badania i oceny
1) LOK-585/A/02. Raport z badan wraz z oceng techniczng dotyczacy stalowych facznikow

gwintowanych, mocowanych do podioza za pomocg zaprawy poliestrowej KOTE-POLY
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oraz zaprawy epoksydowoakrylowej KOTE-POXY. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu
Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice 2002 r.

2) LOK-1348/A/09. Raport z badan i informacje techniczne dotyczace stalowych tgcznikow
gwintowanych wklejanych do podtozy przy uzyciu zaprawy KOTE POLY. Zaktad Elemen-
tow Konstrukeji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice 2009 r.
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Rysunek 1. Nagwintowany pret stalowy CH
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Rysunek 2. Tworzywowa tuleja siatkowa KS

Rysunek 3. Pojemnik z zaprawg zywiczng POLY
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Rysunek 4. Parametry montazowe tgcznikow wklejanych zaprawa zywiczng POLY

s — odlegtos¢ miedzy osiami
¢ — odleglo$¢ tacznika od krawedzi podtoza
d — grubos¢ podioza

Rysunek 5. Parametry rozmieszczenia tgcznikdw wklejanych
zaprawg zywiczng POLY w podiozu
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Tablica 1
Wymiary nagwintowanych pretéw stalowych CH

Poz. Oznaczenie preta n?r'n rg;n n":;fn nl]gm
1 2 3 4 5 6

1 CH-M8 x 110/16 8 6,6 110 80
2 CH-M8 x 150/56 8 6,6 150 80
3 CH-M10 x 130/22 10 8,2 130 90
4 CH-M10 x 170/57 10 8,2 170 90
5 CH-M10 x 190/82 10 8,2 190 90
B CH-M12 x 160/30 12 9,9 160 110
7 CH-M12 x 220/90 12 9,9 220 110
8 CH-M12 x 250/120 12 9.9 250 110
9 CH-M16 x 190/38 16 13,4 190 125
10 CH-M16 x 260/108 16 13,4 260 125
11 CH-M16 x 300/148 16 13,4 300 125
12 CH-M20 x 230/28 20 16,7 230 170
13 CH-M20 x 260/70 20 16,7 260 170
14 CH-M20 = 300/110 20 16,7 300 170
18 CH-M24 x 300/65 24 20,0 300 210
16 CH-M30 x 380/70 30 25,1 380 280

Tablica 2

Wymiary tworzywowych tulei siatkowych typu KS

Poz. ‘Oznaczenie tulei d, h
mm mm

1 2 3 4

1 KS ¢ 12 x 50 12 50
2 KS ¢ 15 x 85 15 85
3 KS ¢ 15 x 130 15 130
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Tablica 3
Maksymalne czasy osadzania (zelowania) i wigzania (utwardzania)
zaprawy zywicznej POLY
Czas osadzania (zelowania), minuty Czas wigzania (utwardzania), minuty
Poz. Temperatura otoczenia, °C Temperatura otoczenia, °C
5°C 10°C 20°C 30°C 5°C 10°C 20°C 30°C
i 3 4 5 6 7 8 9 10
1 20 12 5,5 3 75 45 30 20
Tablica 4

Nosnosci obliczeniowe zamocowan fgcznikow wklejanych zaErawq zywiczng POLY
na wyrywanie z podtoza betonowego

Poz. | Oznaczenie tacznika obliclz\lzoei?g\i‘;, -
1 2 3
1 M8 5
2 M10 10
3 M12 12
4 M16 14
5 M20 17
™ beton zwykly klasy C2-/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 5

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow wklejanych zaprawa zywiczng POLY
na wyrywanie i na $cinanie bez zginania preta stalowe?o w przypadku podtoza
z cegiet ceramicznych, petnych

Poz. Oznaczenie tacznika ob!iiii?gig, ”
1 2 %
1 M8 4
2 M10 5
3 M12 6
4 M16 8
o M20 12
(”_cegiy ceramiczne, petne klasy 15 wedlug normy PN-EN
771-1:2006
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Tablica 6

Nos$nosci obliczeniowe zamocowan fgcznikéw wklejanych zaprawg zywiczng POLY

z elementdw ceramicznych typu porotherm (!

Poz. Oznaczenie tacznika obli(:jz?—)iri‘g\i(;, KN
1 2 3
1 M8 + tuleja 12 x 50 1,2
2 | M10 + tuleja 15 x 85 1,6
3 | M10 + tuleja 15 x 130 2,0

PN

W elementy ceramiczne typu porotherm klasy 15 wedtug normy
-EN 771-1:2006

na wyrywanie i na $cinanie bez zginania preta stalowego w przypadku podtoza

Tablica 7

Czesciowy wspotczynnik obliczeniowy yys wystepujacy we wzorach (1) i (2) na no$nosci
obliczeniowe zamocowan tgcznikow wklejanych zaprawg zywiczng POLY na $cinanie

Parametry montazowe tgqcznikow wklejanych zaprawg zywiczng POLY

Poz.

Klasa wiasnosci
mechanicznych
preta stalowego

Czesciowy

wspélczynnik obliczeniowy vy

2

3

5.8

1,25

8.8

1,25

w przypadku podtoza betonowego

Tablica 8

.| Srednica | Srednica | Gtebokosé Efektywna | Wymagany | ¢ 0 40ic otwory
Oznaczenie . gtebokos¢ moment
Poz. E wiertta szczotek otworu 2 A W mocowanym
tacznika d e ol vt i zakotwienia | dokrecenia slermencia d. mir
cut,ms brushs 1 hef; mm Tinsb Nm s

1 2 3 4 5 6 7 8
1 M8 10 12 her + 5 80 10 9
2 M10 12 14 hee + 5 90 20 12
3 M12 14 16 her + 5 110 30 14
4 M16 18 20 hete + 5 125 60 18
5 M20 22 24 het + 5 170 80 22
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Tablica 9

Parametry rozmieszczenia tacznikéw wklejanych zaprawg zywiczng POLY
w przypadku wyrywania z podfoza betonowego

Rozstaw Rozstaw RibFsta Minimalna
Oznaczenie | miedzy Odleglogé miedzy faczni- | Odlegtose | L . | odlegtosé
Poz. . 2 . | od krawedzi . . | od naroznika ) od krawe-
tacznika tacznikami kami w naroz- Ny Smins .(1)
Cer,ne MM : Cer,cpy MM dzi*” Cipin,
Ser,ny MM niku Ser,cps MM mm
k mm
i 2 3 4 5 6 7 8
1 M8 2x hef hef 2% Ccr.cp 2x hef 0,5 % he! 0:5 E: hef
2 M10 2x hef hef 2x Ccr,cp 2x her 0,5 % haf 0,5x hef
3 M12 2x Nes hef 2% Cerep 2% het 0,5 = et 0,5 % hey
4 M16 2x Pt Pes 2% Cercp 2 % hg 0,5 % hygy 0,5 % heg
5 M20 2 % ngg hef 2 % Corep 2 % hey 0,5 x hgs 0,5 % hgy
M — nie mnigj niz 40 mm
Tablica 10
Parametry rozmieszczenia tgcznikow wklejanych zaprawg zywiczng POLY
w przypadku $cinania z podioza betonowego
o Rozstaw miedzy Rozstaw Odlegtosc Minimalna odle?loéé
Poz. faozika tacznikami minimalny od krawedzi od krawedzi'"
4 Scr.cv: mm Smin, MM Ccr,cv: mm Cin, MM
1 3 4 5 6 7
1 M8 2 hef 0,5 x hef 1 he( 0,5 x hef
2 M10 2 hgy 0,5 x hgy 1 he 0,5 x hg
3 M12 2 hgy 0,5 x hgy 1 heg 0,5 % hy
4 M16 2 hg 0,5 % hgy 1 heg 0,5 % hy
5 M20 2 hgt 0,5 % hgs 1 heg 0,5 % hy

_ nie mniej niz 40 mm
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Parametry montazowe tgcznikow wklejanych zaprawg zywiczng POLY

w przypadku podtoza z cegiet ceramicznych, petnych

Tablica 11

. | Srednica | Srednica |Giebokos¢ | Efektywna | Wymagany Srednica otworu
Oznaczenie s gtebokosé moment
Poz. . wiertta szczotek otworu e : W mocowanym
facznika d mm | d TER S zakotwienia | dokrecenia slamericie:ds Mt
cut,ms brushs 1 hef: mm Tinsh Nm fa
1 2 3 4 5 6 7 8
1 M8 10 12 85 80 5 9
2 M10 12 14 95 90 10 12
3 M12 14 16 118 110 15 14
4 M16 18 20 130 125 20 18
4 M20 22 24 175 170 25 22
Tablica 12
Parametry rozmieszczenia tacznikéw wklejanych zaprawg zywiczng POLY
w przypadku wyrywania z podtoZa z cegiet ceramicznych, petnych
Rozst Rozstaw Minimalna
Oznaczeni r:izsd;:w Odlegtosc miedzy Odlegtosé Rozstaw odlegtosé
Poz. | ~Zhaczenie 2 | od krawedzi tacznikami | od naroznika | minimalny” | od krawe-
facznika facznikami - dziV e
3 AT Cerns, MM W narozniku Cer,cp: MM Smin, MM z2i' Crins
Sh Ser,cps MM mm
1 2 3 4 5 6 7 8
1 M8 20 % doom 15 X dpom 40 % dpom 25 X g 0,5 hgr 0,5 hgs
2 M10 20 % dyom 15 % dom 40 % dpom 25 % dpom 0,5 hys 0,5 hgy
3 M12 20 x dnom 15 % dpom 40 % dpom 25 % dpom 0,5 hgy 0,5 hgg
4 M16 20 % dpom 15 % dhom 40 % dyom 25 % dyom 0,5 hes 0,5 hgs
5 M20 20 % dnom 15 X dpom 40 % dpom 25 x dpom 0,5 hes 0,5 hgs

O

— nie mniej niz 50 mm
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Tablica 13

Parametry rozmieszczenia tacznikow wklejanych zaprawg zywiczng POLY

w przypadku $cinania z podfoza z cegiet ceramicznych, petnych

Oznaczenie Rozstaw miedzy Rozstaw Odlegtosc Minimalna odlegtos¢
Poz. ) tacznikami minimalny! od krawedzi od krawedzi'"
tacznika
5cr,cv: mm Smin, MM Ccr,cvs mm Cpin, MM

1 3 4 5 6 7

1 M8 40 X dhom 0,5 hes 25 % dpom 0,5 hygs

2 M10 40 % dpom 0,5 hgs 25 % dpem 0,5 hes

3 M12 40 % dpom 0,5 hes 25% i 0,5 hgt

4 M16 40 % dyom 0,5 heg 25 % dyom 0,5 hgs

5 M20 40 * dyom 0,5 hes 25 x dygm 0,5 hgy
M_" nie mniej niz 50 mm

Tablica 14

Parametry montazowe tacznikow wklejanych zaprawg zywiczng POLY
w przypadku podfoza z elementdéw ceramicznych typu porotherm

' § - ; i Efektywna Wymagany | Srednica otworu
Poi Oznaczenie S:ﬁgg;:a iﬁ::tlg: Gi;;ttx);-c;sc glebokosé moment W mocowanym
’ tacznika d i | @ i | B mm zakotwienia | dokrecenia| elemencie dy,
cut,my M brushs 1 hef; mm Tinstn Nm mm
1 2 3 4 5 6 7 8
M8 +tuleja
1 12 x 50 12 12 55 50 4 9
M10 +tuleja
2 15 x 85 16 14 90 85 4 12
M10 +tuleja
3 15 x 130 16 14 135 130 4 12
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Tablica 15

Parametry rozmieszczenia tacznikdw wklejanych zaprawg zywiczng POLY
w przypadku wyrywania z podtoza z elementow ceramicznych typu porotherm

Bowstan Rozstaw Minimalna
OECEaTS ez Odlegtosé miedzy Odlegtosé Rozstaw odlegtosé
tacznika ; czr?ika%ni od krawedzi | tacznikami | od naroznika | minimalny | od krawe-
A qs 4T Cor,n, MM w narozniku Cercpy MM Smin, MM dzi chin,
EhNs Ser,cps MM mm
1 2 3 4 5 6 7 8
M8 + tuleja
1 12 x 50 J |unil.4’nax(‘I 0-5 |unit,max(1) 'unit.maxm 1:5 |unit.max(1) 0,5 hef 0:5 hef
M10 + tuleja
2 15 x 85 J Iunil,max(1 0.5 Iunil‘rnax”) Iunil.max 1,5 lunit,max(” 0-5 hei 0-5 hef
M10 + tuleja
3 15 x 130 ) |unit.max(1 0:5 |unit,max(1) |uniLmax( 1.5 |unil.max(1) 0,5 hef 0»5 hef
it ma — NAjWigkszy wymiar elementu typu porotherm
Tablica 16

Parametry rozmieszczenia tacznikoéw wklejanych zaprawg zywiczng POLY
w przypadku $cinania z podfoza z elementéw ceramicznych typu porotherm

Oznaczenie | ROZStaw migdzy | Rozstaw Odlegto$é Minimalna odlegtos¢
Poz. tacznika tacznikami minimalny od krawedzi od krawedzi
% Scr,evs MM Smin, MM Cerev, MM Cmin: MM
1 3 4 5 6 7
M8 + tulej
1 12 % 53 e Iunil,max 0.5 hef 1,5 Iunipmaxu) 0,5 hef
M10 + tuleja
2 15 x 85 ) lunil.max(” 0.5 hef 1,5 lunil.max(i) 0.5 hef
M10 + tulej
3 isx130 luitmax 0,5 hes 1,5 byt 0,5 hes
O ] unitmax — Najwigkszy wymiar elementu typu porotherm
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Tablica 17

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow wklejanych zaprawa zywiczng POLY
na wyrywanie z podioza betonowego "

Poz. Oznaczenie facznika charaktNec;j:gr écf:na, KN
1 2 3
1 M8 16
2 M10 20
3 M12 25
4 M16 30
5 M20 35
M _ beton zwykly Klasy C2-/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 18

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow wklejanych zaprawa zywiczng POLY
na wyrywanie i na $cinanie bez zginania preta stalowe?o w przypadku podtoza
z cegiet ceramicznych, petnych

Poz. Oznaczenie facznika charaktr::r);‘;snt?(iina kN
7 2 3
1 M8 10
2 M10 12
3 M12 16
4 M16 20
5 M20 30
™ _ cegly ceramiczne, peine klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2006

Tablica 19

Nosnoéci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw wklejanych zaprawa zywiczng POLY
na wyrywanie i na scinanie bez zginania preta stalowego w przypadku podtoza
z elementow ceramicznych typu porotherm )

Poz Oznaczenie fgcznika Noshosc
' - charakterystyczna, kN
1 2 3
1 M8 + tuleja 12 x 50 3
2 M10 + tuleja 15 x 85 4
3 M10 + tuleja 15 x 130 5
W, elementy ceramiczne typu porotherm klasy 15 wediug normy PN-EN 771-1:2006




