® INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANE

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1

tel.: (48 22) 82504 71; (48 22) 8257655 — fax: (48 22) 82552 86
Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7205/2006

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

CHEMFIX PRODUCTS LIMITED
Mill Street East, Dewsbury, West Yorkshire WF12 9BQ, Wielka Brytania

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integraing cze$é niniejsze;
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
21 grudnia 2011 r.

doc. drinz. nistaw M. Wierzbicki

Zatacznik:
Postanowienia ogodine i techniczne

Warszawa, 21 grudnia 2006 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7205/2006 zawiera 14 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicz-
nej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki wklejane CHEMFIX PESF ARCTIC,
produkgji firmy CHEMFIX PRODUCTS LIMITED.

t aczniki wklejane CHEMFIX PESF ARCTIC sg dostarczane w kompletach zawierajgcych
nagwintowane prety stalowe (rysunek 1) oraz pojemniki z zaprawa zywiczng, poliestrowa, bezsty-
renowa. Wymiary nagwintowanych pretow stalowych podano w tablicy 1. Sg one wykonywa-
ne albo ze stali zwyktej, weglowej i ocynkowane warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz
5 um, albo ze stali nierdzewnej.

Prety stalowe tacznikow wklejanych CHEMFIX PESF ARCTIC sg wprowadzane w
otwory w podiozu, wypetnione zaprawg zywiczna. Po stwardnieniu zaprawy nastepuje ich

trwate zakotwienie (rysunek 2).

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wklejane CHEMFIX PESF ARCTIC s3 stosowane do wykonywania zamoco-
wan statycznie obcigzonych elementéw konstrukcji budowlanych w betonie niezarysowanym,
klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1 :2003.

Ze wzgledu na agresywnosc korozyjng $rodowiska, taczniki wklejane CHEMFIX PESF
ARCTIC, wykonane ze stali zwykiej, weglowej i ocynkowane nalezy stosowac zgodnie z
normami: PN-EN 12944-2:2001 i PN-EN 10152:1997, a taczniki wykonane ze stali nierdzew-
nej nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-71/H-86020 dla stali
odpornej na korozjg (nierdzewnej i kwasoodpornej) gatunku H17N13M2T.

taczniki wklejane CHEMFIX PESF ARCTIC moga byé stosowane w przypadku, gdy
temperatura otoczenia w trakcie wykonywania zamocowania zawiera sig W zakresie
-18°C + +25°C. Maksymalne czasy osadzania i czasy wigzania zaprawy zywicznej, w zalez-
nosci od temperatury otoczenia, podano w tablicy 2.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw wklejanych CHEMFIX PESF ARCTIC
podano w tablicy 3, parametry rozmieszczenia tacznikéw wklejanych w podtozu podano na
rysunku 3 oraz w tablicy 4, a parametry montazowe tacznikow wklejanych podano na rysunku 4

oraz w tablicy 5.



o — |
= LE AT-15-7205/2006 str. 4/14

-

Pret stalowy powinien by¢ osadzony w otworze centrycznie, a czynno$¢ osadzania
powinna zosta¢ zakonczona po osiggnigciu wymaganej glebokosci zakotwienia tgcznika w
podiozu. Zaprawa zywiczna powinna pojawi¢ sie na goérnej powierzchni podioza. Jezeli po
sakonczeniu osadzania tacznika nie pojawi sie nadmiar zaprawy, nalezy wyjac tgcznik z
otworu i osadzi¢ go ponownie, po wprowadzeniu do otworu kolejnej porcji zaprawy.

Jako$é zamocowan wykonanych przy uzyciu tacznikéw wkliejanych nalezy skontrolo-
wacé na nie mnigj niz 3% tacznikéw jednego rozmiaru, zamocowanych w podtezu, jednak na
nie mniej niz na dwaéch tacznikach kazdego rozmiaru. Prébe mozna uznac za pozytywna jesli
pod obcigzeniem odpowiadajagcym 1,3-krotnosci nosnosci obliczeniowej potgczenia nie
nastapi wieksze przemieszczenie tacznika w stosunku do podioza niz o 0,2 mm. Jesli bada-
ne potaczenie nie spetni warunkéw kontroinych to nalezy sprawdzi¢ no$nos¢ 25% zamoco-
wanych tacznikéw (jednak nie mniej niz 5 sztuk). W przypadku wynikéw negatywnych nalezy
poddaé badaniom wszystkie tgczniki zamocowania.

t aczniki wklejane CHEMFIX PESF ARCTIC powinny by¢ osadzone zgodne z projek-
tem, w ktdrym uwzgledniono wymagania wystgpujace w polskich normach i przepisach
budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta doty-

czace warunkéw wykonywania zamocowan z zastosowaniem ww. facznikow wklejanych.

3. WLASCIWOSC!I TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Nagwintowane prety stalowe tacznikéw wkiejanych CHEMFIX PESF ARCTIC powinny
byé wykonane albo ze stali zwyklej, weglowej w klasie wlasnosci mechanicznych nie nizszej
niz 5.8 weditug normy PN-EN ISO 898-1:1999 i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniej-
szej niz 5 ym, speiniajgcg wymagania normy PN-EN 10152:1997, albo ze stali nierdzewne|
A4-70 wedtug normy PN-EN 1SO 3506-1:2000.

Zaprawa zywiczna poliestrowa, bezstyrenowa, produkowana przez angielskg firme
CHEMFIX PRODUCTS LIMITED, powinna by¢ dostarczana w tadunkach dwukomorowych,

zawierajacych zywice i utwardzacz.

3.2. Laczniki wklejane CHEMFIX PESF ARCTIC

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztaft i wymiary tacznikéw wklejanych powinny by¢ zgodne

z rysunkiem 1 oraz z tablica 1. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.



MC_Jf L -
j 7| 5 AT-15-7205/2006 str. 5/14

3.2.2. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikow wklejanych. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tacznikéw wklejanych nie powinny by¢ mniejsze od podanych

w tablicy 6. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wklejane CHEMFIX PESF ARCTIC powinny byc dostarczane w opakowaniach
firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajacy nie-
zmienno$é ich wiasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca
co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7205/2006,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,

— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by€ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
bata Techniczng ITB AT-15-7205/2006 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujacymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7205/2006 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel, majacy siedzibe na terenie Rzeczypospolitej Polskiej), stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklara-
cje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7205/20086, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:
— zaktadowej kontroli produkgiji,
— badan kontrolnych gotowych wyrobdw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyj-
nym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcii,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgiji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu tgcznikéw wklejanych CHEMFIX PESF ARCTIC obejmuje nosnosci
obliczeniowe zamocowan tych tgcznikéw oraz grubos¢ powtoki cynkowej nagwintowanych pretow
stalowych, wykonanych ze stali zwykiej, weglowej.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwo-

$ci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badania typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw skiadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasci-

wosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7205/2006. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda

partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

Badania kontrolne gotowych wyrobéw obejmujg sprawdzenie ksztattu | wymiaréw oraz
grubosci powtoki cynkowej nagwintowanych pretow stalowych, wykonanych ze stali zwyktej,

weglowe]. .

5.5. Czestotliwos¢ badan kontrolnych gotowych wyrobéw

Badania kontrolne gotowych wyrobow powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym
planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow po-

winna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow tgcznikow wklejanych. Sprawdzenie
ksztaftu i wymiarow facznikéw nalezy przeprowadzac za pomoca przyrzgdow pomiarowych

zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej nagwintowanych pretow stalo-
wych. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej nagwintowanych pretéw stalowych nalezy
wykonywaé weditug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan igcznikow wkle-
janych. Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzac na tgczni-
kach osadzonych w podiozu Wymienionym w tablicy 6. Pomiaru sit nalezy dokonywac za
pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozli-
wiajacego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btagd pomiaru nie powinien

przekraczac 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane taczniki wklejane CHEMFIX PESF ARCTIC nalezy uznac za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan, odpo-

wiednio wedlug p. 5.4, sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7205/2006 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$é tacznikéw wkiejanych CHEMFIX PESF ARCTIC do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-7205/2006 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o
ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z
dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogfoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne na-

ruszenie praw wytgacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
sciwa jako$é wyrobow oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-

Sciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikéw wklejanych CHEMFIX
PESF ARCTIC, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Tech-
nicznej ITB AT-15-7205/2006.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7205/2006 wazna jest do 21 grudnia 2011 1.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodaweca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwiazane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czesc 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja, zgodnosc¢

PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemdw malarskich. Czgsc 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN 10152:1997 Stal niskoweglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno, ocyn-
kowane elektrolitycznie

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

PN-EN ISO 898-1:2001 Wiasnosci mechaniczne czesci ziacznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowey. Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 3506-1:2000 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje

PN-EN ISO 2178:1998 Powlfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powifok. Metoda magnetyczna

PN-83/N-03010 Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki

Badania i oceny
LOK-678/A/06. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace stalowych tgcznikéw gwinto-
wanych od M8 do M20, wklejanych do podtoza betonowego za pomocg za-
prawy PE STYRENE FREE LOW TEMP. Zaktad Elementéow Konstrukcji
Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice 2006 r.
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Rysunek 1. Nagwintowany pret stalowy tacznika wklejanego CHEMFIX PESF ARCTIC

)\

Rysunek 2. Zamocowanie wykonane z zastosowaniem tgcznika wkiejanego
CHEMFIX PESF ARCTIC
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s - odlegios¢ miedzy osiami tgcznikow
¢ - odlegtosc tgcznika od krawedzi podtoza

Rysunek 3. Parametry rozmieszczenia tgcznikéw wklejanych w podiozu
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Rysunek 4. Parametry montazowe tgcznikow wklejanych CHEMFIX PESF ARCTIC
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Tablica 1

Wymiary nagwintowanych pretow stalowych tacznikéw wklejanych CHEMFIX PESF ARCTIC

Oznaczenie d, dr,
Poz. ; i
gwintu tgcznika mm mm
1 2 3 4
1 M8 8 6,6
2 M10 10 8,2
3 M12 12 9.9
4 M16 16 13,5
5 M20 20 16,9

Tablica 2
Maksymalne czasy osadzania i czasy wigzania zaprawy zywicznej,
stosowanej w tacznikach wklejanych CHEMFIX PESF ARCTIC
Czas osadzania, minuty Czas wiazania, minuty
Poz. Typ zaprawy zywicznej Temperatura otoczenia, °C Temperatura otoczenia, °C

8|10 5| 5 |15 | 25 |-18|-10| -5 | 5 | 15| 25

1 2 3 4 5 6 7 8 el 10 11 12 13 14

1 Poliestrowa, bezstyrenowa 100 | 75 | 50 | 12 6 3 |360(180| 90 | 50 | 35 | 30

Tablica 3

Nosnosci obliczeniowe potaczen, wykonanych z zastosowaniem tgcznikéw wklejanych
CHEMFIX PESF ARCTIC w przypadku obcigzenia sita wyrywajaca,
dziatajgcg pod dowolnym katem wzgledem osi tgcznika

Oznaczanie Minimaina, i Nosnosc
Poz. gwintu tacznika iitmzsig,g:ﬁf;ﬁ obliczeniowa”, kN
1 2 3 4
1 M8 80 7.9
2 M10 90 13,1
3 M12 110 19.9
4 M16 125 26,1
5 M20 170 36,3
" wartosci her wedtug tablicy 5
2 beton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
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Tablica 4

Parametry rozmieszczenia w podtozu tacznikéw wklejanych CHEMFIX PESF ARCTIC

P —_— f Oznaczenie gwintu facznika
| M8 | m10 | m12 | m1s | mz0
1 \ 2 I 3 4 5 5 7
1 Minimalny rozstaw osiowy tacznikow Sc.n, mm | 100 130 150 170 210
Minimaina odlegtosc tgcznika od krawedzi
2 podioza c.,n, mm, w przypadku rozciagania 80 90 110 130 150
Minimalna odlegtos¢ tacznika od krawedzi
- podioza cen, mm, w przypadku scinania 100 130 150 170 190
Tablica 5

Parametry montazowe {gcznikéw wkiejanych CHEMFIX PESF ARCTIC

Oznaczenie gwintu tacznika

Poz. Parametr

ms M10 M12 M16 M20

1 2 3 4 5 6 7

1 Srednica otworu dg réwna $rednicy ostrza wiertta day, mm 10 12 14 18 24
2 Minimalna, efektywna giebokos¢ zamocowania her, mm 80 80 110 125 170
3 xi:imalna gtebokos¢ otworu w najgtebszym punkcie hs, 85 95 115 130 175
4 | Maksymalny moment dokrecenia nakretki Tins:, Nm 11 22 38 | 95 170
Tablica 6

Nosnosci charakterystyczne potaczen, wykonanych z zastosowaniem tacznikéw wklejanych
CHEMFIX PESF ARCTIC w przypadku wyrywania z podtoza sitg osiows -

- Oznaczanie il Mi::'na'ln:ék L. Nosnosc

e gwintu facznika zakmenig E“nl rc:lsnc: charakterystyczna®, kN
1 2 3 4
1 M8 80 19,9
2 M10 90 33.0
3 M12 110 50,2
4 M16 125 65,7
5 M20 170 91,4

" wartosci her wedlug tablicy 5

2 beton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003




