®

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55 fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Aprobat Technicznych w Budownictwie - UEAtc
Czionek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

+Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7866/2008

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.
U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

fischerpolska Sp.zo.0.
ul. Albatrosdéw 2, 30-716 KRAKOW

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
typéw S, US, WD, UM, WST, UST, BO, WCN, UWC,
WCR, WL, TBB, TS, SJ, SRD, SX, SX-L, FUR, FURK,

SXS, SHR, M-S, SROE, SR, URZ, U, UN, N

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integralng czgs¢ niniejsze;j
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:

22 grudnia 2013 r.
DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej
\
7 %’/j Z
4’91( Kapron %
Zatacznik:

Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 22 grudnia 2008 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7866/2008 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej COBR ,Metalplast®
AT-06-0502/2002. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7866/2008 zawiera 34 strony. Tekst tego
dokumentu kopiowaé mozna tylko w catosci. Publikowanie lub rozpowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlianej



=1 H AT-15-7866/2008 2/34

ZALACZNIK

POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

SPIS TRESCI

str.

1S PRZEDMIOT APROBATY.TECHNICZNEY .....coiiiivinnnunimiianimaivssisais 3
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA ... 3
3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA ........cccovimimemsionmisiasonsssissnsasiasosssssansssssisissas 4
FAMBIONIANL . i s i S S B S SR S S A A i SRR SRSk SN e M e 4
B MNNTODY .o ivrsiivoniisiv i cavsivssis s a s s s au s s s N Eimm F Ao e mi s S R A TSN S e A A SRS S Sos e 4

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT .....cciiiiiiiiiiiriiiinicsreescnnesessesnnseee e 5
BRGCENRZEOBNBISEIE T T (0 ittt i e bt o 6
i b T T 1 e N NSRS N IR OSUPN  S S VS e 6
T TR ST TR T | S b e PR s g A 6

6 S Zakladowa Kontrola PROCQUKG ....-.-----.-cusrissssresssssssssssisnsoosisimomsmiiias i imsaipi s it {4
5.4. Badanie kontrolne gotowych Wyrobow ..., T
5.5. Czestotliwo$é badan kontrolnych gotowych Wyrobow ..., 8
SOIMECAY BRAAN .. i R AR AR AR S s v S SRR SR e e PR 8
57 Pobleranie prébek do badan ........ciuiunaainsisiesiaitiniiviiviituiatessatisiisens )
BIBsOcenANIKEWN Dadafl .coomnnanssminiviais i i i i A I S TR 9
SISTALENIA FORMALNG-PRAWNE ......cusmisasinisiismnstsinissasssimsinmsiainon stk rosianss 9
TEERMINWATINDISE 0o s sosnusnsiansisiibvmserass s s s sy R Sebias oz redond 10
I R A s OV A T I s coentsseimvmns s s mmim st pmcciesasss S seleiea S ma o s o AP e et 11

RYSUNIKELTABLICE ... oo iessmreessmsvammmnsssssmmsssnssssnsosmmsasssmpsmrespessrassnmmysrms s st (saseedsnsasisse 12



I:l ['i‘l =) AT-15-7866/2008 3/34

POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa tworzywowo-metalowe {gczniki rozporowe typow
S, US, WD, UM, WST, UST, BO, WCN, UWC, WCR, WL, TBB, TS, SJ, SRD, SX, SX-L, FUR,
FURK, SXS, SHR, M-S, SROE, SR, URZ, U, UN, N, do montazowych zamocowan
wielopunktowych, produkowane przez firmy:
e FISCHERWERKE Artur Fischer GmbH & Co. KG, D-7244 Tumlingen/ Waldachtal
(oznaczone marka producenta — Fischer albo UPAT),
e BTV Bautechnik Vertriebs — GmbH Gartenstrafe 42/1, 72764 Reutingen (oznaczone
marka producenta — CASTO).
Upowaznionym przedstawicielem producentéow w Polsce jest firma fischerpolska
Sp. z 0.0. Krakdw, ul. Albatroséw 2.
taczniki sktadaja sie z metalowego elementu rozporowego w postaci stalowych
wkretéw, $rub lub nagwintowanych trzpieni i tworzywowej tulei. Tworzywowa tuleja jest
rozprezana na skutek wkrecania lub wbijania stalowego elementu rozporowego, ktory dociska
tuleje do $cianki otworu wywierconego w podtozu.
Stalowe elementy rozporowe tacznikéw wykonane sa ze zwyklej stali, weglowe;
i pokrywane elektrolityczng powioka cynkowa oraz konwersyjng powiokg chromianowg. Tuleje
tacznikéw wykonane sa z poliamidu.
taczniki objete niniejsza aprobata przedstawiono na rysunkach od 1 do 13.
Wymiary poszczegdlnych tacznikéw podano w tablicach od 1 do 16, a rodzaje

elementow rozporowych w tablicy 17.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe {gczniki przeznaczone sa do wykonywania montazowych
zamocowan wielopunktowych w nastepujacych podtozach:
e betonie zwykiym wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005,
» betonie komérkowym wg normy PN-EN 771-4:2004,
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e w murze z cegly ceramicznej peinej wg normy PN-EN 771-1:20086,
e W murze z pustaka ceramicznego szczelinowego wg normy PN-EN 771-1:2006.
Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng Srodowiska tgczniki nalezy stosowac zgodnie
z wymaganiami podanymi w normie PN-EN ISO 12944-2:2001 lub PN-EN 12500:2002.
taczniki objete niniejsza aprobata powinny byC stosowane w zamocowaniach
wielopunktowych. W zamocowaniach tych zaktada sig, ze w przypadku nadmiernego poslizgu
lub uszkodzenia jednego tacznika, obciazenie moze byc przeniesione na taczniki sasiednie bez
wyraznego naruszenia wymagan dotyczacych okresu uzytkowania i standéw granicznych
nosnosci. Wykonanie mocowania elementu tylko jednym {gcznikiem jest mozliwe jedynie w
wyjatkowych przypadkach.
Nosnosci obliczeniowe tworzywowo-metalowych tacznikéw przedstawiono w tablicach
18 do 26, a parametry montazowe w tablicy 27.
Tworzywowo-metalowe faczniki powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem,
w ktorym uwzgledniono wymagania wystepujace w Polskich Normach i przepisach
budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej ITB oraz informacje Producenta

dotyczace warunkéw wykonania potaczen z zastosowaniem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiatly

Tuleje tacznikéw objetych niniejsza Aprobata Techniczng, powinny by¢é wykonane
z poliamidu pierwotnego PA6 wg normy PN-EN ISO 1874-1:2004, charakteryzujacego sie
temperatura mieknienia Vicata, wg normy PN-EN ISO 306:2006, nie nizszg niz 175 VST.

Elementy rozporowe tacznikéw w postaci wkretéw nagwintowanych i trzpieni powinny
by¢ wykonane ze zwyklej stali weglowej, charakteryzujacej sig wytrzymatoscia Rm nie nizsza niz
550 MPa, natomiast w postaci érub z tbem szesciokatnym, w klasie wiasnoéci mechanicznych
8.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2001.

3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary facznikéw powinny by¢ zgodne z rysunkami
1 + 13. Odchytki wymiaréw liniowych i katowych nietolerowanych powinny odpowiadac klasie m
($rednice) lub ¢ (dtugosci) wedtug normy PN-EN 22768-1:1989. Metode sprawdzenia podano w
p- 5.6.1.
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3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Powierzchnie tacznikdw powinny byé gtadkie,
bez peknieé¢, naderwan, zadzioréow oraz bez wypukiosci lub wkiesnieé. Metode sprawdzenia
podanow p. 5.6.2.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne zamocowan
tacznikéw rozporowych nie powinny byé mniejsze niz no$nosci podane w tablicach 28 do 36.
Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

3.2.4. Odpornosé korozyjna. Stalowe elementy rozporowe fgcznikéw powinny byé
pokryte elektrolityczna powtoka cynkowa i konwersyjng powfoka chromianowg o {gcznej
gruboéci nie mniejszej niz 16 um, spelniajacqg wymagania okreslone w normie
PN-EN 12329:2002.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.4.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki objete niniejsza Aprobata Techniczng powinny byC dostarczane w
opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb
zapewniajacy niezmienno$¢ ich wiasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dotaczona informacja
zawierajaca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7866/2008,

— numer i date wystawienia krajowe]j deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,

— znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).



D [ ] = AT-15-7866/2008 6/34

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodno$ci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-7866/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu objetego
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7866/2008 dokonuje producent, stosujac system 2+.
W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnos$ci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7866/2008 na podstawie:
a) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,
— zaktadowej kontroli produkgciji,
- badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym
badania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zakladowe] kontroli produkcji na podstawie: wstgpnej inspekciji zakiadu
produkcyjnego i zakitadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i

akceptacji zaktadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiaSciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
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Wstgpne badanie typu tworzywowo-metalowych facznikébw obejmuje noénosci
obliczeniowe zamocowan tych tgcznikow oraz tgczng gruboS¢ powloki cynkowej
i konwersyjnej powtoki chromianowej stalowych elementéw rozporowych.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawag do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie materialéw, a w szczegdinosci wiasnosci tworzyw sztucznych
zgodnie z normami PN-EN 1SO 11357-1:2002 lub PN-EN ISO 306:2008,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4.2), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wediug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o
wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-7866/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb speinia kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobow powinna by¢é jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan

i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyroboéw

5.4.1. Program badan. Program badan obgjmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace tacznikow obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) facznej grubos$ci powitoki cynkowej i konwersyjnej powtoki chromianowej na elementach
rozporowych tacznika.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe {acznikéw obejmujg sprawdzenie

nosnosci charakterystycznych zamocowan.

5.5. Czestotliwos¢ badan kontrolnych gotowych wyrobdéw

Badania biezacego powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow {acznikéw. Sprawdzenie ksztattu
i wymiaréw tacznikéw nalezy przeprowadzaé wediug normy PN-EN 13018:2004 za pomocg
przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie dokfadno$ci pomiaru do 0,1 mm w
przypadku tulei tworzywowych i do 0,01 mm w przypadku metalowych elementéw rozporowych.
Ksztatt, wymiar i odchytki powinny spetnia¢ wymagania p. 3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni. Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowej oraz metalowych elementéw rozporowych nalezy
wykonywac wizuainie.

Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami p. 3.2.2.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan t{gcznikow
rozporowych. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowan fgcznikéw nalezy
przeprowadzaé na tacznikach osadzonych w podiozach wymienionych w tablicach 28 do 36.
W przypadku sprawdzenia nos$nosci tgcznika typu SROE, nalezy ciggna¢ za ucho haka,
bedacego elementem rozporowym tacznika.

Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do
spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajacego state i powolne zwigkszanie sity az do

zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekraczaé 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.6.4. Sprawdzenie odpornosci korozyjnej. Sprawdzenie tacznej grubosci powioki

cynkowe] oraz konwersyjnej powioki chromianowej stalowych elementéw rozporowych
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tacznikéw nalezy wykonywaé wedtug norm: PN-EN ISO 2178:1998, PN-H-04623:1986
i PN-EN ISO 3497:2004.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami p. 3.2.4.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7866/2008 zastepuje Aprobate Techniczng COBR
.Metalplast® AT-06-0502/2002.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7866/2008 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnoéé tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych typéw S, US, WD, UM, WST,
UST, BO, WCN, UWC, WCR, WL, TBB, TS, SJ, SRD, SX, SX-L, FUR, FURK, SXS, SHR,
M-S, SROE, SR, URZ, U, UN, N, do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-7866/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgacymi przepisami.
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6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
0 ochronie wiasnos$ci przemystowej, a w szczeg6lnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117 +
zmiany — Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw
korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4.1TB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta tworzywowo-metalowych
tacznikéw rozporowych od odpowiedzialnoéci za wtasciwg jakosé wyrobéw oraz wykonawcow
robét budowlanych od odpowiedzialnoéci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie tworzywowo-metalowych tacznikow
rozporowych nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-7866/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7866/2008 wazna jest do 22 grudnia 2013 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206-1:2003/Ap1 :2004/A1  Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i

:2005 zgodnos¢

PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych Czesé 1:
Elementy murowe ceramiczne

PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$é 4:
Elementy murowe z autoklawizowanego betonu
komorkowego

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozja. Elektrolityczne powioki

cynkowe z dodatkowg obrobkg na zelazie lub stali

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozja.
Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery

PN-EN 13018:2004 Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady
ogdine

PN-EN 22768-1:1889 Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowych
i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 306:2006 Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne.
Oznaczanie temperatury mieknienia wedfug VICATA
(VST)

PN-EN ISO 898-1:2001 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych
ze stali weglowej oraz stopowej. Sruby i $ruby
dwustronne

PN-EN ISO 1874-1:2004 Tworzywa sztuczne. Poliamidy (PA) do formowania
i wytfaczania. Cze$¢ 1: Oznaczenie

PN-EN ISO 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.
Pomiar grubo$ci. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3487:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubos$ci powfok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

PN-EN ISO 11357-1:2002 Tworzywa sztuczne. R6znicowa kalorymetria
Skaningowa (DSC). Czes¢ 1: Zasady ogdine

PN-EN ISO 12844-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji

stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
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PN-H-04623:1986 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok
metalowych metodami nieniszczgcymi

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek
produktu do probek

Raporty z badan i oceny

Raport z badan nr LOW/007.1/2007 .taczniki tworzywowo-metalowe FISCHER, UPAT
i CASTO", Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan,
ul. St. Taczaka 12.

Raport z badan nr LOW-051.1/2008 ,taczniki tworzywowo-metalowe FISCHER, UPAT
i CASTO" (uzupetnienie badan objetych Raportem LOW-007.1/2007), Laboratorium OKué i
Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan, ul. St. Taczaka 12.

Rysunek 1.

Rysunek 2.
Rysunek 3.
Rysunek 4.
Rysunek 5.
Rysunek 6.
Rysunek 7.
Rysunek 8.
Rysunek 9.
Rysunek 10.
Rysunek 11.
Rysunek 12,

Rysunek 13.
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Rys. 1. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe typéw S, US, WD, UM, WST, UST, BO,
WCN, UWC, WCR, WL



Rys. 2. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe typéw TBB i TS

Rys. 3. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy typu SJ
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Rys. 4. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy typu M-S
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Rys. 5. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe typéw SR i URZ oraz SROE
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Rys 6. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy typu SRD
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Rys. 8. Tworzywowo-metalowy {acznik rozporowy typu SXS
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Rys. 9. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy typu N
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Rys. 10. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe typow FURK i FUR
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Rys. 11. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy typu SHR
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Rys. 12. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy typu U



JrlH

@

AT-15-7866/2008 19/34
BiEBEE B 1l ! 1
S — — — — Sy — — +
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Rys. 13. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy typu UN
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw typéw S i US"
Tablica 1
Poz. Onhacrenis Wymiary, mm | Rodzaj elementu
d, e I ds ls rozporowego
1 2 3 4 5 6 7
1 S 4x20/US 4x20 4 20 2+3 30 SZ.S
2 S 5x25/US 5x 5 5 25 3+4 35 SZ.8
3. |S6x30/US 6x30 6 30 4+5 50 SZ, DS, 8
4, S 8x40/US 8x40 8 40 4.5+6 60 SZ, DS, S
5 S 10x50/US 10x50 10 50 6+8 80+120 SZ.DS. S
6 S 12x60/US 12x60 12 60 8+10 80 SZ, DS
7. |S 14x70/US 14x70 | 14 70 10+12 100 | DS
8. |S16x80/US 16x80 V118 80 12 100 | DS

Yoznaczenie stosowane w marce CASTO

Wymiary tworzywowo-metalowych facznikéw typéw WCN i UWC", WCR, WL

Tablica 2
Poz. E Oznaczenie T r’}’m‘a_r)‘. mfc: - i R?g;;f} fclfvn;;gtu

1 2 3 4 5 6 7

1. | WCN 8x40 8 | 40 6 70 DS.
2. |uwc x40 8 | 40 6 | 85 DS.
3. |WCR 8x40 8 40 6 | 70 DS
4. | WCR 8x60 ol 60 6 | 65 DS
5. | WCR 8x80 b 8 80 B Bb DS
6. | WL 10x50 | 1 | ®0 7«8 | 60+70 DS
7. | WL 12x60 12 | 60 0 | 7 DS

1)

oznaczenie stosowane w marce CASTO
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Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw typéw WD i UM, WST, UST, BO
Tablica 3
Poz. Oznaczenie Wytniaty, mi Rodzaj elementu
| dy | ke ds I rozporowego
1 2 - 4 5 6 7
1. | WD 10x50/UM 10x50 10 50 8 80+110 STS
2. |WD 14x75 | 14 75 10 120+140 STS
3. | UM 14x70 14 70 10 | 120 STS
4. |WST 14x75 14 75 10+12 | 140+180 STS
5. |UST 14x75 14 75 10 120 STS
6. |BO 14x75 14 76 | 10 120 STS
7. |UST 10x70 =" e | 8 110 STS
Yoznaczenie stosowane w marce CASTO
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikow typu SHR
Tablica 4
Poz. Oznaczenie = r\'ymiary, m;n l R?g;;ﬂ) :aéin;;agtu
7 2 3 4 5 6 7
1. | SHR 8x80 8 80 6 85 SZ,S
2. | SHR8x100 8 100 6 105 Sz, s
3. | SHR8x120 8 120 8 125 sz, s
4. | SHR 10x80 10 g0 | 7 85 SHT, SS
5. | SHR 10x100 10 100 | 7 105 SHT, SS
6. |SHR 10x115 10 | 115 7 120 SHT, SS
7. | SHR 10x135 10 | 135 7 140 SHT, SS ;
8. |SHR 10x160 10 | 160 7 165 SHT,SS |
9. |SHR 10x185 10 | 185 7 190 SHT, SS
10. |SHR 10x230 10 | 230 7 235 SHT, SS
11. | SHR 14x100 14 100 10 | 105, 160 SHT, SS, GS
12. | SHR 14x135 14 135 10 | 140, 160 SHT, SS, GS
13. | SHR 14x160 14 160 10 165 SHT, SS
14. | SHR 14x185 14 185 10 180 SHT, SS
15. | SHR 14x230 [ 14 230 10 235 SHT, SS
16. | SHR 14x260 14 260 10 265 SHT, SS
17. | SHR 14x290 14 290 10 295 SHT, S
18. | SHR 14x320 14 320 10 325 SHT, SS
19. | SHR 14x360 14 | 360 10 365 | SHT, S8
20. |SHR 16x100 16 | 100 12 105, 100 GS, MS
21. |SHR 16x135 6 | 135 12 140 GS, MS
22. | SHR 16x180 T e o e 165, 160 GS, MS
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Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw typéw TBB i TS
Tablica 5
Poz. Oznaczenie Wymiary, mm Rodzaj elementu
| d. E ds ls rozporowego
1 2 2 4 5 6 7
1. | TBB 8X65 8 65 9,5 70 SZ
2. | TS 8X65 8 65 ) 70 SZ
Wymiary tworzywowo-metalowych {gcznikéw typu SJ
Tablica 6
! Poz. Craceni Wymiary, mm Rodzaj elementu
I " | Ie Ry | Iy rozporowego
1 2 - e 7
1. |SJ10x76 10 | 76 6 | 110 Js
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikow typow SX i SX-L
Tablica 7
Poz. Concczeie Wymiary, mm Rodzaj elementu
[ d, Ie [ & I, rozporowego
1 2 [ 4 5 6 7
1. |SX4x20 | 4 20 2+3 30 Sz, S
2. |SX5x25 1 5 25 3+4 40 SZ.S
3. | SX6x30 6 30 4+5 40 SZ, DS, S
4. |SX-L6x50 6 50 4+5 60 SZ, DS, S
5. | SX8x40 | 8 40 4,56 60 Sz,DS, S
6. |SX-L 8x65 I 8 65 | 4,5+6 75 SZ DS, S
7. | SX8x50 R 8 50 | 456 80 SZ,DS, S
8. |SX8x50 8 50 | 456 50 Sz,DS, S
9. |SX 10x50 10 50 6+8 80 SZ, DS, S, SHT, SS
10. | SX 10x80 10 80 6+8 100 SZ, DS, S, SHT, SS
11. | SX 12x60 [ 12 60 6+8 80 DS, SHT, SS
12. | SX 14x70 | 45 70 10+12 100 DS, SHT, SS
13. | SX 16x80 i 17 80 | 12 100 DS

R- bez koinierza
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Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw typu M-S
Tablica 8
Poz. Oznaczenie Witneny; mm Rodzaj elementu
d. [ Ie d. I roZporowego
1 2 3 - 5 6 7
1. | M-S 6x40 8 40 6 60 MG
2. | M-S 8x50 10 50 | 8 105 MG
3. |M-S10x70 14 70 10 100 MG
4. | M-S 12x80 16 80 12 105 MG
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikow typu SXS
Tablica 9
e Ciehacaias Wymiary, mm Rodzaj elementu
d, e ds le rozporowego
1 2 3 4 5 6 74
1. | SXS 10x60 10 60 7 69 | USR
2. |SXS 10x80 10 80 7 87,89 | TR,USR,SSR
3. |SXS 10x100 10 [ 100 g 107, 109 TR, USR, SSR
4, | SXS 10x120 10 [ 120 T 127,129 TR, USR, SSR
5. | SXS 10x140 10 140 7 147, 149 TR, USR, SSR
6. |SXS 10x160 10 160 7 167, 169 TR, USR, SSR
7. | SXS 10x180 10 180 7 | 187,189 | TR, USR, SSR
8. SXS 10x200 10 200 _ 7 207, 209 TR, USR, SSR
9. | SXS 10x230 10 230 | v 237, 239 TR, USR, SSR
10. | SXS 10x260 10 260 | 7 267, 269 TR, USR, SSR
Wymiary tworzywowo-metalowych {acznikéw typu SRD
Tablica 10
: Wymiary, mm Rodzaj elementu
Poz. Oznaczenie & f i [ ™ X r0ZpOrowego
1 2 3 T < 5 6 7
1. | SRD 8x60 8 | 60 6 65 DS
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Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw typéw SROE, SR i URZ"
Tablica 11
Poz. | Oznaczenie - Iwymlary. mdm I f R?g::é f;irzggtu 1
1 2 Rl R 5 6 7
1. | SROE 14x70 14 w | 42 135 GS
2. |SROE 14x100 14 100, | 12 120 GS
3. | SROE 14x135 14 135 12 160 GS
4. | SROE 14x185 14 | 185 12 190+230 GS
5. | SEOE14x250 14 250 12 300+350 GS
6. | SR 14x90/URZ 14x90 14 90 10 95 Ss
7. | SR 14x135/URZ 14x135 14 135 10 140 SS
8. | SR 14x160/URZ 14x160 14 | 160 10 165 SS
9. | SR 14x185/URZ 14x185 14 | 185 10 190 SS
10. | SR 14x200/URZ 14x200 14 200 10 205 SS
11. | SR 14x230/URZ 14x230 14 230 10 235 SS
12. | SR 14x260/URZ 14x260 14 260 10 265 SS
13. | SR 14x290//URZ 14x290 14 290 10 295 SS
14. | SR 14x320/URZ 14x320 14 320 10 325 Ss
15. | SR 14x360/URZ 14x360 14 360 10 365 SS
" oznaczenie stosowane w marce UPAT
Wymiary tworzywowo-metalowych {gcznikéw typu FUR
Tablica 12
Poz. Oznaczenie — - I:Nvmr?ry, de ls R?;’i;i, f(l)i'n;gegtu
1 2 3 | 4 5 6 7
1. | FUR 8x80 8 | 80 6 85 SS, SHT
2. |FUR 8x100 g 100 | 6 105 SS, SHT
3. |FUR8x120 8 120 | 6 125 SS, SHT
4. |FUR 10x80 10 | 80 | 7 85 SS, SHT
| 5. |FUR10x100 10 | 100 | 7 105 SS, SHT
| 6. |FUR10x115 10 | 115 7 120 SS, SHT
| 7. |FUR 10x135 10 | 135 7 140 SS, SHT
| 8. |FUR 10x160 10 | 160 7 165 SS, SHT
| 9. |FUR10x185 10 | 185 7 190 SS, SHT
| 10. |FUR 10x200 10 | 200 7 205 SS, SHT
| 11. [FUR 10x230 0 | 230 | 7 235 SS. SHT
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ciag dalszy tablicy 12

Poz. Oznaczenie Wymiary, mm Rodzaj elementu
d, e : d. ls rozporowego
1) 2 3 4 5 6 7
12. |FUR 14x100 14 100 ' 10 115 FSS, SHT
13. |FUR 14x140 14 140 10 150 FSS
14. |FUR 14x165 14 165 10 175 FSS
15. |FUR 14x180 14 180 10 180 FSS
16. |FUR 14x210 14 210 10 220 FSS
17. | FUR 14x240 14 240 | 10 250 | FSS
18. | FUR 14x270 14 270 10 280 FSS
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw typu FURK
Tablica 13
Poz. Oznaczenie - }kamlary‘ rr;m - Rcrzgzzsé girzggtu
1 2 3 £ 5 6 7
1. |FURK 10x80 10 60 6+8 65 [ SZ, DS, SS,S
2. |FURK 10x75 10 75 6+8 80 | Sz,DS,SS,S
" oznaczenie stosowane w marce UPAT
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikow typu U
Tablica 14
Poz. : Oznaczenie - I:Nymaary, ":‘:1 . Rf:g;;é re;z”;gegtu
jou| 2 3 4 5 6 7
1. | U 8x40 8 40 4,5+6 60 DS, HS
2. | U 10x50 10 50 6+8 70 DS, HS
3. |U12x60 12 60 8+10 80 DS, HS
4. | U 14x70 14 70 8+10 95 DS, HS, 88 i
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Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikow typu UN
| Tablica 15
| Poz. | Oznaczenie | Wymiary, mm Rodzaj elementu
{ o I a. I, rozporowego
1 2 =3 B 5 6 7
1. | UN 8x57 ZK" 8 57 | 45+ 65 DS, Sz
2. | UN 8x75 SK? | 8 75 | 45 85 DS, Sz
3. |UN 8x100 SK? e 100 | 4,5+ 110 | DS, SZ
4. |UN8x120 SK? - 8 120 | 456 130 DS, 87
" ZK - tuleja z koinierzem cylindrycznym
2 SK — tuleja z kotnierzem stozkowym
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw typu N
Tablica 16
Poy: Oriaczenic Wymiary, mm Rodzaj elementu
i d I | ds ls rozporowego
1 2 J 3 < 5 6 7
1. |N10x100 | 10 | 100 110 Z
2. |N10x135 | 10 135 | 145 Z
3. |N10x160 19 ] s | 170 z
4. |N10x230 100 | @20 | ‘&7 240 z
Rodzaje elementéw rozporowych
Tablica 17
|5 |
Poz. Nazwa Oznaczenie Stosowany do tacznikéw
1 2 3 4
1 Wkret do drewna z tbem stozkowym sz S, TBB, TS, SHX, FURK,
: | FUR, UN, SHR, SX, UN
2. | Wkret do drewna z tbem szesciokatnym DS | WCN, WCR, WL, SR, SRD, U
3. | Wkret do drewna z ibem walcowym HS U
4. | Wkret do plyt wirowych z tbem stozkowym S I SX, SX-L, FURK
5 | Wkretdo drewna dwustronny, z gwintami do sTS WD, UM, WST, UST, BO, UM
drewna i metrycznym .
6. |Wkret do drewna do montazu dystansowego JS SJ
7. | Trzpien z gwintem metrycznym na catej dtugosci MG M-S
8. | Wkret do drewna zakonczony hakiem oczkowym GS SROE, SHR
9. | Wkret do wbijania z tbem stozkowym Z SXS, N, UN
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ciag dalszy tablicy 17

Poz. Nazwa | Oznaczenie Stosowany do {acznikéw
1 2 3 =
Sruba z gwintem metrycznym z tbem
18 szesciokatnym Ma B
Wkret ,bezpieczny Fischera” z tbem
11. szesciokatnym SS U, SR, SHR, FUR, FURK
Wkret bezpieczny Fischera” z tbem stozkowym
D et o SHT FUR, SHR
i gniazdem Torx
Wkret ,bezpieczny Fischera” z tbem
1 szesciokatnym z koinierzem _, s FUR.SHR
— : .
14 \TNkret CO-NR™ z tbem stozkowym z gniazdem TR SXS
orx
Wkret CO-NR®z tbem szesciokatnym i
15. Cibars i USR SXS
16. | Wkret CO-NR®z ibem szesciokatnym SSR SXS

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych facznikow
typoéw S, US, WD, UM, WST, UST, BO, WCN, UWC, WCR, WL, TBB, TS, SJ, SRD

Tablica 18
1 Oznaczenie | Nos$nos¢ obliczeniowa ", kN Elementy rozporowe
[ | N dzaj podloza : .
Poz. | , (00ea .
typ ' wyf;nr;‘ar, | beton beton | cegla rodzaj srerflr::‘ca,
| zwykty®? | komérkowy® | peina ¥
1 2 3 | 4 5 6 7 8
5 5 4xk | 029 - 0,26 SZ 3,0
2. axk | 1031 - | 0,30 SZ 4,0
3. | S/USWD/UM/ 6xlk | 062 0,20 | 0,48 sz 50
4. |WSTIUST/BO/ g%l | 212 036 | 067 DS 6.0
WCR/WL/TBB/ DS D7 00
8. TS/SJ/ISRD 12 X% lk 5,54 0,91 - ' f
7. 14 x I 6,13 | 1.14 . DS 12,0
8. 16 x I 597 | - - DS 12,0

") nognos¢ przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. glebokosci kotwienia he
2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005

¥ klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006

4 klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw
typow SX i SX-L
Tablica 19
| No$nos¢é obliczeniowa ", kN Elementy rozporowe
Poz. Oznaczenie rodzaj podfoza _ :
beton beton | cegla pustak rodzaj | Srednica,
zwykly? | komoérkowy® | peina® | ceramiczny® e
1 2 3 4 5 6 7 8
1. [sX4x 0,38 : 0,29 - SZ 3.0
2. [SX5xl | 042 0,20 0,33 0,23 Sz 4.0
3. |SX6xI/SX-L6xl, | 066 0,21/0,32 0,67 0,27/0,46 SZ 5,0
4. |SX8x] 2,85 0,54 0,84 0,48 DS 6,0
5. |SX10x 5,24 0,91 1,41 0,72 DS 8.0
6. [SX12xk 6,87 1,02 | 213 0,78 DS 10,0
7. |SX 14 x 7,74 1,67 | 269 0,87 DS 12,0
8. |[SX16x] 6,20 | 1,67 | 821 1,03 DS, DZ 12,0

" no$nosé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dia min. glebokosci kotwienia hes
2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 208-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
® klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006

“ kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
% kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych facznikéw
typow FUR i FURK

Tablica 20
i No$nos¢ obliczeniowa ", kN Elementy
rozporowe
Poz. Oznaczenie rodzaj podioza ; | i
beton beton cegla pustak 2 rodzaj e
zwykty? | komorkowy” | peina ® | ceramiczny
1 2 3 - 5 ' 6 7 8
1. | FUR 8xl/ FUR 8xlg 4,04 0,81 237 0,78 SS 6,0
2. | FUR 10xI/FUR 10xI, 429 | 0,96 | 2,49 0,77 SS 7.0 .
3. |FUR 14x|/FURK14 x|, | 11,02 158 | 5.22 0,58 SS 100 |

" no$nosé przy wyrywaniu osiowym i écinaniu, dla min. gtgbokosci kotwienia hes
2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 208-1:2003/Ap1:2004/A1 :2005
3 klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006

4 klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
® klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw typu SXS

Tablica 21
No$nos¢ obliczeniowa ', kN Elementy rozporowe
Poz. Oznaczenie rodzaj podioza Srerini
beton beton cegla rodzaj sre;rr:;ca.
zwykly? komorkowy® peina *
y il 2 3 < 5 6 7
1. |SXS 10x |, 6,99 20 | 14 TR, USR 7.0

" nognosé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. giebokosci kotwienia he
? klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
% klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006

“ klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych {acznikéw typu SHR

Tablica 22
No$noé¢ obliczeniowa ", kN Elementy rozporowe
Poz. Oznaczenie —— rodzaj podfoza = B e srednica,
komorkowy” ceramiczny” .' ud
1 2 3 4 5 6
1. |SHR 8 x 0,72 0,72 SS | 6,0
2. |[SHR 10 x I 1,47 . 0,91 S5, FSS 7.0
3. [SHR 14 x|, 1,35 ’ 0,69 . SS 10,0
4. |SHR 16 x I - 0,81 ! GS 12,0

" no$noéé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. glebokosci kotwienia he
? klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006
% klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Nosénosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikéw typu M-S

Tablica 23
Nosnosé obliczeniowa ", kN Elementy rozporowe
Poz. | Oznaczenie rodzaj podioza | érednica,
beton komérkowy”’ o) mm
1 2 3 4 o
1. |M-S6x| 0,54 MG 6,0
2. |M-S8xl 0,92 MG 8,0
3. |M-S10xl 1,05 MG 10,0
4. |M-S12x] 1,26 MG 12,0

" nosnosé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dia min. gtebokosci kotwienia hes
2 klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006
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Nosnosci obliczeniowe zamocowar tworzywowo-metalowych facznikéw
typéw SROE, SR i URZ

Tablica 24
No$nosé obliczeniowa ', kN Elementy rozporowe
< o . rodzaj podioza ’

o5 et s beton beton | cegla pus_tak sy | rodzaj Srednica,

zwykly? | komérkowy” | petna ¥ | CEr@MIczny nm

1 2 3 4 | 5 6 B 8
SROE 14xl/ : i
—1. SR 14 x/URZ 14 xl; 7,50 | 1,48 _. 4,19 0,63 GS 12,0

" no$noséé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. glebokosci kotwienia h
2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005

% klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006

“ klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

% klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2008

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw typu U

Tablica 25

l No$nos¢ obliczeniowa ", kN |  Elementy rozporowe

Poz. Oznaczenie rodza| podioza : -
beton beton rodzaj Sre;r;:ca,
zwykiy® komorkowy®

1 2 3 | 4 5 6
1. |U8x| I 2,38 | 0,57 DS. 6,0
2. |U10x i 2,88 ; 0,67 DS. 6,0
3. |U12xl | 5,94 ! 0,97 DS. 8,0

4. [U14xl | 7,74 | 1,08 SS 10,0

" nosnosé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. gigbokoséci kotwienia hes
2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
¥ kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych {acznikéw

typéw UN i N
Tablica 26
No$nosé obliczeniowa ", kN Elementy rozporowe
Poz. Oznaczenie | rodzzj podioza , =
: beton beton rodzaj ére;r;ca
| zwykly® komérkowy”

1 2 -i 3 < 5 6
1. [UNBx, ] 1,25 0.25 z 5.0
2 [UN10xI ' 1,14 0,47 z | 70

" no$nos¢ przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. glebokosci kotwienia he

2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
% klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
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Parametry montazowe tworzywowo-metalowych {acznikéw rozporowych
Tablica 27
Srednica | Min. glebokosé ! Min.gteboko$é Max.grubos¢
Poz. Oznaczenie | otworud, | kotwienia h, olworn b, | Thocowania
mm i —— elementu tg,
mm
13 2 3 4 5 5]
1 S 4x20/US 4x2 SX 4x20 4 20 25 =
2. | S 5x25/US 5x25, SX 5x20 ol 25 35 -
3. | S 6x36/US 6x36 6 30 40 =
S 8x40/US 8x40,
4 | WCN 8x40/UWCx40 8 40 85 :
TBB 8x65, TS 8x65,
5 |WCR 8x60 8 55 40 :
S 10/US 10x50, WL 10,
6. |WD 10/UM 10x50, SX 10 50 70 -
10x50, U 10x50
S 12x60/US 12x60,
7. | WL 12x60, SX 12x60, 12 60 80 -
U 12x60
S 14x75/US 14x75,
WD 14x75, WST 14x75,
8. | UST 14x75, BO 14x75, 14 /s 90 5
UST 14x75
9. |S 16x80/US 16x80, SX16 16 80 100 -
10. | SX 6x30 6 30 40 -
11. | SX-L 6x50 6 50 60 -
| 12. | SX 8x50, M-S 8x50, 8 50 60 30
| 13. |SX 10x80, SXS 10x80 10 80 100 65
| SX 14x70, SROE 14x70,
| 14. U 14x70 1 14 70 80 -
15. | SXS 10x60 | 10 50 60 10
SXS 10x100, x140, x180, : 50, 70, 90,
16. | x200, x230, x260 10 50 60 130, 150, 180,
210
| SHR 8x80, SHR 8x100,
2 I SHR 8x120 8 80 a0 10, 20, 40
| SHR 10x80, x100, x115, 10, 30, 45, 65,
18. | X135, x160, x185, x230 10 70 a0 a0,
115, 160
SHR 14x100, x135, x135, 10, 45, 70, 95,
19. [x160, x185, x230, x260, 14 90 80 140, 170, 200,
x290, x320, x360 230, 270
SHR 16x100, SHR 16x135,
20. SHR 16x160 16 a0 110 10, 45, 70
21. | M-S 6x40 6 40 50 -
22. | M-S 10x70 10 70 S0 -
23. | M-S 12x80 12 80 100 -
24 SROE 14x100, x135, x185, 14 70 110, 145, 195 30, 65, 110,
© | x250 280 180
SR 14x80/URZ 14x90, x 11250, 16356 91%0
135, x 160, x 185, x200, A : ;
25. | x230, x260, x290, x 320, Lo 70 %0 | 190, 220, 250,
x360 290
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[ J ciag dalszy tablicy 27
‘ Srednica Min. gtgboko$¢ | Min.giebokosé Max.grubqéﬂ
Poz. Oznaczenie j otworu do, | kotwienia hef, | otworu h1, orowana
mnm mm . elementu tfix,
mm
:L 2 3 | 4 5 6
FUR 8x80, FUR 8x100, 10 i
26. FUR 8x120 8 | 70 80 10, 30, 50
FUR 10x80, x100, x115, 10, 30, 45, 65,
27. |x135, x160, x18105, x200, 10 70 a0 90, 115, 130,
x230 160
FUR 14x100, x140, x165, 30, 70, 95,
28. [x180, x20810, x240, x270 14 70 90 112, 140, 170
200
29. |FURK 10x60, FURK 10x75 10 50 70, 85 10, 25
N 10x100, N 10x135, . 50, 85, 110,
30- TN 10x160. N 10x230 LN 2 65 180
31. | UN 8x57 ZK 45 67 12
UN 8x75 SK, UN 8x100 SK, |
32. UN 8x120 SK 45 _, 85, 110, 130 30, 60 80 I

Nos$nosci charakterystyczne zamocowarn tworzywowo-metalowych tacznikéw typow
S, US, WD, UM, WST, UST, BO, WCN, UWC, WCR, WL, TBB, TS, SJ, SRD

Tablica 28

Oznaczenie T Nosnos¢ charakterystyczna ”, kN Elementy rozporowe

Poz. ; rodzaj podtoza I ' ;

! typ wyr::]ar. beton beton cegla | rodzaj érergrr:;ca,
zwykly® | komérkowy” | peina ¥

1 2 3 | < 5 6 7 8
ol 4xl, | 0,58 - 0,51 Sz 3,0

2. 5xlk | 061 - 0,60 sz 40

3. | S/IUSMWD/UM/ 6 x g 1,23 0,40 0,86 SZ 5,0

4. |WST/UST/BO/ g, 423 0,69 1,34 DS 6.0

T oo S T T R 104 | - DS, DZ 8.0
WCR/WL/TBB/ 180 : DS DZ 100

B. TS/SJ/ISRD 12 x Ik 11,07 : | - : ;
(el A 14 x I 12,27 2,17 I - | DS 12,0
l 8. 16xl | 11,93 - -] DS 12,0

) nognosé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dia min. gigbokosci kotwienia her
2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
3 klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006

“ klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikow
typow SX i SX-L
Tablica 29
No$nosé charakterystyczna ”, kN Elementy rozporowe
Poz. |  Oznaczenie rodze podioza Sradn
beton beton cegla pustak rodzaj srerg?rl‘ca,
| zwykly? | komorkowy” | peina® | ceramiczny®
1 2 [ 3 4 5 6 7 8
1. |SX4xl | 075 - 058 | . sz 3.0
2. |SX5xl 0,84 | 039 066 | 046 Sz 4.0
3. |SX6xIJSX-L6xI 1,32 0,41/0,64 1,34 0,54/0,92 SZ 50
4. |8X8xl 5,70 1,03 1,67 0,97 DS 6,0
5. |SX10xk 10,47 1.73 2,83 1,45 DS 8,0
GatieXi12xk 1374 1,83 4,25 1,55 DS 10,0
7. |SX14 x| 15,47 3,18 5,38 1.74 DS 12,0
8. |SX16xI 12,41 3,34 6,41 2,05 DS, DZ 12,0

") no&nos¢ przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. giebokosci kotwienia he
2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
* klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006

4 klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
5 klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw

typéw FUR i FURK

Tablica 30
[ P 1 Elementy
i i Nosnos¢ charakterystyczna ', kN e ro
Poz. Oznaczeni i -
e Rodzaj podioza _ Srednica,
beton beton cegta pustak rodzaj i
zwykly? | komérkowy® | peina® | ceramiczny®
1 2 3 4 5 6 74 8
1. |FUR 8xl/ FURK 8 xli 8,08 1,61 4,74 1,57 SS | 6,0
2. |FUR10xl/ FURK 10xlx| 8,58 1,91 499 | 1,54 SS 7.0
3. |FUR14xl/ FURK 14 xI,| 22,05 3,16 10,44 1,99 SS 10,0

" nognosé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. giebokosci kotwienia he
2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
3 klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006

4 klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
% kiasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikow

typu SXS
Tablica 31

No$nosé charakterystyczna ”, kN Elementy rozporowe

Poz. Oznaczenie rodzaj podtoza :
beton, I beton ceg!a rodzaj gre;';';’a'

ZW}'k’fy komorkowy petna ¥
: : " 5 5 7
1. |SXS 10x] 13,28 ] 2‘41 3,09 TR, USR 7.0

Y no$nos¢ przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dia min. giebokosci kotwienia he
2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005

? klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006

“) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikow

typu SHR
Tablica 32
No$nos¢ charakterystyczna ', kN |  Elementy rozporowe
Poz. Oznaczenie — rodzajf podtoza T flowe $rednica,
komérkowy? | ceramiczny” ey
- 2 3 | 4 5 6
1. |SHR8x I 1.41 1,44 SS 6.0
2. |[SHR10xk 2,28 1,83 SS, FSS 7.0
3. |SHR14x 2,57 1,38 SS 10,0
4. |SHR16x Ik I - 1,62 GS 12,0

Y nosnosé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. giebokosci kotwienia hes
2 kiasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006
3 klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tworzywowo-metalowych facznikéw

typu M-S
Tablica 33
Nosnosé charakterystyczna ", kN Elementy rozporowe
Poz. Oznaczenie rodzaj podioza e srednica,
. cegfa ceramiczna peina” o mm
1 2 3 = S
1. |M-S6xl 1,08 MG 6,0
2. |[M-S8xl 1,83 MG 8.0
3. |IM-S10xl 2,10 MG 10,0
4. M-S 12xy 2,52 MG 120 |

" nosnos¢ przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. giebokosci kotwienia hes
2 klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw
typow SROE, SR i URZ
Tablica 34
} No$nosé charakterystyczna ", kN Elementy rozporowe
Poz. | Oznaczenie rodzaj podioza .
| beton beton cegta pustak | rodzaj ére:!rr;;ca,
| zwykly? | komérkowy” | peina® | ceramiczny®
1=5 2 5 2 4 a 6 7 8
SROE 14xl/
s 1. SR 14 xI/URZ 14 xl, 15,0 2,97 8,38 _ .25 GS 12,0
" nosnosé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. glebokosci kotwienia he
? klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
3 klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006
“ klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
9 klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych
tacznikéw typow U
Tablica 35
No$noéé charakterystyczna ", kN Elementy rozporowe
Poz. Oznaczenie rodzzj podfoza g i
beton beton rodzaj érer?‘rr:ica,
zwykly®) komorkowy™)
1 2 3 4 9 6
1. [U8xI 477 1,08 DS 6.0
2. |U10x] 5,76 1,28 DS 8,0
3. |[U12xl 11,89 i 1,84 DS | 100
4. |uU14xl, 15,48 ; 2,05 | SS [ 10,0

" nosnosé przy wyrywaniu osiowym i écinaniu, dla min. giebokosci kotwienia hes
2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
3 klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych facznikéw

typow UN i N
Tablica 36
Nosnos¢ charakterystyczna ”, kN Elementy rozporowe
Poz. Oznaczenie rodzzj podioza , i
beton beton rodzaj Sre:}r:);ca.
zwykly” komérkowy”
1 2 3 4 5 6
1. {UN8xI 2,50 0,48 z 5,0
2. |UN10xI ! 2,28 0,80 Z 7,0

" nosnosé przy wyrywaniu osiowym i $cinaniu, dla min. gtebokosci kotwienia hes 10

2 klasy C12/15 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
¥ klasy 3 wg normy PN-EN 771-4:2006



