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Niniejsza europejska aprobata techniczna zostata wydana przez Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej [Deutsches Institut fir Bautechnik] zgodnie z:

- Dyrektywg Rady 89/106/EWG =z dnia 21 grudnia 1988 dotyczacej przyblizenia
ujednolicenia przepisow prawnych i administracyjnych krajow czionkowskich w
odniesieniu do produktéw budowlanych', zmieniong przez Dyrektywe 93/68/EWG Rady?
oraz przez Rozporzadzenie (EG) nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i Rady?;

- Z ustawg o wprowadzaniu do obrotu i wolnym obrocie towarowym produktami
budowlanymi odnosnie wdrazania Dyrektywy 89/106/EWG Rady z dnia 21 grudnia 1988
dotyczgcej przyblizenia przepiséw prawnych i administracyjnych Krajow Czionkowskich w
odniesieniu do produktéw budowlanych oraz innych aktow prawnych Wspdinoty
Europejskiej (Ustawa o produktach budowlanych - BauPG) z dnia 28 kwietnia 1998*,
ostatnio zmieniona przez ustawe z dnia 06.01.2004°>;

- Wspdlnymi proceduralnymi regutami wnioskowania, przygotowania i udzielania
europejskich aprobat technicznych zgodnie z zatgcznikiem do Decyzji Komisji 94/23/EG®;

- Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych dla ,kotew metalowych do stosowania
w betonie — Czes¢ 2: rozporowe kotwy z kontrolowanym momentem dokrecenia", ETAG
001-02.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej [Deutsches Institut flir Bautechnik] jest uprawniony
do sprawdzania, czy zostaly spetnione postanowienia dotyczgce niniejszej europejskiej
aprobaty technicznej. Sprawdzenie moze sie odby¢é w zaktadzie produkcyjnym. Wiasciciel
europejskiej aprobaty technicznej pozostaje jednakze odpowiedzialny za zgodnosc¢
produktéw z europejskg aprobatg techniczng oraz za ich przydatno$é do przewidywanego
celu zastosowania.

Niniejsza europejska aprobata techniczna nie moze by¢é przenoszona na osoby
i producentéw innych, niz wyszczegodlniono na stronie 1 lub na przedstawicieli producentéw
lub tez na zaktady produkcyjne inne, niz wyszczegdlniono na stronie 1 niniejszej europejskiej
aprobaty techniczne;.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej [Deutsche Institut fir Bautechnik] moze wycofaé
europejskg aprobate techniczng, w szczegdlnosci na podstawie informaciji ze strony Komisji
zgodnie z Art. 5 Ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

Europejska aprobata techniczna moze by¢ rozpowszechniana jedynie w formie petnej -
takze w przypadku przekazywania drogg elektroniczng. Za pisemng zgodg Instytutu
Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej moze jednakze by¢é dokonane czesciowe
rozpowszechnienie dokumentu. Czesciowe kopie dokumentu powinny by¢ dokfadnie
oznaczone jako niepetne. Teksty i rysunki broszur reklamowych nie mogg by¢ sprzeczne
badz naduzywac europejskiej aprobaty techniczne;.

Niniejsza europejska aprobata techniczna jest wydawana przez Organ aprobujacy w jego
jezyku urzedowym. Niniejsza wersja odpowiada wersji EOTA. Ttumaczenia na inne jezyki
nalezy wyraznie oznaczyc.

Dziennik Urzedowy Wspélnot Europejskich L 40 z dnia 11.02.1989, str. 12
Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 220 z dnia 30.08.1993, S. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284 z dnia 31.10.2003, str. 25
Federalny Dziennik Ustaw I, str. 812

Federalny Dziennik Ustaw I, str .2, 15

Dziennik Urzedowy WspéInot Europejskich L 17 z dnia 20.01.1994, str. 34

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-197/06

Niniejszy dokument nie jest dokumentem oryginalnym, tylko ttumaczeniem z jezyka niemieckiego , jednakze dla utatwienia poréwnania
tekstow format pozostat zachowany. Firma fischerpolska Sp. z 0.0. potwierdza zgodnos¢ tltumaczenia z oryginatem.”
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1.2

WARUNKI EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ

Opis produktu budowlanego i jego zastosowanie

Opis produktu

Kotwa fischer FAZ Il w rozmiarach M8, M10, M12, M16, M20 i M24 wykonywana jest ze stali
pokrytej elektrolityczng powtokg cynkowa, ze stali nierdzewnej (oznaczonej jako ,A4”) albo
ze stali wysoko odpornej na korozje (oznaczonej jako ,,C”) ktdra jest osadzana w
wywierconym otworze i zakotwiona przez rozpér z kontrolowanym momentem dokrecenia.

W zatgczniku 1 jest zilustrowany produkt i jego zastosowanie.

Zastosowanie

Kotwa jest przeznaczona do zamocowan, w przypadku ktérych wymagania odnosnie
mechanicznej wytrzymatosci i trwalosci oraz bezpieczenstwa uzytkowania w mysl
podstawowych wymagan 1 i 4 Dyrektywy 89/106/EWG muszg zosta¢ spetnione, poniewaz
zniszczenie zakotwienia wykonanego z tych produktow mogtoby spowodowaé zagrozenie
dla zycia lub zdrowia ludzi i / lub do powaznych nastepstw ekonomicznych.

Kotwa moze by¢ uzyta do zakotwienn z wymaganiami dotyczgcymi odpornosci ogniowe;.
Kotwa moze by¢ stosowana do zakotwieh poddawanych statycznemu Ilub ,quasi’

statycznemu obcigzeniu w zbrojonym i niezbrojonym betonie klasy od B25 do B60 zgodnie
z normg EN 206:2000-12.

Moze ona by¢ mocowana w betonie zarysowanym i niezarysowanym.
Kotwa fischer FAZ 1l ze stali ocynkowanej galwanicznie

Moze ona byc¢ uzyta tylko do mocowania konstrukcji w warunkach suchych, wewnatrz
pomieszczen.

Kotwa fischer FAZ Il A4 ze stali nierdzewnej

Kotwa ze stali nierdzewnej A4 moze by¢ zastosowana w warunkach suchych, wewnatrz
budynkéw jak réwniez na zewnatrz (wtgcznie w atmosferze przemystowej i w poblizu morza)

albo w pomieszczeniach mokrych, jesli nie ma tam wyjgtkowo agresywnego otoczenia. Do
takiego otoczenia nalezy np. ciggte naprzemienne zanurzanie w wodzie morskiej albo
umieszczenie w rejonie rozpryskiwania wody morskiej, albo atmosfera basenéw krytych
zawierajgca chlor, albo atmosfera ekstremalnie zanieczyszczona chemicznie (np. przy
instalacji odsiarczania spalin albo w tunelach, w ktérych zastosowano srodki do usuwania
oblodzenia.

Kotwa fischer FAZ Il C ze stali wysokoodpornej na korozje

Kotwa ze stali wysokoodpornej na korozje moze by¢ zastosowana w warunkach suchych,
wewnatrz budynkéw, jak rowniez na zewnatrz, w mokrych pomieszczeniach albo w
szczegolnie w warunkach wyjgtkowo agresywnego otoczenia. Do takiego otoczenia nalezy
np. ciggte naprzemienne zanurzanie w wodzie morskiej albo umieszczenie w rejonie
rozpryskiwania wody morskiej, albo atmosfera basendw krytych zawierajgca chlor, albo
atmosfera ekstremalnie zanieczyszczona chemicznie (np. przy instalacji odsiarczania spalin
albo w tunelach, w ktérych zastosowano $rodki do usuwania oblodzenia)

Postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty technicznej przyjete sg na podstawie
zatozonego okresu uzytkowania kotwy przez 50 lat. Dane dotyczgce okresu uzytkowania
kotwy nie mogg by¢ rozumiane jako gwarancja producenta, lecz nalezy je rozpatrywac
jedynie jako pomoc przy wyborze wtasciwego produktu w aspekcie oczekiwanego
i ekonomicznie odpowiedniego okresu uzytkowania budowli.

Niniejszy dokument nie jest dokumentem oryginalnym, tylko ttumaczeniem z jezyka niemieckiego , jednakze dla utatwienia poréwnania
tekstow format pozostat zachowany. Firma fischerpolska Sp. z 0.0. potwierdza zgodnos$¢ ttumaczenia z oryginatem.”
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Charakterystyka produktu i metody weryfikacji

Charakterystyka produktu

Kotwa odpowiada rysunkom i danym zamieszczonym w zatgcznikach 2 i 3. Parametry
materiatowe oraz wymiary i tolerancje kotwy, ktérych nie podano w zatgcznikach 2 i 3
odpowiadajg warto$ciom zapisanym w dokumentaciji technicznej’ przedtozonej do tej
europejskiej aprobaty technicznej.

W odniesieniu do wymagan ochrony przeciwpozarowej mozna przyjac¢, ze kotwa spetnia
wymagania klasy odpornoéci ogniowej A1, zgodnie z przepisami Decyzji 96/603/EG Komisji
Europejskiej, ( poprawiona 2000/605/EWG)

Wartosci charakterystyczne do projektowania zakotwieh sg podane w zatgcznikach 5 i 6.

Wartosci charakterystyczne do projektowania zakotwieh w zwigzku odpornoscig ogniowg sg
podane w zatgcznikach 7 i 8. Mogg by¢ stosowane w systemach, ktére wymagajg
odpowiedniej klasy ognioodpornosci.

Kazda kotwa zostata oznaczona znakiem producenta, rodzajem, wielko$cig gwintu oraz
maksymalng gruboscig elementu mocowanego wedtug zatgcznika 2. Kazda kotwa ze stali
nierdzewnej A4 zostata dodatkowo oznaczona znakiem ,A4”,a Kazda kotwa ze stali o
wysokiej odpornosci zostata dodatkowo oznaczono znakiem ,C”

Kotwa moze by¢ pakowana i dostarczana jako kompletny element mocujacy.

Metody weryfikacji

Sprawdzenie przydatnosci kotew do przewidywanego zastosowania w zaleznosci od
wymagan dotyczgcych wytrzymatosci mechanicznej i trwatosci oraz bezpieczenstwa
uzytkowania w mysl podstawowych wymagan 1 oraz 4 zostato przeprowadzone w
zgodnosci z "Wytycznymi dla europejskich aprobat technicznych dla kotew metalowych do
zakotwienia w betonie", ETAG1 Czes¢ 1 "Kotwa — Uwagi ogdlne" oraz Czes¢ 2 "Kotwa
rozporowa z kontrolowanym momentem dokrecenia", na podstawie Opcji 1.

Ocena przydatnosci kotwy do przewidywanego zastosowania w zaleznosci od wymagan
ognioodpornosci zostata wykonana zgodnie z raportem technicznym TR 020 "Szacowanie
kotwien w betonie dotyczgce ognioodpornosci".

Dodatkowo do postanowien okreslonych w niniejszej europejskiej aprobacie technicznej,
dotyczacych bezpieczenstwa, moze by¢é konieczne spetnienie innych wymaganh odnosnie
stosowania tych produktéw (np. zmiany w ustawodawstwie europejskim oraz krajowe
przepisy prawne i administracyjne). Azeby wypetni¢ postanowienia dyrektywy muszg byc¢
przestrzegane takze te wymagania.

Dokumentacja techniczna do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest ztozona w Niemieckim Instytucie
Techniki Budowlanej i o ile jest ona istotna dla zadan uprawnionych organéw witgczonych do procedury
potwierdzania zgodnosci, to powinna by¢ przekazana tym organom.

Z18709.07

Niniejszy dokument nie jest dokumentem oryginalnym, tylko ttumaczeniem z jezyka niemieckiego , jednakze dla utatwienia poréwnania
tekstow format pozostat zachowany. Firma fischerpolska Sp. z 0.0. potwierdza zgodnos$¢ ttumaczenia z oryginatem.”
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3 Ocena zgodnosci oraz oznakowanie CE

31 System poswiadczania zgodnosci
Zgodnie z Decyzjg 96/582/EG Komisji europejskiej® nalezy stosowaé system 2(i) (okreslony
rowniez jako system 1) oceny zgodnosci.
Ten system oceny zgodnosci jest opisany ponizej, jak nastepuije:
System 1: Certyfikacja zgodnosci produktu przez uprawniony organ certyfikacji na podstawie:
(@) Zadania producenta:
(1) Zaktadowa kontrola produkciji;

(2) Dodatkowe testy pobranych prébek w zaktadzie przez producenta wediug
ustalonego planu kontroli;

(b) Zadania uprawnionego organu:
(3) Poczatkowe badania typu dla produktu;
(4) Poczatkowa inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji;
(5) Biezgce nadzorowanie, sprawdzanie i zatwierdzenie zaktadowej kontroli
produkciji.
Adnotacja: Uprawnione organy sa takze nazywane "organami notyfikowanymi".

3.2  Obowiazki
3.2.1 Zadania producenta
3.2.1.1 Zaktadowa kontrola produkc;ji

Producent musi przeprowadza¢ staty nadzér produkcji. Wszystkie dane, wymagania,
przepisy przyjete przez producenta nalezy systematycznie dokumentowa¢ w formie
pisemnych instrukcji zaktadowych z zapisem rezultatéw. Ten system kontroli produkcji
powinien zapewniac, ze produkt jest zgodny z niniejszg europejskg aprobatg techniczna.
Producent moze stosowacC tylko materiatdbw i surowcow ktdére sg wyszczegdlnione
w dokumentacji technicznej niniejszej europejskiej aprobaty techniczne;.

Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli z czerwca 2007, ktéry jest
czeécig dokumentacji technicznej niniejszej europejskiej aprobaty technicznej. Plan kontroli
jest ustalony w powigzaniu z systemem zakfadowej kontroli produkcji realizowanym przez
producenta i zostat on przediozony w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej’.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy przechowywac i poddawac je ocenie zgodnie
z postanowieniami planu kontroli.

3.2.1.2 Pozostate zadania producenta

Producent ma obowigzek na podstawie umowy, zaangazowac organ, ktory jest uprawniony
do zadan wedtug rozdziatu 3.1 w dziedzinie kotew, do realizacji czynnosci wymienionych
w rozdziale 3.2.2. W tym celu producent powinien przediozy¢ uprawnionemu organowi plan
kontroli zgodnie z rozdziatem 3.2.1.1i 3.2.2.

Producent powinien sporzgdzi¢ deklaracje zgodnosci zawierajgcg oswiadczenie, ze produkt
budowlany jest zgodny z postanowieniami niniejszej europejskiej aprobaty techniczne;j.
zgodnosci CE bedacego potwierdzeniem, ze produkt budowlany jest zgodny
z postanowieniami niniejszej europejskiej aprobaty technicznej.

Jezeli postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty technicznej oraz odpowiedniego planu
kontroli nie sg spetnione, to organ certyfikacyjny ma obowigzek wycofania certyfikatu
zgodnosci i niezwlocznego poinformowania o tym fakcie Niemieckiego Instytutu Techniki
Budowlane;.

7
8

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996

Plan kontroli jest poufng czescig sktadowag dokumentacji dla powyzszej europejskiej aprobaty
technicznej i jest wydawany tylko uprawnionym organom zaangazowanym w procedure oceny zgodnosci. Patrz
rozdziat 3.2.2.

Niniejszy dokument nie jest dokumentem oryginalnym, tylko ttumaczeniem z jezyka niemieckiego , jednakze dla utatwienia poréwnania
tekstow format pozostat zachowany. Firma fischerpolska Sp. z 0.0. potwierdza zgodnos¢ ttumaczenia z oryginatem.”
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3.2.2  Zadania uprawnionych organow
Uprawniony organ powinien wykona¢ nastepujgce zadania, zgodnie z planem kontroli:

- Poczatkowe badanie typu dla produktu,
- Poczatkowa inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji,

- Biezgce nadzorowanie, kontrola i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcji zgodnie
z planem kontroli,

Uprawniony organ powinien zachowywaé wyzej wymienionych dziatania oraz udokumentowaé
uzyskane wyniki i wyciggniete wnioski w pisemnym sprawozdaniu. Zaangazowany przez producenta
uprawniony organ certyfikujgcy ma obowigzek przyznania certyfikatu zgodnosci UE, wraz z
zaznaczeniem, iz produkt odpowiada wszystkim warunkom okreslonym w tej europejskiej aprobacie
technicznej.
Jesli warunki europejskiej aprobaty technicznej i zwigzany z nig plan kontroli nie zostatyby spetnione,
to organ certyfikujgcy ma obowigzek anulowa¢ certyfikat zgodnosci i niezwtocznie poinformowac
Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej

3.3 Oznakowanie CE
Oznakowanie CE nalezy umiesci¢ na kazdym opakowaniu kotew. Po literach "CE" nalezy
umiesci¢ numer identyfikacyjny uprawnionego organu certyfikacyjnego, jak tez nastepujgce
dane dodatkowe:
- Nazwe i adres wtasciciela aprobaty (osoba prawna odpowiedzialna za produkcje),
- Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym zostato umieszczone oznakowanie CE,
- Numer certyfikatu zgodnosci EC [Wspolnoty Europejskiej] dla produktu,
- Numer europejskiej aprobaty technicznej,
- Numer wytycznych dla europejskiej aprobaty technicznej,
- Kategoria uzytkowania (ETAG 001-1 Opcja 1),
- Rozmiar.

4 Zatozenia bedace podstawa do pozytywnej oceny przydatnosé produktu dla
przewidzianego celu.

4.1 Produkcja

Kotwa jest wytwarzana zgodnie z postanowieniami europejskiej aprobaty technicznej
poprzez zautomatyzowany proces produkcyjny jak stwierdzono podczas inspekcji fabryki
przeprowadzonej przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej i uprawniony organ i
przedstawiony w dokumentaciji technicznej.

Europejska aprobata techniczna zostato wydana dla produktu na podstawie uzgodnionych
danych i informaciji, ktére znajdujg sie w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej

i identyfikujg poddany ekspertyzie i oceniony produkt. Zmiany produktu lub metody
produkgciji, ktére mogg skutkowac tym ze ztozone w Niemieckim Instytucie Techniki
Budowlanej, nalezy tam zgtosi¢ przed ich wprowadzeniem. Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej zadecyduje o tym, czy takie zmiany majg wptyw na aprobate i w nastepstwie na
wazno$¢ oznakowania CE umieszczonego na podstawie aprobaty, czy tez nie, jak tez o tym,
czy jest konieczna dodatkowa ekspertyza lub zmiana aprobaty

718709.07 Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-197/06

Niniejszy dokument nie jest dokumentem oryginalnym, tylko ttumaczeniem z jezyka niemieckiego , jednakze dla utatwienia poréwnania
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4.2
4.2.1

422

Montaz

Wymiarowanie zakotwien

Przydatno$¢ kotwy do okreslonego zastosowania jest spetniona przy nastepujgcych
zatozeniach:

Wymiarowanie zakotwien nastepuje w zgodno$ci z "wytycznymi dla europejskiej
aprobaty technicznej dla kotew metalowych do zakotwienia w betonie ", zatgcznik C,
Procedura A, dla kotew rozporowych kontrolowanym momentem dokrecenia, na
odpowiedzialnos¢ inzyniera doswiadczonego w dziedzinie kotwienia i budownictwa
betonowego.

Przy sprawdzaniu wytrzymatosci zakotwienia nalezy sporzgdzi¢ mozliwe do
sprawdzenia obliczenia i rysunki konstrukcyjne.

Na rysunkach konstrukcyjnych nalezy poda¢ potozenie kotwy (np. potozenie kotwy w
stosunku do zbrojenia lub do podpdr).

Projekt potgczenia pod wptywem ekspozycji ogniowej musi wzigé pod uwage warunki
dane w raporcie technicznym TR 020 "Szacowanie kotwien w betonie dotyczgce
ognioodpornosci". Zwigzane z tym charakterystyczne wartosci potgczeh sg podane w
zalgcznikach 7 i 8. Metoda projektowa obowigzuje jedynie przy wystawieniu potgczenia
na dziatanie ognia tylko z jednej strony. Jezeli dziatanie ognia wystepuje z wiecej niz
jednej strony, metoda projektowa jest wazna tylko wowczas, gdy odlegtosé od krawedzi
jest c=300mm.

Montaz kotew

Podane parametry techniczne kotew mozna przyja¢ jako obowigzujgce tylko wtedy, gdy
zachowane sg nastepujgce warunki montazu:

- Montaz przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem kierownika budowy,
- Montaz tylko jako kompletny produkt, bez wymiany poszczegdlnych czesci,

- Montaz wedtug specyfikacji podanych przez producenta i rysunkéw konstrukcyjnych
oraz przy uzyciu odpowiednich narzedzi,

- Sprawdzenie przed osadzeniem kotwy, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym ma
byC osadzona kotwa, nie jest nizsza, niz wytrzymatos¢ betonu, dla ktérego
przeprowadzono obliczenia,

- Sprawdzenie prawidiowego zageszczenie betonu np. brak duzych pustek

powietrznych,

- Zachowanie ustalonych rozstawéw i odstepdw nie mniejszych niz podane wartosci bez
tolerancji ujiemnych,

- Rozmieszczenie wierconych otworow bez uszkodzenia zbrojenia,

- W przypadku nieudanego/btednego nawiercenia: umiejscowi¢ nowy otwoér w odstepie,
ktéry odpowiada, co najmniej podwdjnej gtebokosci wadliwego otworu lub tez w
odstepie mniejszym, jezeli wadliwy otwor zostanie wypetniony wysokiej wytrzymatosci
zaprawg, oraz jezeli nie lezy on w miejscu i na kierunku dziatania obcigzenia
Scinajgcego lub ukosnego,

- Oczyszczenie nawierconego otwor z pytu,

- Zachowanie efektywnej gtebokosci zakotwienia. Ten warunek jest spetniony, jezeli
grubo$¢ mocowanego elementu nie jest grubsza niz maksymalna grubosé
zaznaczona na kotwie,

- Zwigzana charakterystyczna wartosc sity Scinajgcej musi by¢ wyznaczona zaleznie
od rzeczywistej grubosci potgczenia i typu kotwy uzytej na budowie.

- Zachowanie podanego w zatgczniku 4 montazowego momentu dokrecenia oraz
dokrecanie kotwy przy pomocy kalibrowanego klucza dynamometrycznego;

Niniejszy dokument nie jest dokumentem oryginalnym, tylko ttumaczeniem z jezyka niemieckiego , jednakze dla utatwienia
poréwnania tekstow format pozostat zachowany. Firma fischerpolska Sp. z 0.0. potwierdza zgodnos$¢ ttumaczenia z oryginatem.”
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Obowigzki producenta

Producent jest odpowiedzialny za zapewnienie, azeby wszyscy uzytkownicy produktu
zostali poinformowani o zapisach zawartych rozdziatach 1 i 2 wigcznie z zatgcznikami,
do ktérych sie odnosza, jak réwniez w rozdziatach 4.2.1 4.2.2. Taka informacja moze
by¢ dostarczana poprzez rozpowszechnienie odpowiednich czesci niniejszej
europejskiej aprobaty technicznej. Ponadto nalezy poda¢ wszystkie dane dotyczace
montazu na opakowaniu i / lub na dotgczonej ulotce, najlepiej w formie ilustracji.

Nalezy podaé, co najmniej nastepujgce dane:
Srednica wiertta,
Srednica gwintu,
Maksymalna grubosé elementu mocowanego,
Minimalna gtebokos$¢ zakotwienia,
Minimalna gtebokos¢ wywierconego otworu,
Moment dokrecenia,

Dane dotyczace procesu montazu wtgcznie z oczyszczeniem wywierconego otworu,
najlepiej w formie ilustrac;ji,

Wskazdwka dotyczgca wymaganych narzedzi do montazu,
Identyfikacja partii produkciji.

Wszystkie dane muszg by¢ przedstawione w wyraznej i zrozumiatej formie.

Dipl.-Ing. E. Jasch
Prezydent Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej Uwierzytelnit:
Berlin, 9 grudnia 2008 podpisano Lange

Piecze¢ okragta:

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej
(Deutsches Institut fur Bautechnik)

Niniejszy dokument nie jest dokumentem oryginalnym, tylko ttumaczeniem z jezyka niemieckiego , jednakze dla utatwienia
poréwnania tekstow format pozostat zachowany. Firma fischerpolska Sp. z 0.0. potwierdza zgodnos$¢ ttumaczenia z oryginatem.”
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— . - 1) efektywna gtebokos¢ zakotwienia

2) grubos¢ mocowanego elementu

3) gtebokos¢ otworu

4) minimalna grubos$¢ elementu betonowego

pret kotwy (walcowany na zimno)
klips rozporowy

nakretka

podktadka

Kotwa rozporowa fischer FAZ II, FAZ Il A4, FAZ 11 C
ZALACZNIK 1

EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ

Produkt i zastosowanie ETA — 05/0069

Z718709.07 Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-269/08
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Oznaczenia kotwy, przekroj poprzeczny

Q‘C FAZ Il 12/10 A4

Rozmiar gwintu

Typ kotwy
Logo producenta

|

Oznaczenie na tbie kotwy — kod literowy

‘— Identyfikacja materiatu A4 lub C
Maksymalna grubo$¢ mocowanego elementu

Kod literowy , oznaczenie znajduje sie na tbie kotwy i okresla maksymalng grubosé elementu

mocowanego
oznaczenie AN 1B 16O |E | F G| H | O K ]OL]|M
Max ix M8-M24 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 60 70
oznaczenie N 1O P RIS MOV M WX |[N]G@
Max ix M8-M24 80 90 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
Tabela 1: Wymiary kotew [mm]
iy . FAZII, FAZ Il A4, FAZI1l C
Czes¢ | Oznaczenie Odchytka Ve V10 M12 M16 NI20 N2
Srednica gwintu M8 M10 M12 M16 M20 M24
Jdo 7,8 9,8 11,8 15,7 19,8 23,5
1 |Pretkotwy o, 7.1 8,9 10,7 145 19,8 235
Lg2 19 26 31 40 50 57
5 Klips m 17,8 20 20,6 27,5 33,4 40,2
rozporowy |grubos¢ klipsa 1,3 1,4 1,6 2,4 2,4 3,0
3 |Nakretka rozmiar nakretki 13 17 19 24 30 36
ts 2 14 18 2,3 2,7 2,7 3,7
4 |Podkadka o0 15 19 23 29 36 43
0D min 2 0 0 0 0 0 0
fix max < 200 250 300 400 500 600
Diugos¢ Lmin 67 85 100 125 140 174
kotwy Lmax 267 335 400 525 641 774
Kotwa moze byé produkowana z r6zng dopuszczalng maksymalng gruboscig potaczenia.
Kotwa rozporowa fischer FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ 11 C
ZAX ACZNIK 2

Wymiary kotwy

EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ

ETA — 05/0069

Z718709.07 Deutsches Institut fir Bautechnik

8.06.01-269/08

Niniejszy dokument nie jest dokumentem oryginalnym, tylko ttumaczeniem z jezyka niemieckiego , jednakze dla utatwienia
poréwnania tekstow format pozostat zachowany. Firma fischerpolska Sp. z 0.0. potwierdza zgodno$¢ ttumaczenia z oryginatem.”




Strona 11 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-05/0069, wydanej dnia 9 grudnia 2008

Tabela 2: Materiaty FAZ |l
Czesc¢| Oznaczenie Materiat Obrobka
. Cynkowanie=5mp zgodnie z
1 | Pret kotwy Walcowana na zimno lub skrawana stal EN ISO 4042+ powlekanie
Klips . . Cynkowanie=5mu zgodnie z
2 rozporowy Tasma walcowana na zimno, EN 10139 EN SO 4042
3 Nakretka Stal klasy 8, EN 20 898-2 Cynkowaniez5my
EN ISO 4042
4 Podkiadka Tasma walcowana na zimno, EN 10139 + powlekanie funkcjonalne”

1)powlekanie funkcjonalne na nakretkach M8 i M10 oraz na podktadkach dla M12, M16 i M24

Tabela 2b: Materialy FAZ 1l A4
Czesc¢| Oznaczenie Materiat Obrobka
1 Pret kotwy Stal nierdzewna EN 10 088 powlekanie funkcjonalne
Klips . .
2 Tasma walcowana na zimno, EN 10139 -
rozporowy
3 Nakretka Stal klasy 8, EN 20 898-2 powlekanie funkcjonalne
4 Podktadka Tasma walcowana na zimno, EN 10139 -
Tabela 2c: Materialy FAZ Il C
Czesc¢| Oznaczenie Materiat Obrobka
1 Pret kotwy Stalo WySOk'eEjlg dl%r%ré%su na korozje powlekanie funkcjonalne
5 Klips Stal o wysokiej odpronosci na korozje i
rozporowy EN 10 088; 1ISO 3506-2; klasa wiasciwosci 70
3 Nakretka | Stal o wysokiej odpronosci na korozje EN 10 088 powlekanie funkcjonalne
4 Podkladka | Stal o wysokiej odpronosci na korozje EN 10 088 -

Kotwa rozporowa fischer FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ 11 C

Materiaty

ZALACZNIK 3

EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ

ETA — 05/0069

Z18709.07

Deutsches Institut fir Bautechnik

8.06.01-269/08
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Tabela 3: parametry montazowe
Typlrodzaj kotwy FAZ Il FAZ Il A4,FAZII C
M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Nominalna srednica otworu wierconego do=[mm] 8 10 12 16 20 24
Srednica wiertta dews[mm] | 8,45 |10,45| 12,5 | 16,5 | 20,55|24,55
Glebokos¢ otworu w betonie hi=[mm] 55 75 90 | 110 | 125 | 155
Srednica otworu w elemencie mocowanym di<[mm] 9 12 14 18 22 26
Wymagany moment dokrecenia Tins=[NM] | 20 45 60 110 | 200 | 270
I'I'|I'1 o
7 Y /// N
g N
/ ..... e ; :I‘I'.E—H_“ Tmsl
} \
/ \-~ L
/ / i __z__‘,f_’za_ o 1) efektywna gtebokos¢ zakotwienia
| | 2) grubos¢ elementu mocowanego
5 = 3) gtebokos¢ otworu
hy o | U | 4) minimalna grubo$¢ elementu
betonowego (podtoza)
Tabela 4: Minimalna grubo$¢ elementu betonowego, minimalne odlegtosci osiowe i krawedziowe.
Typ! rozmiar kotwy FAZ1l, FAZ 11 A4, FAZII C
M8 M10 M12 M16 M20 M24
min. grubo$¢ poditoza | Nmin1 [MM]| 100 120 140 170 200 250
N beton niezarysowany
-g D min. rozstaw Smin [MM]| 40 40 50 60 95 100
8 g ' dlac=[mm]| 50 60 70 95 180 200
E 3 min. odl. do krawedzi Crin [NM]| 40 45 55 65 95 135
5% e dlas>[mm]| 100 | 80 110 | 150 190 235
:‘,'g beton zarysowany
'§‘q:'; min. rozstaw Smin [MM]] 35 40 45 60 95 100
XE % dac=[mm]| 50 55 70 95 140 170
<% % g min. odl. do krawedzi Crin [NM]| 40 45 55 65 85 100
T das=[mm]| 70 80 110 150 190 220
min. grubo$¢ podtoza | hpin, [Mm]| 80 100 120 140 160 200
N g |zarysowany i niezarysowany beton
%:gg % min. rozstaw Smin [MM]| 35 40 50 80 125 150
g9 S < ﬁl ' . dac=[mm]] 70 100 20 130 220 230
<?t" g% E "\‘,‘ min. odl. do krawedzi Cmin [MM]| 40 60 60 65 125 135
dlas=[mm]| 100 90 120 180 230 235
Srednie wartosci dla Smin | Cmin Z liniowej interpolacji dla tej samej grubo$ci betonowego elementu.
Kotwa rozporowa fischer FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ 11 C
ZALACZNIK 4

Parametry instalacji

EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ
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Tabela 5: METODA PROJEKTOWA A - warto$ci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych

FAZIl, FAZ Il A4, FAZII C
Typ kotwy / rozmiar
M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Zniszczenie stali
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna Nres | [KN] | 16 27 | 415 66 111 | 150
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs 15 15 15 15 15 15
Wociagniecie (wyrwanie)
Charakterystyczna wytrzymatosé Nrip c20/25] 5 9 16 2) 2 2)
W zarysowanym betonie _ [KNT
Craradenytycana wyreymaios Vap Jczoms| o |16 | s | 2 | 2 [ 3
Wspoitczynnik zwigekszajacy dla Ngy, dla C20/25 1,1
betonu zarysowanego i nie zarysowanego C30/37 1,22
C35/45 1,34
Yo [ca0/50 1,41
C45/55 1,48
C50/60 1,55
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vo 1,57
Zniszczenie betonu (wyrwanie stozka), roztupanie przy grubo$ci elementu betonowego 22xhes
Efektywna gtebokos¢ kotwienia het [mm] | 45 60 70 85 100 125
Min. Grubos$¢ elementu betonowego Pmin.1 [mm] | 100 120 140 170 200 250
Odlegtos¢ osiowa SerN [mm] | 140 180 210 260 300 380
Odlegtos¢ krawedziowa CerN [mm] | 70 90 105 130 150 190
Odlegto$é osiowa (roztupanie)” Sesp | [Mm] | 140 | 180 | 210 | 260 | 370 | 430
Odlegto$é krawedziowa (roztupanie) ? Casp | [mm] | 70 90 105 | 130 | 185 | 215
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ve 1,5”
Zniszczenie betonu (wyrwanie stozka), roztupanie przy grubosci elementu betonowego <2xh.
Efektywna gtebokos¢ kotwienia e [mm] | 45 60 70 85 100 125
min. grubos¢ elementu betonowego Pmin.2 [mMm] | 80 100 120 140 160 200
Odlegtos¢ osiowa SerN [mm] | 140 180 210 260 300 380
Odlegtos¢ krawedziowa CerN [mm] | 70 90 105 130 150 190
Odlegtos¢ osiowa (roztupanie)” Sasp | [mm] | 180 | 240 | 280 | 340 | 480 | 550
Odlegto$é krawedziowa (roztupanie) ¥ Casp | [mm] | 90 | 120 | 140 | 170 | 240 | 275
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ve 1,57

1) w przypadku braku innych panstwowych przepisow

2) zniszczenie przez wyciggniecie nie istotne

3) zawiera czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y.=1,0

4) Srednie wartosci Scr,spi Cor,sp pomiedzy grubosciami hmin1 i hmin2 Wyznaczy¢ za pomoca interpolaciji liniowej
Tabela 6: przemieszczenia wywotane obcigzeniem rozciggajacym

Typ/rodzaj kotwy FAZ I, FAZ Il A4, FAZIlI C
M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Obcigzenie rozciggajace w zarysowanym betonie N [kN] 2,3 4,2 7.5 13,2 | 16,4 | 22,9
Przemieszczenia Ono [mm] 0,5 0,5 0,7 1,0 1,2 1,2
ONe [mm] 1,2 1,4 1,5
Obcigzenie rozciggajace w niespekanym betonie N [kN] 4,2 7,5 11,7 | 18,7 | 23,3 | 32,5
Przemieszczenia Ono [mm] 0,3 0,3 0,5 0,7 1,2 1,2
ONe [mm] 1,2 1,4 1,5
Kotwa rozporowa fischer FAZ I, FAZ Il A4, FAZ Il C ZALACZNlK 5
EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ
WYMIAROWANIE METODA A, charakterystyczne wartosci dla ETA — 05/0069
obciazen rozciaggajacych, przemieszczenia
Z18709.07 Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-269/08
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Tabela 7: Metoda projektowa A, charakterystyczne wartosci dla obcigzen scinajgcych
FAZ I, FAZ Il A4, FAZII C

M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Typ kotwy/rozmiar

Zniszczenie stali bez dzwigni
Wytrzymatos¢ charakterystyczna Vris [KN] 12 20 | 295 | 55 70 86
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs 1,25

Zniszczenie stali z dzwignia

Wytrzymatos¢ charakterystyczna na

MO gy s 26 | 58 | 92 | 233 | 487 | 769

Zginanie

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vs 1,25

Zniszczenie betonu przez wywazenie

A « [20[22] 24 28] 28] 28
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yuep” 1,5?

Zniszczenie krawedzi betonu

E;?nk;m;; dtugosc¢ kotwy w obcigzeniu [erfn | 45 60 20 85 100 | 125
Efektywna $rednica kotwy dnom[mm] 8 10 12 16 20 24
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ve 1,52

1) Przy braku innych narodowych norm
2) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y,=1,0 juz zawarty.

Tabela 8: Przemieszczenia pod wptywem obciazen $cinajacych

FAZII, FAZ Il A4, FAZ Il C

Typ kotwy / rozmiar
M8 M10 | M12 | M16 | M20 M24

Obcigzenie scinaniem

W zarysowanym i nie zarysowanym betonie V [kN] 6.9 11,4 16,9 | 314 | 39,4 48,5

Odpowiednie przemieszczenie Ovo [Mm] 2,4 4,2 4,5 3,0 3,6 3,6
Sv. [mm] 3,6 6,3 68 | 45 54 5,4
Kotwa rozporowa fischer FAZ Il, FAZ Il A4, FAZ Il C ZALACZN|K 6
EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ
WYMIAROWANIE METODA A ETA — 05/0069
Charakterystyczne wartosci scinania i przemieszczen
718709.07 Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-269/08
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