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PODSTAWY PRAWNE | POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej (Deutsches Institut fiir Bautechnik) w zgodnosci z:

m Dyrektywg Rady Europy 89/106/EEC z dnia 21 grudnia 1988 r. dotyczaca zréwnania przepiséw
prawnych i administracyjnych panstw cztonkowskich w zakresie wyrobéw budowlanych', zmieniong
przez Dyrektywe Rady Europy 93/68/EEC? i rozporzadzenie (KE) nr 1882/2003 Parlamentu
Europejskiego i Rady Europy?;

m Ustawg o wprowadzeniu do obrotu oraz wolnym obrocie wyrobami budowlanymi, majacg na celu
wdrazania Dyrektywy 89/106/EWG Rady Europy z dnia 21 grudnia 1988 dotyczacej zrownania
przepiséw prawnych i administracyjnych panstw czionkowskich w zakresie wyrobéw budowlanych
oraz innymi aktami prawnymi Wspadlnoty Europejskiej (ustawa o wyrobach budowlanych — BauPG)
z dnia 28 kwietnia 1998*, ostatnio zmieniong poprzez ustawe z dnia 06.01.2004°;

m  Wspdlnymi Uregulowaniami w zakresie wnioskowania, przygotowania oraz udzielania Europejskich
Aprobat Technicznych zgodnie z zatacznikiem do decyzji 94/23/EC® Komisji Europejskiej;

m  Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych dla ,Kotwy metalowe do stosowania w betonie
— cze$c¢ 5: Kotwy wklejane”, ETAG 001-05.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej jest uprawniony do kontrolowania, czy postanowienia niniejszej
Europejskiej Aprobaty Technicznej sg spetniane. Kontrola taka moze zostal przeprowadzona w
zaktadzie produkcyjnym. Wiasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej odpowiedzialny jest za
zgodnosé¢ produktéw z Europejska Aprobatg Techniczng oraz za ich uzytecznos$¢ w przeznaczonym

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie moze by¢ przenoszona na producentéw lub
przedstawicieli producentéw, innych niz tych wymienionych na stronie nr 1, lub tez na zaktady
produkcyjne, inne niz te wymienione na stronie nr 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej (Deutsche Institut fir Bautechnik) moze wycofa¢ niniejszg
aprobate techniczng, w szczegdlnosci na podstawie informacji Komisji Europejskiej, zgodnie z Art. 5

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ powielana — takze w formie elektronicznej —
w wersji nieskroconej/petnej. Powielanie fragmentoéw aprobaty dozwolone jest jedynie za pisemng
zgoda Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej. W takim wypadku fragmenty aprobaty powinny
by¢ oznaczone jako takie. Tekst i rysunki broszur reklamowych nie mogg zaprzeczac, ani naduzywac
Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Europejska Aprobata Techniczna jest wydana przez organ aprobujacy w jego jezyku urzedowym.
Wersja w petni nawigzuje do wersji wykorzystywanej przez organizacje EOTA. Ttumaczenia na inne
jezyki musza zostaé oznaczone jako takie.

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 40, 11.02.1989, str. 12
Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 220, 30.08.1993, str. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284, 31.10.2003, str. 25

2
zakresie uzytkowania.
3
4
ust. 1 Dyrektywy 89/106/EEC.
5
6
1
2
3
4 Federalny Dziennik Ustaw I, str. 812
5 Federalny Dziennik Ustaw I, str. 2, 15
6

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 17, 20.01.1984, str. 34
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1.1

1.2

POSTANOWIENIA SZCZEGOLOWE EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ

Opis produktu i zakres zastosowania

Opis produktu

System iniekcyjny fisher FIS V, FIS VS oraz FIS VW jest zestawem do wklejania (kotwa wklejana)
skfadajgcq sie z pojemnika z zaprawg iniekcyjng fischer FIS V, FIS VW lub FIS VS oraz elementu
stalowego. Element stalowy jest kotwa, wykonang jako pret gwintowany z nakretkg i podkfadkg
i dodatkowym elementem do mocowania przelotowego, w zakresie od M6 do M30 lub kotwag
wklejang z gwintem wewnetrznym RG MI w zakresie od M8 do M20. Elementy stalowe wykonane sg
ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej.

Element stalowy umieszczany jest w wywierconym otworze wypetnionym zaprawg iniekcyjng
i mocowany poprzez site sklejenia pomiedzy elementem stalowym, zaprawg iniekcyjng i betonem.
llustracja produktu oraz jego zastosowanie znajduje sie w zatgczniku nr 1.

Zakres zastosowania

Kotwa przeznaczona jest do zamocowan, ktére muszag spetniaé wymagania co do mechaniczne;j
wytrzymato$ci, stabilnosci oraz bezpieczenstwa stosowania w mysl Podstawowych Wymagan 1 i 4
Dyrektywy 89/106 EEC, a uszkodzenie zamocowan moze w konsekwencji zagraza¢ zyciu ludzi i/lub
powstaniu powaznych konsekwencji ekonomicznych. Bezpieczenstwo w przypadku pozaru
(Podstawowe Wymaganie nr 2) nie jest objete niniejsza Europejska Aprobatg Techniczng. Kotwa
moze by¢ uzyta wylgcznie do zakotwien poddanych statycznemu i zmiennemu (kwasi-statycznemu)
obcigzeniu, w zbrojonym i niezbrojonym betonie zwyklym o klasie wytrzymatosci od C20/25
(minimum) do C50/60 (maksimum) zgodnie z normag EN 206:2000-12.
Kotwa moze by¢ uzyta wytacznie w niespekanym betonie.

Kotwa moze by¢ uzyta w suchym lub wilgotnym betonie; nie moze by¢ jednak instalowana
w otworach zalanych woda.

Kotwa moze by¢ uzytkowana w nastepujgcych zakresach temperatur:

| zakres temperatur: -40 °C -+80 °C  (maksymalna diugotrwata temperatura +50 °C i
maksymalna krétkotrwata temperatura +80 °C)
Il zakres temperatur: -40 °C - +120 °C  (maksymalna dtugotrwata temperatura +72 °C i

maksymalna krotkotrwata temperatura +120 °C)

Elementy wykonane ze stali ocynkowane; :

Elementy wykonane ze stali ocynkowanej galwanicznie lub ogniowo moga by¢ uzywane wytgcznie
w konstrukcjach wystawionych na dziatanie suchych warunkéw wewnetrznych.

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 1.4401. 1.4571 lub 1.4362 (symbol .A4"):

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej mogg by¢ uzywane w konstrukcjach poddanych na
dziatanie suchych warunkéw wewnetrznych oraz takze w konstrukcjach poddanych zewnetrznym
warunkom atmosferycznym (witaczajac przemystowe oraz morskie) lub w permanentnie wilgotnych
warunkach wewnetrznych, jezeli nie sg poddane szczegdlnie agresywnym czynnikom, takim jak:
permanentne, zmienne zanurzenie w wodzie morskiej lub w strefie pryskania wodg morska,
powietrze z mieszankg chlorku z krytych basendéw Ilub powietrze silnie zanieczyszczone
chemikaliami (np. instalacje odsiarczania, tunele w ktérych uzywane sg $rodki
przeciwoblodzeniowe).
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2.2

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 1.4529 (symbol .C”):

Elementy wykonane ze stali wysoce odpornej na korozje 1.4529, moga by¢ uzywane
w konstrukcjach poddanych suchym warunkom wewnetrznym oraz takze w konstrukcjach
poddanych zewnetrznym czynnikom atmosferycznym, permanentnie wilgotnych warunkach
wewnetrznych lub w innych szczegodlnie agresywnych warunkach. Takimi szczegdlnie agresywnymi
warunkami sg: trwate, zmienne zanurzenie w wodzie morskiej lub w strefie pryskania wodg morska,
powietrze z mieszankg chlorku krytych basendw lub chemicznie zanieczyszczone powietrze
(np. w instalacjach odsiarczania lub w tunelach, w ktérych uzywane sg srodki przeciwoblodzeniowe).

Zapewnienia zawarte w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej oparte sg na podstawie
przyjetego okresu uzytkowania kotwy przez 50 lat. Dane dotyczace okresu uzytkowania nie mogg
by¢ rozumiane jako gwarancja producenta, ale moze by¢ rozpatrywane jedynie jako pomoc przy
wyborze wiasciwego produktu w aspekcie oczekiwanego i ekonomicznie odpowiedniego okresu
uzytkowania.

Charakterysytki produktu i metody weryfikacji
Charakterystyki produktu

Rysunki oraz dane techniczne dotyczace kotwy zostaly umieszczone w zatgcznikach 1, 2 i 3.
Charakterystyczne parametry materialowe, wymiary i tolerancje kotwy nie umieszczone w
zatacznikach 1, 2 i 3, odpowiadajg poszczegolnym wartosciom w dokumentacji technicznej’
niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;j.

Parametry kotwy charakterystyczne dla projektowania zakotwien podane sg w zatgcznikach 6 do 13.

Kazda wklejana kotwa fischer oznaczona jest znakiem identyfikacyjnym producenta oraz klasg
wlasciwosci zgodnie z zafgcznikiem 2. Kotwy wklejane fischer wykonane ze stali nierdzewnej
1.4401, 1.4571 lub 1.4362 oznaczone sg dodatkowym symbolem "A4”, a kotwy wklejane fischer
wykonane ze stali 1.4529 oznaczone sg dodatkowym symbolem "C".

Kazda kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI oznaczona jest symbolem gatunku stali i dtugoscig
zgodnie z zatgcznikiem 2. Kazda kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI wykonana ze stali
nierdzewnej 1.4401, 1.4571 lub 1.4362 oznaczona jest dodatkowym symbolem "A4”. Kazda kotwa
z gwintem wewnetrznym RG MI wykonana ze stali 1.4529 oznaczona jest dodatkowym symbolem
"C".

Kazdy pojemnik z zaprawg iniekcyjng oznaczony jest znakiem identyfikacyjnym producenta oraz
nazwg handlowg zgodnie z zatgcznikiem 1.

Dwa komponenty zaprawy iniekcyjnej fischer FIS V, FIS VW lub FIS VS dostarczone sg w stanie
niezmieszanym w pojemnikach réwnolegtych 360 ml lub 950 ml zgodnie z zatgcznikiem 1 lub w
pojemnikach wspétosiowych 100 ml, 150 ml, 300 ml, 380 ml lub 400 ml.

Metody weryfikacji

Oszacowanie uzytecznosci kotwy do przewidzianego zastosowania w nawigzaniu do wymagan
mechanicznej wytrzymatosci, stabilnosci i bezpieczenstwa uzytkowania w mysl Podstawowych
Wymagan 1 i 4, zostato wykonane w zgodnosci z ,Wytyczng dla Europejskiej Aprobaty Technicznej
dla Kotew Metalowych do zakotwienia w betonie” - dziat 1 ,Kotwa — uwagi ogdélne” i dziat 5 ,Kotwy
wklejane” na podstawie opcji nr 7.

7 Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej ztozona jest w Niemieckim
Instytucie Techniki Budowlanej i moze zosta¢ przekazana uprawnionym organom witgczonym do

procedury zaswiadczania/potwierdzania o zgodnosci, o ile jest ona istotna dla zadan realizowanych przez

te organy.
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3.2
3.2.1
3.21.1

Oprocz okreslonych klauzuli dotyczacych substancji niebezpiecznych objetych niniejsza Europejska
Aprobatg Techniczng, mogg istnie¢ inne wymagania majace zastosowanie do wyrobow objetych ich
zakresami (np. transponowane ustawodawstwo europejskie i ustawy krajowe, przepisy prawne
i wykonawcze). Aby spetni¢ warunki dyrektywy dotyczacej wyrobow budowlanych, nalezy speic
takze te wymagania, jezeli majg one zastosowanie.

Ocena i zaswiadczenie o zgodnosci oraz oznakowanie CE
System oceny zgodnosci

Zgodnie z decyzjg 96/582/EG Komisji Europejskiej® systemem oceny zgodnosci, majacy
zastosowanie, jest system 2(i) (okreslany tutaj jako System 1).

System ten zdefiniowany jest nastepujgco:

System 1: Certyfikacja zgodnosci produktu wykonywana jest przez organ do tego uprawniony na
podstawie:
(a) Zadan producenta:

(1) zaktadowa kontrola produkcji;

(2) badania kontrolne prébek wykonywane przez producenta, zgodnie z ustalonym planem
badan;

(b) Zadania uprawnionego organu:

(3) wstepne badania typu produktu;

(4) wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcii;

(5) biezacy nadzér, ocena i aprobata zaktadowej kontroli produkciji.
Adnotacja: Organy uprawnione okreslane sg takze jako organy upowaznione.
Odpowiedzialnosé¢
Zadania producenta
Zakfadowa kontrola produkcji

Producent zobowigzany jest do wykonywania permanentnej wewnetrznej kontroli produkciji.
Wszystkie elementy, wymagania i ustalenia przyjete przez producenta, powinny byé w sposéb
systematyczny dokumentowane przez zapisywanie sposobu postepowania, procedur oraz wynikow
kontroli. System kontroli produkcji musi zapewnié, ze produkt jest zgodny z niniejszg Europejskg
Aprobatg Techniczna.

Producent moze stosowac tylko takie materiaty i surowce, ktére sg wyszczegdlnione w dokumentacji
technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢é zgodna z planem kontroli z grudnia 2007 roku, ktory jest
czescig dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan kontroli
ustalony jest w kontekscie zaktadowej kontroli produkcji wykonywanej przez producenta i ztozony
jest w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej®.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji powinny by¢ zapisywane i oceniane zgodnie z postanowieniami
planu kontroli.

8 Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996
9 Plan kontroli jest poufng czescig Europejskiej Aprobaty Technicznej i moze zosta¢ przekazany tylko
uprawnionym organom uczestniczacym w procedurze zaswiadczania o zgodno$ci (patrz punkt 3.2.2).
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3.2.1.2 Pozostate zadania producenta

3.2.2

3.3

41

Producent ma obowigzek wtaczy¢ na zasadach kontraktu organ uprawniony do wykonywania zadan
okredlonych w punkcie 3.1 w dziedzinie kotew, w celu realizacji zadan okreslonych w punkcie 3.2.2.
W tym celu, producent powinien przedfozy¢ uprawnionemu organowi plan kontroli okreslony
w punktach 3.2.1.1i3.2.2.

Producent ma obowigzek deklarowaé zgodnos¢ stwierdzeniem, iz dany produkt budowlany jest
zgodny z postanowieniami niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Zadania organdéw uprawnionych

Organy uprawnione majg obowigzek wykonywac:

- poczatkowe badania typu produktu,

- poczatkowa inspekcja fabryki i zaktadowej kontroli produkciji,

- biezacy nadzér, ocena i aprobata zaktadowej kontroli produkcji, zgodnie z postanowieniami planu
kontroli.

Organ uprawniony ma obowigzek zachowaé istotne punkty wyzej wymienionych zadah oraz
dokumentowa¢ uzyskane wyniki i wyciggniete wnioski w formie pisemnego raportu.
Zaangazowany przez producenta uprawniony organ certyfikujacy, ma obowigzek wydawaé
certyfikaty EC zgodnosci produktu, z oswiadczeniem o zgodnosci z wymaganiami niniejszej
Europejskiej Aprobaty Technicznej.

W przypadku gdy wymagania niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej i przynaleznego planu
kontroli nie sg spetlniane, organ certyfikujagcy ma obowigzek wycofania certyfikatu zgodnosci
i natychmiastowego poinformowania Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlane;.

Oznaczenie CE

Oznaczenie CE musi by¢ doftgczone do kazdego opakowania kotew. Po literach "CE" musi
wystepowac¢ numer identyfikacyjny uprawnionego organu certyfikujgcego (tam gdzie potrzeba), jak
tez nastepujace dane dodatkowe:

- nazwa i adres producenta (jednostka prawnie odpowiedzialna za produkcje),

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym zostato dotgczone oznaczenie CE,

- numer certyfikatu zgodnosci EC dla danego produktu,

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- numer wytycznej dla Europejskiej Aprobaty Technicznej,

- kategoria uzytkowania (ETAG 001-1, opcja 7),

- rozmiar.

Zalozenia w oparciu o ktore, sprawnos¢ produktu dla przewidzianego zastosowania, zostata
oceniona pozytywnie

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana dla produktu na podstawie danych i informacji
przediozonych Niemieckiemu Instytutowi Techniki Budowlanej, ktére stuza do identyfikacji
ocenionego i poddanego ekspertyzie produktu. Zmiany produktu lub procesu produkcyjnego, ktére
mogq spowodowacé niepoprawnos$¢ przediozonych danych i informacji, nalezy zgtasza¢ do
Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej przed wprowadzeniem takich zmian. Niemiecki Instytut
Technik Budowlanych podejmie woéwczas decyzje, czy zmiany takie wptywajg na aprobate
i w konsekwencji na wazno$¢ oznaczenia CE. Jezeli zmiany wplywaja na aprobate, wéwczas
Niemiecki Instytut Technik Budowlanych stwierdzi, czy wymagane jest przeprowadzenie
dodatkowych ekspertyz lub zmian w aprobacie.
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4.2
4.21

422

Montaz
Projekt zakotwien

Przydatnosc¢ kotwy do przewidzianego zastosowania jest spetniona przy nastepujacych zatozeniach:
Zakotwienia sg projektowane zgodnie z Technicznym Raportem EOTA TR 029 ,Projektowanie
zakotwien wklejanych™® pod nadzorem i za odpowiedzialno$cia uprawnionego inzyniera
doswiadczonego w dziedzinie kotwienia i budownictwa betonowego.

Przygotowane zostang weryfikowalne obliczenia i rysunki, uwzgledniajace docelowe obcigzenia.
Na rysunku projektowym zaznaczona jest pozycja kotwy (np. pozycja relatywna w stosunku do
zbrojenia lub do podpor).

Montaz kotew

Przydatnos¢ kotew moze zostaé przyjeta wytacznie, jezeli zostanie zamontowana w nastepujacy
Sposob:
- montaz kotwy wykonany jest przez odpowiednio doswiadczony personel i pod nadzorem
kierownika budowy,
- uzycie kotwy wytacznie z czesciami jakie dostarczyt producent, wymienianie czesci kotwy jest
niedozwolone,
- montaz kotwy zgodnie ze specyfikacjg i rysunkami producenta, z uzyciem narzedzi wskazanych w
dokumentac;ji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej,
- dostepne na rynku standardowe prety gwintowane, podkiadki i szesciokatne nakretki moga by¢
wykorzystane, jezeli spetnione sg nastepujace warunki:
- materiat, wymiary i wlasciwosci mechaniczne czesci metalowych sg zgodne ze specyfikacjg
podang w zatgczniku 4, tabeli 4,
- materiat i wlasciwosci mechaniczne czesci metalowych potwierdzone przez certyfikat 3.1
zgodnie z EN 10204:2004, certyfikat musi by¢é przechowywany,
- oznaczenie na precie gwintowanym zaktadanej gtebokosci kotwienia moze zosta¢ wykonane
przez producenta preta lub przez personel wykonujacy montaz na budowie,
- sprawdzanie przed montazem, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym kotwa zostanie
umieszczona, znajduje sie w podanym zakresie i nie jest nizsza niz klasa wytrzymatosci betonu, dla
ktérego obowigzujg nosnosci charakterystyczne,
- sprawdzenie, czy beton jest prawidtowo zageszczony, np. bez znaczacych pustek powietrznych,
- oznaczanie i zachowanie efektywnej gtebokosci zakotwienia,
- odlegtosci od krawedzi i odlegtoci osiowe nie sg mniejsze niz okreslone wartosci bez tolerancji
ujemnych,
- umiejscowienie odwiertow nie uszkodzito zbrojenia,
- wiercenie przy uzyciu wiertarki udarowej,
- nie wykorzystane otwory muszg zosta¢ wypetnione zaprawa,
- kotwa nie moze by¢ montowana w otworach zalanych woda,
- montaz kotwy zgodnie z instrukcjg montazu producenta (zatacznik 5),
- montaz kotwy musi by¢ wykonany w temperaturze przynajmniej 0 °C (fischer FIS VW) lub +5 °C
(FIS V i FIS VS); w czasie wigzania zaprawy chemicznej, temperatura betonu nie moze spasc
ponizej -5 °C (fischer FIS V, FIS VW) lub 0 °C (FIS VS); kotwa moze zostaé obcigzona dopiero po
uptynieciu czasu wigzania zgodnie z zatgcznikiem 3, tabelg 3,
- Sruby mocujace lub prety gwintowane (wlaczajgc w to podkitadke i nakretke) przewidziane do
taczenia z kotwag z gwintem wewnetrznym muszg by¢ wykonane z odpowiedniego gatunku stali i
posiada¢ odpowiednig klase stali,
- moment dokrecenia kotwy nie jest wymagany, jednak momenty podane w zatgczniku 4, tabeli 4 nie
moga zostac przekroczone.

10 Raport Techniczny TR 029 ,Projektowanie kotew wklejanych” jest opublikowany w jezyku angielskim na
stronie organizacji EOTA (www.oeta.eu).
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Odpowiedzialno$¢ producenta
Producent odpowiedzialny jest za to, aby wszystkie osoby ktérych to dotyczy, otrzymaty informacije
o specyficznych warunkach z rozdziatéw 1 i 2, wigcznie z zalgcznikami do ktérych nawigzuje sie
w tych rozdziatach oraz z rozdziatéw 4.2.1, 4.2.2 i 5.1. Informacje te mogg zosta¢ powielone
z odpowiednich czesci niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Ponadto producent
zobowigzany jest takze do umieszczenia czytelnych instrukcji na opakowaniu i/lub na dotgczonej
ulotce, ze wskazaniem wykorzystania ilustraciji.
Informacje powinny zawiera¢ co najmniej:
- wiertto,
- gteboko$¢ otworu,
- Srednica pretu kotwy,
- minimalna efektywna gtebokos$¢ zakotwienia,
- informacja o procedurze montazu, wtgczajac informacje o czyszczeniu otworu przy wykorzystaniu
odpowiednich narzedzi, wskazane jest uzywanie ilustraciji,
- temperatura montazu elementéw kotwy,
- materiat i klasa wtasciwosci czesci metalowych zgodnie z zatgcznikiem 3, tabelg 2,
- temperature betonu w czasie montazu kotwy,
- dopuszczalny czas wklejenia kotwy (czas zelowania),
- czas wigzania po ktérym mozliwe jest obcigzenie kotwy, jako funkcja temperatury betonu w czasie
montazu,
- moment dokrecenia,
- identyfikacja partii produkgiji.
Wszystkie informacje muszg by¢ przedstawione w czytelnej i zrozumiatej formie.
Zalecenia dla producenta
Zalecenia odnosnie pakowania, transportu i przechowywania.
Pojemniki z zaprawg muszag byé chronione przed promieniowaniem stonecznym, muszg byc¢
przechowywane zgodnie z instrukcjami producenta w suchych warunkach w temperaturze od +5 °C
do +25 °C.
Pojemniki z zaprawg o przekroczonej dacie waznosci, nie mogg by¢ uzywane.
Kotwa moze by¢ pakowana i dostarczana wytacznie w komplecie. Pojemniki z zaprawg i elementy
do montazu przelotowego, powinny by¢é pakowane oddzielnie od pretéw kotew, nakretek, podktadek
i kotew z gwintem wewnetrznym.
i. V. Dipl.-Ing. Seyfert uwierzytelnit:
Vice-Prezydent Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej Giessmann

Berlin, 14 grudzien 2007
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Pojemnik réwnolegty 360 mil, 950 mi

Nadruk: fischer FIS V lub FIS VS lub FIS VW (rézne
pojemniki), instrukcje, data waznosci, znak
niebezpieczenstwa, skala, czas wigzania, czas
zelowania (w zaleznosci od temp.)

1 P T P P P I P P I |

[ O il

/

Pojemnik wspoétosiowy 100 ml, 150 ml,
300 ml, 380 ml, 400 ml

Nadruk: fischer FIS V lub FIS VS lub FIS VW

(ré6zne pojemniki), instrukcje, data waznosci, znak
niebezpieczenstwa, skala, czas wigzania, czas
zelowania (w zaleznosci od temp.)

PN P R P Y 1 P P e v P

_®

1) Kartridz FIS V 4) Pret kotwy 7) Element do montazu przelotowego
2) Mieszalnik 5) Podkiadka 8) Kotwa RG MI z gwintem wewnegtrz.
3) Nakretka zamykajaca  6) Nakretka szesciokatna 9) Sruba

Montaz wstepny

Kotwa z pretem

_ - ,‘W,ﬂ 2N .
; ut&? F\i’:g f/ll‘glg?vitr?egr:vgwnetrznym

@)

: B Montaz przelotowy

et (tylko kotwa z pretem fischer)
A AT A S A A NN

Efekt. gteb. zakotwienia h_ | ,

S
Glebokos¢ otworu h, -
. . k 7 r
Minimalna grubos¢ betonu h grubos¢ elementu mocowanego

Przeznaczone do uzycia w suchym i mokrym betonie

System iniekcyjny fischer FIS V Zatacznik 1
Europejskiej Aprobaty Technicznej

Produkt i docelowe uzycie ETA - 02/0024
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o —— e

. -

Fischer — prety kotew M6, M8, M10, M12, M16, M20, M24, M30

g

{

B

| m—

—

yo

Kotwa RG MI z gwintem wewnetrznym

j .;/.'u
|

Oznaczenia: symbol producenta </ dlugos¢ gwintowanego pretu lub symt;ol producenta <=
Klasa wiasciwosci 8.8 dodatkowo e.
Stal nierdzewna 1.4401, 1.4571 lub 1.4362 dodatkowo A4; Stal nierdzewna 1.4529 dodatkowo C

G

L

Wymiary

Oznaczenia: . . SNANNNNANNN
Symbol producenta i rozmiar kotwy np.: =/ s 1 N
np.. =— M10 1 s %
) e N 8
Stal nierdzewna 1.4401/1.4571/1.4362 , e
dodatkowo A4 rozmiars=r et oznaczenie
np.: <= M10 A4 i |2
Stal nierdzewna 1.4529 dodatkowo C i -
np.. == M10C Y 6
. . -1 i LH L
Tulejka do montazu )
przelotowego SE
1) .
IE K | 2 0.5x Lo 1 Sty
Zakres temperatur:
| zakres temperatur -40 °C do +80 °C (maksymalna dtugotrwata temperatura +50 °C i
maksymalna krétkotrwata temperatura + 80 °C)
Il zakres temperatur -40 °C do +120 °C  (maksymalna diugotrwata temperatura +72 °C i
maksymalna krétkotrwata temperatura + 120 °C)
Tabela 1: Wymiary kotwy
Rozmiar | M6 | M8 | mM10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Kotwa wklejana fischer
Efektywna gtebokosé Refmin | [Mm] 50 64 80 96 125 160 192 240
kotwienia hemax | [MM] | 72 96 120 144 192 240 288 360
Dhugos¢ gwintowanego | Lmn | [mm] | 60 75 95 115 150 190 230 280
pretu Lmax | [mm] 1500
Element do montazu przelotowego
Srednica L od [mm| 7 | 10 | 12 | 15 | 19 24 | 29 | 36
Kotwa RG MI z gwintem wewnetrznym
Srednica Dy | [mm] — 12,5 16,5 18,5 22,5 28,5 —
Dtugosé Ly | [mm] — 90 90 125 160 200 —
Dtugosé gwintu GL | [mm] — 20 25 30 40 50 —
System iniekcyjny fischer FIS V Zatacznik 2

Europejskiej Aprobaty Technicznej

ETA - 02/0024
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Tabela 2: Materiaty

Czes¢ | Oznaczenie Materiatly
7 Baza zaprawy (czynnik wigzacy): zywica vinyloestrowa bez styrenu
aprawa e !
1 . Utwardzacz: dibezynol peroxide
chemiczna o
Dodatek: piasek kwarcowy
Stal ocynkowana Stal nierdzewna
Klasa wtasciwosci 5.8 lub 8.8;
EN SO 898-1 ocynkowana > 5um, | Ty 150 52001
4 Pret kotwy EN ISO 4042 A2K lub ocynkowana 1.4362 '
ogniowo = 45um, ;
EN ISO 10684 EN 10 088 A4-70
EN ISO 898-1 ocynkowana = 5um,
1.4401/1.4571/
5 Podktadka EN !SO 4042 A2K lub ocynkowana 1.4362
ogniowo = 45um, EN 10 088
EN ISO 10684
Klasa wtasciwosci 5.8 lub 8.8;
Szesciokatna EN ISO 898-1 ocynkowana = 5um, 5'14331322311/ 1.4529
6 | nakretka zgodna z |EN ISO 4042 A2K lub ocynkowana 1.4362 ' EN 10 088
normg EN 24 032 | ogniowo = 45um, y )
EN ISO 10684 EN 10 088 A4-70
Element do montazu 1.4401/1.4571/
7 DIN 17 223 sort B 1.4362
przelotowego EN 10 088
Kotwa z gwintem | K|asa wiasciwosci 5.8 lub 8.8;
8 . .0, _
wewnetrznym EN 1SO 898-1 ocynkowana 2 5um, | 4'310/1322;311/
9 |gwintem ogniowo  45um, EN 10 088 A4-70

Tabela 3: Minimalne czasy wigzania i czas zelowania (obrébki) zaprawy

(W czasie wigzania temperatura betonu nie moze spasé ponizej podanej temperatury minimalnej).

Temperatura Minimalny czas wigzania® Temperatura Czas zelowania (obrébki)
betonu [minuty] zaprawy [minuty]

[°C] FIS VW FISV FIS VS [°C] FIS VW FISV FIS VS
-5do 0 3 godz. 24 godz. — 0 5 — —
0do +5 3 godz. 3 godz. 6 godz. +5 5 13 —

+5 do +10 50 90 3 godz. +10 3 9 20
+10 do +20 30 60 2 godz. +20 1 5 10
+20 do +30 — 45 60 +30 — 4 6
+30 do +40 — 35 30 +40 — 2 4

" Dla mokrego betonu czas wigzania musi zosta¢ podwojony.

System iniekcyjny fischer FIS V

Materiaty
Czasy wigzania

Zatacznik 3

Europejskiej Aprobaty Technicznej

ETA - 02/0024
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Tabela 4: Parametry montazu

fischer — prety kotew

Rozmiar kotwy M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Nominalna srednica wierconego otworu | do=[mm] | 8 10 12 14 18 24 28 35
Srednica tnaca wiertta dowt < [mm] [ 8,45]10,45|12,50|14,50| 18,50 | 24,55 | 28,55| 35,70
Gtebokosc¢ wierconego otworu dla hermin | ho 2 [mm] | 50 | 64 80 96 | 125 | 160 | 192 | 240
Gtebokos¢ wierconego otworu dla hefmax| ho =[mm] | 72 | 96 | 120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 360
Srednica otworu | Montaz wstepny dis[mm] | 7 9 12 14 18 22 26 33
w elemencie
mocowanym Montaz przelotowy des[mm] | 9 1 14 | 16 | 20 | 26 | 30 | 40
Srednica stalowej szczotki do=[mm] | 9 1" 13 16 20 26 30 40
Moment dokrecenia Tinst =[NmM] | 5 10 20 40 60 | 120 | 150 | 300
Grubos¢ Montaz wstepny min[mm] 0
elementu max[mm] 1.500
mocowanego

Montaz przelotowy <sfmm] |20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 75 | 90
Kotwa RG MI z gwintem wewnetrznym
Rozmiar kotwy M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Nominalna srednica wierconego otworu | do = [mm] | — 14 18 20 24 32 — —
Srednica tnaca wiertta det<[mm]| — | 14,5 18,5 | 20,5 |24,55/32,55| — —
Gtebokos¢ wierconego otworu dla he ho=2[mm] | — | 90 90 | 125 | 160 | 200 | — —
Srednica otworu | Montaz wstepny di =2 [mm] | — 9 12 14 18 22 — —
w elemencie
mocowanym
Srednica stalowej szczotki dp = [mm] | — 16 20 | 21,5 | 26 40 — —
Moment dokrecenia Tinst = [NM] | — 10 20 40 80 | 120 | — —
Min. gteboko$¢ penetracji sruby [mm] — | 12 15 18 24 30 — —
Max. gtebokos$¢ penetracji Sruby [mm] — | 18 23 26 35 45 — —

Szczotka stalowa

System iniekcyjny fischer FIS V

Parametry montazu

Zalacznik 4
Europejskiej Aprobaty Technicznej

ETA — 02/0024
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1) Wywier¢ otwor.
(gtebokose h, —

patrz tabela 4)

2) Wyczysé otwor. 3) Wypetnij otwor

Otwory o $rednicy = 18 mm wyczy$¢ za zaprawa.

pomocg sprezonego (P > 6 bar) powietrza Dla otwordéw o srednicy =

niezabrudzonego olejem. 150 mm uzyj
przedtuzki.

Nie dotykaj!

t. re Patrz tabela 3

Montaz sufitowy

o el zabezpiecz
" klinami.
4) Zamontuj kotwe 5) Zamocuj element
zwykta lub z (T __—patrz tabela 4)
gwintem NST
wewnetrznym
System iniekcyjny fischer FIS V Zalacznik 5

Europejskiej Aprobaty Technicznej

Instrukcja montazu ETA - 02/0024
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Tabela 5: Minimalne odlegtosci i grubosci elementow

Kotwa wklejana fischer

Rozmiar kotwy

M6

M8

M10

M12

2)

hef,min

hef,max

hef,min

hef,max

hef,min

hef,max

hef,min

hef,max

Efektywna gtebokosé
zakotwienia

hef

[mm]

50

72

64

96

80

120

96

144

Minimalna grubosé
betonu®

hmin

[mm]

100

100

100

130

110

150

130

180

Minimalna odlegtos¢
od krawedzi i
odlegtosci osiowe

min s

min ¢

[mm]

40

40

45

55

Rozmiar kotwy

2)

M16

M20

M24

M30

hef,min

hef,max

hef,min

hef,max

hef,min

hef,max

hef,min

hef,max

Efektywna gtebokosé
zakotwienia

[mm]

125

192

160

240

192

288

240

360

Minimalna grubosé
betonu®

hmin

[mm]

160

248

200

290

250

345

300

430

Minimalna odlegtosc¢
od krawedzi i
odlegtosci osiowe

min s

min ¢

[mm]

65

85

105

140

Kotwa z gwintem wewnetrznym RG Mi

Rozmiar kotwy

M8

M10

M12

M16

M20

Efektywna gtebokosé
zakotwienia

hef

[mm]

90

90

125

160

200

Minimalna grubosé
betonu®

hmin

[mm]

120

125

165

205

260

Minimalna odlegtos¢ od
krawedzi i odlegtosci
osiowe

min s =min c

[mm]

40

45

60

80

125

1) hmin = het + Ah 2 100 mm; Ah 2 max {2do; 30 mm}
2) Mozliwe jest: hetmin < hef < Nefmax

System iniekcyjny fischer FIS V

Minimalne odlegtosci i grubosci elementow

Zatacznik 6
Europejskiej Aprobaty Technicznej

ETA - 02/0024
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Tabela 6: Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci na obcigzenia rozciggajace dla zakotwien
wklejanych fischer projektowanych zgodnie z TR 029

Uszkodzenie stali Rozmiar kotwy
Wﬁ:ﬁf’v _ M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
5.8| [kN] 1" 19 30 44 82 127 183 292
Charakterystyczna |\ 88| [kN] | 16 | 29 46 67 | 126 | 196 | 282 | 449
wytrzymatosé I A4-700 KN] | 14| 26 41 59 | 110 | 171 | 247 | 392
1.4529-70| [kN] | 14 | 26 41 59 110 | 171 | 247 | 392
58 [ 1,48
Czesciowy 88| [ 1,50
wspotczynnik Y
bezpieczenstwa A4-70| [] 1,87
1.4529-70| [ 1,50
Wyrwanie z betonu i uszkodzenie betonu (tacznie)
Srednica do kalkulaciji d [mm] 6 8 10 12 16 20 24 30
Glebokosé ) hewn | [mm] | 50 | 64 80 96 | 128 | 160 | 196 | 240
zakotwienia® 1 et [mm] | 72 | 96 120 144 | 192 | 240 | 288 | 360

| zakres temperatury (-40°C/+80°C)

Charakterystyczna
wytrzymatos¢ w

2
niespekanym betonie TRuor [N/mm?]| 9 11 11 11 10 9,5 9 8,5
C20/25
Odlegtos$¢ od krawedzi CerNp [mm] | 70 100 125 145 185 225 265 320
Odlegtosci osiowe ScrNp [mMm] | 135 | 195 245 290 370 450 525 640

Il zakres temperatury (-40°C/+120°C)

Charakterystyczna
wytrzymatos¢ w

2
hikspakanym betonie e | [N'Mm?]| 6,5 | 9,5 9,5 9,0 8,5 8,0 75 7,0

C20/25
Odlegto$¢ od krawedzi CorNp [mm] | 60 95 115 135 170 210 240 290
Odlegtosci osiowe ScrNp [mm] | 115 185 225 265 340 415 480 580
C25/30 -] 1,05
C30/37 -] 1,10
Ws'pc')%czy.nnik W C35/45 -] 1,15
zwigkszajacy “ | c45/50 -] 1,19
C50/55 -] 1,22
C50/60 -] 1,26
Czesciowy wspotczynnik Vhto = Vi [ 1,82

bezpieczenstwa

1) W przypadku braku innych krajowych regulaciji
2) Zawiera czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y. = 1,2.
3) Mozliwe jest: hetmin < h < hetmax

System iniekcyjny fischer FIS V

Zalacznik 7
Wymiarowanie (projektowanie) zakotwien Europejskiej Aprobaty Technicznej

Wartosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych _
kotwy fischer ETA 02/0024
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Tabela 7: Charakterystyczne wartosci roztupania dla kotew wklejanych fischer projektowanych
zgodnie z TR029

Rozmiar

M6

M8

M10

M12 M16 M20 M24 M30

4)

[mm]

hef,min hef.max

hef,min hef,max

hef,min

hef.max

hef,min

hef,max hef,min hef.max hef.min hef.max hef,min hef.max hef.min hef.max

50

72

64 | 96

80

120

96

144 | 128 | 192 | 160 | 240 | 192 | 288 | 240 | 360

B

[mm]

100

102

100 | 126

110

150

126

174 | 160 | 224 | 200 | 280 | 240 | 336 | 300 | 420

Cersp

[mm]

100

200

160 | 205

200

260

240

310 | 315 | 415 | 395 | 515 | 475 | 620 | 590 | 770

h?

[mm]

100

150

128 | 192

160

240

192

288 | 256 | 384 | 320 | 480 | 384 | 576 | 480 | 720

Cersp

[mm]

100

150

120 | 150

150

185

180

225|240 | 300 | 300 | 370 | 360 | 445 | 450 | 555

1) hmin = hes + Ah 2 100 mm; Ah = max {2d
2) h 2 2h
3) jezeli grubos¢ elementu mocowanego hmin < h £ 2h to wartosci charakterystyczne odlegtosci od
krawedzi moga zosta¢ uzyskane przez liniowg interpolacje

4) Mozliwe jeSt: hef’min < he < hef,max

; 30 mm}

System iniekcyjny fischer FIS V

Projektowanie kotew wklejanych
Charakterystyczne wartosci roztupania
Kotwy fischer

Zatacznik 8
Europejskiej Aprobaty Technicznej

ETA - 02/0024
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Tabela 8: Charakterystyczne wartosci wytrzymalosci na obciazenia rozciagajace dla kotew RG Ml z

gwintem wewnetrznym. Projektowanie zakotwien wklejanych zgodnie z TR 029.

Klasa
wiasciwo
Sci Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia her [mm] 90 90 125 160 200
Uszkodzenie stali
5.8 Nrs [kN] 19 30 44 82 127
8.8 Nres [kN] 29 46 67 109 182
Charakterystyczna wytrzymatos¢
A4 Nres [kN] 26 41 59 110 171
1.4529 Nres [kN] 26 41 59 110 171
5.8 Yivs" [-] 1,48
Czesciowy wspotczynnik 8.8 yws” [-] 1,50
bezpieczenstwa Ad Virs" -] 187
1.4529 Yus" [-] 1,50
Wyrwanie z betonu i wyrwanie stozka betonu (tacznie)
| zakres temperatury (-40°C/+80°C)
Charakterystyczna wytrzymatos¢ | C20/25 Nrip [kN] 30 40 50 75 115
Odlegtosé od krawedzi Can [mm] 135 135 | 187,5 | 240 295
Odlegtosci osiowe ScrN [mm] 270 270 375 480 590
Il zakres temperatury (-40°C/+120°C)
Charakterystyczna wytrzymatos¢ | C20/25 Nrip [kN] 25 30 40 60 95
Odlegtosé od krawedzi Cern [mm] 135 135 180 220 270
Odlegtosci osiowe ScrN [mm] 265 270 355 440 535
Roztupanie
Nimin [mm] 120 125 165 205 260
Minimalna grubos¢ elementu Scrsp [mm] 360 360 440 540 700
Corsp [mm] 180 180 220 270 350
Nmin [mm] 2 2hes
Minimalne odlegtosci osiowe Sersp [mm] 240 240 300 360 460
Cersp [mm] 120 120 150 180 230
C25/30 [] 1,05
C30/37 [] 1,10
Wspdtczynniki W, C35/45 [ 1,15
zwiekszajace
C45/50 [] 1,19
C50/55 [] 1,22
C50/60 [] 1,26
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yo = Yie" [ 1,82
1) W przypadku braku innych krajowych regulacji
2) Zawiera czesciowy wspofczynnik bezpieczenstwa y, = 1,2.
System iniekcyjny fischer FIS V Zalacznik 9

Projektowanie kotew wklejanych

Wartosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych

Kotwy RG MI z gwintem wewnetrznym

Europejskiej Aprobaty Technicznej

ETA — 02/0024
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Tabela 9: Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci dla obciazen scinajacych dla kotew fischer.
Projektowanie zakotwien wklejanych zgodnie z TR 029.

bezpieczenstwa

Rozmiar kotwy Rimin M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
G+Qbok9é¢ h? Pimax [mm] | 50 64 80 96 128 | 160 | 192 | 240
zakotwienia [mm] | 70 96 | 120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 360
klasa wt.
Uszkodzenie stali bez dzwigni
5.8 [kN] | 5,0 92 | 145 | 211 | 39,2 | 61,2 | 88,2 | 140,2
Charakterys’tyczna Ver. 8.8 [kN] | 80 | 14,6 | 23,2 | 33,7 | 62,8 | 98,0 |141,2|224,4
wytrzymatos¢é ’ A4 [kN] | 7,0 | 12,8 | 20,3 | 29,5 | 54,8 | 85,7 | 123,4| 196,2
14529 | [kN] | 7,0 | 12,8 | 20,3 | 29,5 | 54,8 | 85,7 | 123,4| 196,2
5.8 [] 1,25
Czesciowy 8.8 [-] 1,25
wspotczynnik Yius"
bezpieczenstwa A4 [-] 1,56
1.4529 [] 1,25
Uszkodzenie stali z dZzwignig
5.8 [Nm] 8 20 39 68 173 | 338 | 583 | 1169
Charakterys't’yczna Mee 0 8.8 [Nm] | 12 30 60 105 | 266 | 519 | 896 | 1797
wytrzymatosé ’ A4 [Nm] 11 26 52 92 233 | 454 | 785 | 1574
1.4529 | [Nm] 11 26 52 92 233 | 454 | 785 | 1574
5.8 [] 1,25
Czesciowy 8.8 ] 1,25
wspotczynnik Yivs")
bezpieczenstwa A4 [-] 1,56
1.4529 [] 1,25
Zniszczenie betonu przez wytupanie
Wspé_iczynnik kw r()wnaniu_ (5.7) raportu 20
technicznego TR 029, sekcja 5.2.3.3 ’
Czesciowy wspoétczynnik "
bezpieczenstwa Me [ 15
Zniszczenie krawedzi betonu
Efektywna dtugosé ) Rimin [mm] | 50 64 80 96 128 | 160 | 192 | 240
kotwy Nimax [mm] | 70 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 360
Efektywna $rednica kotwy d [mm] 6 8 10 12 16 20 24 30
Czesciowy wspotczynnik Yo [] 15

1) W przypadku braku innych krajowych regulaciji.
2) mozliwe jest: hefmax > Ner > Nef min

System iniekcyjny fischer FIS V

Kotwa fischer

Projektowanie kotew wklejanych
Wartosci Charakterystyczne dla obcigzen $cinajacych
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Tabela 10: Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci na obcigzenia scinajace dla kotew RG Ml z
gwintem wewnetrznym. Projektowanie zakotwien wklejanych zgodnie z TR 029.

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
gtebokos¢ zakotwienia e [mm] | 90 90 125 160 200
kl. wlasciwosci
Uszkodzenie stali bez dzwigni, RG MI, klasa wiasciwosci 5.8 i 8.8
wytrzymatosc ze Srubg ° 8.8 [kN] | 14,6 | 23,2 33,7 62,7 91,1
Czesciowy wspdtczynnik 0 5.8 [-] 1,25
bezpieczenstwa Vs 8.8 [-] 1,25 15
Uszkodzenie stali bez dzwigni, RG MI A4/1.4529
L,z , Rk,s
wytrzymatosc ze Srubg 1.4529 [kN] | 12,8 20,3 29,5 54,8 85,7
Czesciowy wspdtczynnik 0 A4 [-] 1,56
bezpieczenstwa Vi 1.4529 [] 1,25
Uszkodzenie stali z dzwignig, RG MI, klasa wia$ciwoéci 5.8 i 8.8
wytrzymato$c ze $ruba e 8.8 [Nm] | 30 | 60 105 266 519
Czesciowy wspoétczynnik 1 5.8 [-] 1,25
bezpieczenstwa Yuas 8.8 [] 1.25
Uszkodzenie stali ze zginaniem, RG M| A4/1.4529
Charakterystyczna M A4 [Nm] | 26 52 92 232 454
. , Rk,s
wytrzymatos¢ ze Srubg 1.4529 [Nm] | 26 52 92 232 454
Czesciowy wspoétczynnik Y A4 [-] 1,56
bezpieczenstwa Vi 1.4529 [-] 1,25
Zniszczenie betonu przez wytupanie
Wspotczynnik k w rownaniu (5.7) raportu [] 20
technicznego TR 029, sekcja 5.2.3.3 '
Czesciowy wspotczynnik 1 [] 15
bezpieczenstwa Yo ’
Odlegtosc¢ od krawedzi betonu
Efektywna dtugosé¢ kotwy I¢ [mm] | 90 90 125 160 200
Efektywna $rednica kotwy d [mm] | 12,5 16,5 18,5 22,5 28,5
Czesciowy wspotczynnik 1 [] 15
bezpieczenstwa Yo ’

1) W przypadku braku innych krajowych regulaciji.

System iniekcyjny fischer FIS V

Projektowanie kotew wklejan

ych

Wartosci charakterystyczne dla obcigzen $cinajgcych
Kotwy RG MI z gwintem wewnetrznym
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Tabela 11: Przemieszczenia kotew wklejanych fischer pod wptywem obciazen rozciagajacych i

$cinajacych

Rozmiar kotwy

| M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30

Obciazenie rozciagajace

| zakres temperatur (-40°C/+80°C)

gtebokos$é zakotwienia he = 8 d”

Obciazenie rozciggajace w

niespekanym betonie N |[kN]| 25 | 7,7 | 11,0 | 158 | 2555 | 37,9 | 51,7 | 76,3
Przemieszczenie Ao [mm]| 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
Przemieszczenie Oneo [nm]| 03 | 06 | O6 | O6 | 06 | 09 | 0,9 | 09
Il zakres temperatur (-40°C/+120°C)

Obcigzenie rozciagajace w N |[kN]| 20 | 64 | 95 | 129 | 217 | 319 | 431 | 628
niespekanym betonie

Przemieszczenie Ao [mm]| 0,1 0,195 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,25 | 0,25 | 0,25
Przemieszczenie Oneo [mm]| 0,3 | 045 | 045 | 0,45 | 0,45 | 0,75 | 0,75 | 0,75
Obciazenie scinajace

| zakres temperatur (-40°C/+80°C) i Il zakres temperatur (-40°C/+120°C)

Obciagzenie Scinajace w

niespekanym betonie (klasa V  [kN]| 2,8 5,1 8,1 11,8 | 21,9 | 342 | 491 | 78,3
wiasciwosci 5.8)

Przemieszczenie dvo [mMm]| 0,7 0,9 1,2 1,4 2,0 2,4 2,6 3,7
Przemieszczenie Oves [mm]| 1,2 1,4 1,7 21 29 3,7 4.1 5,6
Obciazenie Scinajace w

niespekanym betonie (klasa V [kN]| 4,6 70 | 11| 16,2 | 30,1 | 47,0 | 67,7 | 107,7
witasciwosci 8.8)

Przemieszczenie Ovo [mm]| 1,0 1,2 1,6 1,9 2,8 3,3 3,6 5,1
Przemieszczenie Oveo [mMm]| 1,6 1,9 23 29 4,0 5,1 5,6 7,7
222:{?;;;'&?‘0&?{%‘72 ‘(’L 4-70) V [kN]| 32 | 59 | 93 135|252 | 39,3 | 56,4 | 89,9
Przemieszczenie oo [mm]| 0,8 1,0 1,3 1,6 2,2 2,8 34 43
Przemieszczenie Oveo [mm]| 1,1 1,6 2,0 2,4 3.4 4,2 5,6 6,4
322?;5;5,;?:&?: ‘(’ﬁ 4529) V [kN]| 40 | 73 | 11,6 | 169 | 314 | 49,0 | 70,4 | 112,2
Przemieszczenie dvo [mm]| 1,0 1,3 1,7 2,0 2,8 3,5 4,2 53
Przemieszczenie Oveo [mm]| 1,4 2,0 2,5 3,0 4,2 5,3 6,3 8,0

1) Warto$ci 8d < hes < 12d muszg by¢ obliczone:

h
ah’-ﬂ = ammg_:; Onot do hes 8d

h
& =8 L1 Sne1 dO her 8d

e N=18d

System iniekcyjny fischer FIS V

Przemieszczenia
Kotwy fischer
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Tabela 12: Przemieszczenia kotew RG MI z gwintem wewnetrznym pod wplywem obciazen
rozciggajacych.

Rozmiar kotwy M8 | Mi0 | M2 | m16 | M20

| zakres temperatur (-40°C/+80°C)

Obcigzenia rozciggajace w

. ; N [kN] 11,9 13,8 19,8 29,8 69,4
niespekanym betonie

Przemieszczenie Ao [mm] 0,2 0,2 0,3 0,3 0,7

Przemieszczenie Oneo [mm] 0,6 0,6 0,9 0,9 2,1

Il zakres temperatur (-40°C/+120°C)

Obcigzenia rozciggajace w

. . N [kN] 9,9 11,9 15,8 23,8 37,7
niespekanym betonie
Przemieszczenie Ao [mm] 0,15 0,15 0,25 0,25 0,6
Przemieszczenie Oneo [mm] 0,45 0,45 0,75 0,75 1,8

Przemieszczenie kotew RG Ml z gwintem wewnetrznym pod wpltywem obcigzen scinajacych
Przemieszczenie kotew RG MI z gwintem wewnetrznym pod wptywem obcigzen scinajgcych jest takie
same jak kotew wklejanych fischer. Patrz tabela 11, zatgcznik 12.

System iniekcyjny fischer FIS V Zatacznik 13
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