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PODSTAWY PRAWNE | POSTANOWIENIA OGOLNE
Niniejsza europejska aprobata techniczna zostata wydana przez Deutsches Institut flr
Bautechnik zgodnie z:

- Dyrektywg Rady 89/106/EWG z dn. 21 grudnia 1988 dotyczgca ujednolicenia
przepiséw prawnych i administracyjnych Panstw Cztonkowskich w odniesieniu do
produktéw budowlanych', zmieniong przez Dyrektywe 93/68/ EWG? oraz przez
Rozporzadzenie (WE) nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i Rady>;

- Gesetz Uber das In-Verkehr-Bringen von und den freien Warenverkehr mit
Bauprodukten zur Umsetzung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21.
Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts - und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten Uber Bauprodukte und anderer Rechtsakte der Europaischen
Gemeinschaften (Bauproduktengesetz ; BauPG) vom 28. April 1998 , z poprawka
wprowadzong dn. 31 pazdziernika 2006 ;

- Wspolnymi procedurami i zasadami wnioskowania, przygotowania i udzielania
europejskich aprobat technicznych zgodnie z zatgcznikiem do Decyzji Komis;ji
94/23/EC,;

- Wytycznymi do europejskiej aprobaty technicznej dla ,Kotew metalowych do
zastosowania w betonie — Czes¢ 5: Kotwy wklejane”, ETAG 001-05.

Deutsches Institut fur Bautechnik jest uprawniony do sprawdzania, czy zostaty
spetnione postanowienia dotyczgce niniejszej europejskiej aprobaty technicznej.
Sprawdzenie moze sie odby¢ w zaktadzie produkcyjnym. Wtasciciel europejskiej
aprobaty technicznej pozostaje jednakze odpowiedzialny za zgodno$¢ produktow z
europejskg aprobatg techniczng oraz za ich przydatno$¢ do przewidywanego celu
zastosowania.

Niniejsza europejska aprobata techniczna nie moze byé przenoszona na osoby,
producentow lub na przedstawicieli producentow innych niz tych wyszczegdlnionych
na stronie 1 a takze na zakfady produkcyjne inne, niz te wyszczegdlnione na stronie
1 niniejszej europejskiej aprobaty technicznej.

Deutsches Institut flr Bautechnik moze wycofaé niniejszg europejskg aprobate
techniczng, w szczegdlnosci na podstawie informacji ze strony Komisji zgodnie z Art.
5 Ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

Europejska aprobata techniczna moze byé rozpowszechniana jedynie w formie
petnej - takze w przypadku przekazywania drogg elektroniczng. Za pisemng zgodag
Deutsches Institut fur Bautechnik moze jednakze by¢ dokonane cze$ciowe
rozpowszechnienie dokumentu. Odtworzenie czesciowe dokumentu powinno byé
oznaczone jako takie. Teksty i rysunki broszur reklamowych nie mogag sta¢ w
sprzecznosci bgdz naduzywac europejskiej aprobaty techniczne;.

Niniejsza europejska aprobata techniczna jest przyznawana przez organ aprobujgcy
w jego jezyku urzedowym. Niniejsza wersja w petni odpowiada wersji EOTA.
Ttumaczenia na inne jezyki nalezy oznaczy¢ jako takie.

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 40 z dn. 11.02.1989, str. 12
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 220 z dn. 30.08.1993, str. 1
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284 z dn. 31.10.2003, str. 25
Bundesgesetzblatt Teil | 1998, str. 812

Bundesgesetzblatt Teil | 2006, str. 2407, 2416

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 17 z dn. 20.01.1994, str. 34

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-45/09
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OKRESLONE WARUNKI EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ

Opis produktu budowlanego i celu jego zastosowania

Opis produktu

System iniekcyjny FIS VT stanowi kotwa wklejana, ktdérg wykonuje sie z zaprawy
iniekcyjnej FIS VT umieszczonej w kartuszu oraz stalowego preta nagwintowanego.
Element stalowy to pret nagwintowany fischer z nakretkg szesciokatng i podkiadka
oraz elementem dodatkowym do montazu przelotowego o rozmiarach od M8 do
M30, albo kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI o rozmiarach od M8 do M20.
Elementy stalowe wykonane sg ze stali galwanizowanej badz nierdzewne;.

Element stalowy umiejscowiony zostaje w wywierconym otworze wypetnionym
zaprawg iniekcyjng i zostaje zakotwiony poprzez zespojenie elementu mocowanego,
zaprawy iniekcyjnej oraz betonu.

llustracja produktu oraz opis jego przeznaczenia zostaty podane w Zatgczniku nr 1.

Zastosowanie

Kotwa jest przeznaczona do zamocowan, w przypadku ktérych muszg zostac
spetnione wymagania odnoénie bezpieczenstwa okreslone w mysl 1 i 4
Podstawowego Wymagania Dyrektywy Rady 89/106 EEC a uszkodzenie badz
zniszczenie zakotwien, wykonanych przy pomocy tych produktéw mogloby
spowodowacC zagrozenie dla zycia lub zdrowia ludzkiego lub doprowadzi¢ do
powaznych konsekwencji finansowych. Niniejsza aprobata techniczna nie obejmuje
bezpieczenstwa w przypadku pozaru (2 Wymaganie Podstawowe). Kotwa moze
zosta¢ uzyta jedynie w przypadku zakotwien poddanych obcigzeniom statycznym
badz quasi-statycznym w betonie zbrojonym lub niezbrojonym wagi normalnej o
minimalnej klasie wytrzymatosci C20/25 i maksymalnej C50/60 zgodnie z normg EN
206-1:2000-12.

Kotwa moze by¢ stosowana jedynie w betonie niezarysowanym.

Montaz kotwy moze mie¢ miejsce w betonie suchym lub wilgotnym. Kotwa z gwintem
wewnetrznym RG MI oraz pret nagwintowany fischer o rozmiarach od M12 do M30
moga by¢ instalowane w otworach zalanych wodg ale nie wodg morska.

Kotwa moze by¢ uzywana w nastepujgcych zakresach temperatur uzytkowych:

Zakres temperatur I: -40 °C do +80 °C (max. temperatura dtugotrwata +50 °C, a
max. temperatura krétkotrwata +80 °C)

Zakres temperatur II: -40 °C do +120 °C (max. temperatura dtugotrwata +72 °C, a
max. temperatura krétkotrwata +120 °C)

Elementy wykonane ze stali galwanizowanej:

Element wykonany ze stali galwanizowanej moze by¢ montowany jedynie w
elementach betonowych w suchych warunkach wewnatrz budynku.

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 1.4401 lub 1.4571 (oznaczenie ,A4"):

Element wykonany ze stali nierdzewnej moze byC montowany w elementach
betonowych w suchych warunkach wewnatrz budynku, jak réwniez w narazeniu na
zewnetrzne warunki atmosferyczne (w tym $Srodowisko morskie i przemystowe) lub w
trwale wilgotnych warunkach wewnatrz budynkow, w przypadku kiedy brak szczegodlnych
czynnikow agresywnych. Do takich szczegdlnych czynnikdw agresywnych nalezy
zaliczy¢ np. ciagte, zmieniajgce sie zanurzenie w wodzie morskiej lub w strefie rozprysku
wody morskiej, atmosfere stezenia chlorkédw na basenach krytych lub atmosfere ze
skrajnie wysokim poziomem zanieczyszczenia chemicznego (np. instalacje odsiarczania

lub tunele drogowe, gdzie uzywa sie materiatdw usuwajgcych oblodzenie).
Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-45/09
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Elementy wykonane ze stali nierdzewnej 1.4529 (oznaczenie ,C”):

Element wykonany ze stali nierdzewnej o podwyzszonej odpornosci na korozje
1.4529 moze by¢ montowany w elementach betonowych w suchych warunkach
wewnatrz budynku, jak réwniez w narazeniu na zewnetrzne warunki atmosferyczne lub
w trwale wilgotnych warunkach wewnatrz budynkow, jak i w innych warunkach, w ktérych
wystepujg szczegdolne czynniki agresywne. Do takich szczegdlnych czynnikow
agresywnych nalezy zaliczy¢ np. ciagte, zmieniajgce sie zanurzenie w wodzie morskiej
lub w strefie rozprysku wody morskiej, atmosfere stezenia chlorkéw na basenach krytych
lub atmosfere ze skrajnie wysokim poziomem zanieczyszczenia chemicznego (np.
instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, gdzie uzywa sie materiatdw usuwajgcych
oblodzenie).

Postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty technicznej przyjete sg na podstawie
zatozonego okresu uzytkowania kotwy przez 50 lat. Dane dotyczgce okresu
uzytkowania kotwy nie moga by¢ rozumiane jako gwarancja producenta, lecz nalezy
je rozpatrywaé jedynie jako pomoc przy wyborze witasciwego produktu w aspekcie
oczekiwanego i ekonomicznie odpowiedniego okresu uzytkowania budowli.

Charakterystyka produktu i metody weryfikacji
Charakterystyka produktu

Kotwa odpowiada rysunkom i warunkom zamieszczonym w Zatgcznikach od 1 do 3.
Parametry materiatowe oraz wymiary i tolerancje, ktérych nie podano w tych
zatagcznikach odpowiadajg warto$ciom zapisanym w dokumentacji technicznej’
przedifozonej do tej europejskiej aprobaty technicznej.

Wartosci charakterystyczne kotwy dla wymiarowania zakotwien zostaty podane w
zatgcznikach od 6 do 13.

Kazdy pret nagwintowany fischer jest oznaczony symbolem identyfikacyjnym
producenta oraz klasg wiasciwosci zgodnie z Zatgcznikiem nr 2. Kazdy pret
nagwintowany fischer wykonany ze stali nierdzewnej 1.4401 bgdz 1.4571 jest
oznaczony dodatkowymi literami ,A4”, a kazdy pret nagwintowany fischer wykonany
ze stali nierdzewnej 1.4529 jest oznaczony dodatkowg literg ,,C”.

Kazda kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI jest oznakowana oznaczeniem typu
stali i dlugoscig zgodnie z Zatgcznikiem nr 2. Kazda kotwa z gwintem wewnetrznym
RG MI wykonana ze stali nierdzewnej 1.4401 bagdz 1.4571 jest oznaczona
dodatkowymi literami ,A4”, a kazda kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI wykonana
ze stali nierdzewnej 1.4529 jest oznaczona dodatkows literg ,C”.

Kazdy kartusz jest oznaczony identyfikacyjnym symbolem producenta oraz nazwag
handlowg zgodnie z Zatgcznikiem nr 1.

Dwa komponenty zaprawy iniekcyjnej FIS VT dostarczane sg w postaci
niezmieszanej w kartuszach z zaprawg o pojemnosci 345 ml, 360 ml lub 950 ml
zgodnie z Zatgcznikiem nr 1 bgdz w kartuszach wspétosiowych o pojemnosci 100 ml,
150 ml, 380 ml lub 400 ml.

Metody weryfikacji

Sprawdzenie przydatnosci kotwy do przewidywanego zastosowania w zaleznosci od
wymagan dotyczgcych odpornosci i stabilnosci mechanicznej oraz bezpieczenstwa
uzytkowania w mysl 1 i 4 Podstawowego Wymagania zostato przeprowadzone w
zgodzie z ,\Wytycznymi dla europejskiej aprobaty technicznej dla kotew metalowych
do zastosowania w betonie”, Czes¢ 1 ,Kotwy — ustalenia ogolne” oraz Czes¢ 5
,Kotwy wklejane” na podstawie Opciji 7.

7 Dokumentacja techniczna niniejszej europejskiej aprobaty technicznej jest ztozona w Deutsches Institut

fur Bautechnik i o ile jest ona istotna dla zadan uprawnionych organéw wtgczonych do procedury zaswiadczenia o
zgodnosci, to powinna byé przekazana tym organom.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-45/09
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Dodatkowo do postanowieh odnoszgcych sie do niebezpiecznych substanciji
zawartych w niniejszej europejskiej aprobacie technicznej, mogg pojawic¢ sie inne
wymagania obowigzujgce odnosnie stosowania tych produktéw (np. zmiany w
legislacji europejskiej i legislacjach krajowych, postanowienia i przepisy
administracyjne). Aby sprosta¢ postanowieniom Dyrektywy w sprawie produktow
budowlanych, te wymagania rowniez muszg zostac spetnione.

3 Ocena i poswiadczenie zgodnosci oraz oznakowanie CE

3.1 System poswiadczania zgodnosci
Zgodnie z decyzjg 96/582/EG Komisji Europejskiej® nalezy stosowaé system 2(i)
(okreslony jako System 1) zgodnosci.
Ten system zgodnosci jest opisany ponizej, jak nastepuje:

System 1: Certyfikacja zgodnosci produktu przez uprawniony organ certyfikacyjny
oparta jest na nastepujgcych podstawach:

(@) Zadania producenta:
(1) zaktadowa kontrola produkcji;
(2) dalsze testowanie probek pobranych w zaktadzie przez producenta

wedtug ustalonego planu kontroli;

(b) Zadania uprawnionego organu:
4) wstepne testy produktu
(5) wstepna inspekcja zakfadu i zaktadowej kontroli produkc;ji

(6) ustawiczny nadzér, oszacowanie i zatwierdzenie zaktadowej kontroli
produkcji
Uwaga : Do organéw uprawnionych odnosi sie rowniez jako do ,organéw
notyfikowanych”.

3.2 Obowiazki
3.2.1 Zadania producenta

3.2.1.1 Zaktadowa kontrola produkgciji
Producent musi przeprowadzac¢ statg, wewnetrzng kontrole produkciji. Wszystkie
elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta muszg byé
systematycznie dokumentowane pisemnie w formie zasad i procedur, tgcznie z
zapisami o wynikach. Taki  system kontroli produkcji zapewni, ze produkt pozostaje w
zgodzie z niniejszg europejska aprobata techniczna.
Producent moze uzywac jedynie materiatow i surowcow okresdlonych w dokumentac;ji
technicznej do niniejszej europejskiej aprobaty technicznej.
Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli z grudnia 2007, ktory
jest czescig dokumentacji technicznej niniejszej europejskiej aprobaty techniczne;.
Plan kontroli zostat ustalony w powigzaniu z systemem zaktadowej kontroli produkgciji
realizowanym przez producenta i przedtozonym w Deutsches Institut fir
Bautechnik °.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy przechowywa¢ i poddawac ocenie
zgodnie z postanowieniami planu kontroli.

8 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 254 z dn. 08.10.1996
9 Plan kontroli jest poufng czescig sktadowg dokumentacji powyzszej europejskiej aprobaty technicznej i jest wreczany
tylko uprawnionym organom witgczonym do procedury poswiadczenia zgodnosci. Patrz rozdziat 3.2.2

79083.09 Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-45/09
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Pozostate zadania producenta

Producent ma obowigzek na podstawie umowy wigczy¢ organ, ktéry jest uprawniony
do zadan o ktorych mowa w rozdziale 3.1 w dziedzinie kotew celem realizacji
czynnosci wymienionych w rozdziale 3.2.2. W tym celu producent powinien
przedtozy¢ plan kontroli o ktérym mowa w rozdziatach 3.2.1.1 i 3.2.2 uprawnionemu
organowi.

Producent powinien sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci, stwierdzajgcej, ze produkt
budowlany jest zgodny =z postanowieniami niniejszej europejskiej aprobaty
techniczne;.

Zadania uprawnionych organéw

Uprawniony organ powinien wykona¢ nastepujgce zadania:

- wstepne testy produktu

- wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji,

- ustawiczny nadzor, oszacowanie i zatwierdzenie zaktadowej kontroli produkcji
zgodnie z postanowieniami przedstawionymi w planie kontroli.

Uprawniony organ powinien zachowac istotne punkty swoich dziatan, o ktorych

mowa powyzej oraz udokumentowac uzyskane wyniki i wyciggniete wnioski w

pisemnym sprawozdaniu.

Zaangazowany przez producenta uprawniony organ ma obowigzek przyznania

certyfikatu EC zgodnosci produktu, stwierdzajgcego zgodnos¢ z postanowieniami

niniejszej europejskiej aprobaty technicznej.

W przypadku kiedy postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty technicznej oraz

odpowiedni plan kontroli nie sg wypetniane, organ certyfikacyjny ma obowigzek

wycofania certyfikatu zgodnosci i niezwlocznego poinformowania o tym fakcie

Deutsches Institut fir Bautechnik.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE nalezy umieséci¢ na kazdym opakowaniu kotew. Po literach "CE"
nalezy poda¢ numer identyfikacyjny uprawnionego organu certyfikacyjnego, jak tez
nastepujgce dane dodatkowe:

- nazwe i adres wiasciciela aprobaty (osoba prawna odpowiedzialna za producenta),
- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym zostato umieszczone oznakowanie CE,

- numer certyfikatu zgodnoséci EC [Wspdlnoty Europejskiej] dla produktu,

- numer europejskiej aprobaty technicznej,

- numer wytycznych dla europejskiej aprobaty technicznej,

- kategoria zastosowania (ETAG 001-1, Opcja 7)

- rozmiar

Zatozenia bedace podstawa do pozytywnej oceny przydatnosci produktu dla
przewidzianego celu.

Produkcja

Europejska aprobata techniczna zostata wydana dla produktu na podstawie
uzgodnionych danych/ informacji, ktére znajdujg sie w Deutsches Institut far
Bautechnik, co identyfikuje produkt jako poddany ekspertyzie i oceniony. Zmiany w
produkcie bgdz procesie produkcji, ktére beda niezgodne z danymi/informacjami
ztozonymi w Deutsches Institut fir Bautechnik, nalezy tam zgtosi¢ przed ich
wprowadzeniem. Deutsches Institut fir Bautechnik zadecyduje o tym, czy takie
zmiany beda miaty wptyw na aprobate i w nastepstwie na wazno$¢ oznakowania CE
umieszczonego na podstawie aprobaty, jak tez o tym, czy konieczna bedzie
dodatkowa ekspertyza lub zmiana aprobaty.

Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-45/09
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4.2 Montaz
4.2.1 Wymiarowanie zakotwien
Przydatnos¢ dla przewidzianego celu zastosowania produktu jest podana pod
nastepujgcymi warunkami:
Zakotwienia sg wymiarowane zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 029
,Wymiarowanie kotew wklejanych” '° za odpowiedzialno$cig inzyniera
doswiadczonego w  kotwieniach i pracach w betonie.
Nalezy sporzadzi¢ mozliwe do sprawdzenia rysunki i obliczenia, biorgc pod uwage
obcigzenia, jakie majg zosta¢ zakotwione.
Nalezy zaznaczy¢ umiejscowienie kotwy na rysunkach dotyczgcych wymiarowania
(np.  pozycja kotwy w stosunku do uzbrojenia lub w stosunku do podpér, itd.)

4.2.2 Montaz kotwy

Przydatnos¢ dla zastosowania kotwy moze by¢ zatozona jedynie wtedy jesli kotwa
zostanie zainstalowana zgodnie z ponizszymi wskazaniami:
- instalacja przeprowadzona przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za kwestie techniczne na budowie,
- uzycie kotwy w formie dostarczonej przez producenta bez wymiany zadnych czesci kotwy,
- montaz wg specyfikacji podanych przez producenta i rysunkéw konstrukcyjnych oraz przy
uzyciu odpowiednich narzedzi wskazanych w niniejszej europejskiej aprobacie technicznej,
- mozliwe jest takze zastosowanie standardowych pretdw nagwintowanych, podkfadek i
nakretek szesciokatnych, jesli zostang spetnione nastepujgce warunki:

o materiaty, wymiary oraz wtasciwosci mechaniczne elementéw metalowych sg
zgodne ze specyfikacjami podanymi w Zataczniku nr 3, Tabela nr 3,

e potwierdzenie zgodnosci materiatu, z ktorego wykonane sg elementy
metalowe oraz ich wtasciwo$ci mechanicznych przez certyfikat kontroli 3.1
zgodnie z normg EN 10204:2004, dokumentacja winna by¢ przechowywana,

e zaznaczenie na precie nagwintowany przewidywanej gtebokosci osadzenia.
Moze zostac to zrobione przez producenta preta bgdz nadzér na budowie.

- sprawdzenie przed montazem kotwy celem upewnienia sie, ze klasa wytrzymatosci betonu, w
ktérym ma zosta¢ umieszczona kotwa, znajduje sie w podanym zakresie i czy nie jest nizsza
niz klasa betonu do ktérego majg zastosowanie obcigzenia charakterystyczne,
- sprawdzenie czy beton jest odpowiednio zwarty, np. czy nie ma tam pustych przestrzeni,
- oznaczenie i utrzymanie efektywnej gtebokoéci zakotwienia,
- odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw nie mniejsze niz okreslone warto$ci bez tolerancji uiemnych,
- umiejscowienie otworow wierconych bez uszkodzenia zbrojenia,
- wiercenie przy pomocy wiercenia udarowego,
- w przypadku nieprawidtowo nawierconych otwordow, nalezy wypemni¢ otwor zaprawa,
- kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI oraz pret nagwintowany fischer o rozmiarach od M12
do M30 mog3 instalowane w otworach zalanych wodg za wyjgtkiem otworoéw zalanych woda
morska.
- montaz kotwy jest zgodny z instrukcjami montazowymi producenta (Zatgcznik nr 5),
- temperatura w trakcie instalowania komponentéw kotwy musi wynosi¢ przynajmniej +5 °C; w
trakcie wigzania zaprawy chemicznej temperatura betonu nie moze by¢ spasc ponizej - 5 °C;
nim kotwa zostanie poddana obcigzeniu, nalezy zachowa¢ czas wigzania podany w
Zatgczniku nr 3, Tabela nr 4,
- Sruby mocujace, a takze prety nagwintowane (wraz z podktadkg i nakretkg) dla kotwy z
gwintem wewnetrznym muszg by¢ wykonane ze stali o odpowiedniej klasie i wytrzymatosci,
- dla funkcjonowania kotwy nie sg wymagane montazowe momenty dokrecenia. Niemniegj
jednak, nie nalezy przekracza¢ momentéw dokrecenia podanych w Zatgczniku nr 4, Tabela nr
5.

10 Raport Techniczny EOTA TR 029 ,Wymiarowanie kotew wklejanych” (,Design of Bonded Anchors”) zostat
opublikowany w jezyku angielskim na stronie internetowej EOTA www.eota.eu .

79083.09 Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-45/09
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4.2.3 Obowigzki producenta

Producent jest odpowiedzialny za zapewnienie, azeby wszyscy uzytkownicy
produktu zostali poinformowani o zapisach zawartych rozdziatach 1 i 2 wigcznie z
zatgcznikami, o ktérych mowa w rozdziatach 4.2.1 oraz 4.2.2, jak rowniez 5.1. Taka
informacja moze by¢ dostarczana poprzez rozpowszechnienie odpowiednich czesci
niniejszej europejskiej aprobaty technicznej. Ponadto nalezy poda¢ wszystkie dane
dotyczgce instalacji na opakowaniu i / lub na dotgczonej ulotce z instrukcja,
najlepiej uzywajac ilustracji.
Podstawowe wymagane parametry:

- $rednica wiertta;

- gtebokosc¢ otworu;

- $rednica preta nagwintowanego;

- minimalna efektywna gteboko$¢ zakotwienia;

- informacja dotyczaca procedury montazu, tgcznie z informacjg na temat

oczyszczenia otworu przy pomocy sprzetu czyszczacego, najlepiej przy pomocy

ilustracij;

- temperatura dla elementow kotwy w czasie montazu;

- materiat i klasa wlasciwosci elementéw metalowych zgodnie z Zatgcznikiem nr 3,

Tabela nr 3;

- temperatura betonu w trakcie montazu kotwy;

- czas zelowania zaprawy;

- czas petnego wigzania zaprawy tj. czas od aplikacji do mementu, kiedy kotwa moze

zostaé poddana obcigzeniu jako funkcja temperatury;

- moment dokrecenia;

- identyfikacja partii
Wszystkie dane muszg by¢ przedstawione w wyraznej i zrozumiatej formie

5 Zalecenia dla producenta

5.1. Zalecenia dotyczace pakowania, transportu i przechowywania

Kartusze z zaprawg powinny by¢ chronione przed promieniowaniem stonecznym oraz
powinny byé przechowywane zgodnie z instrukcjami montazowymi producenta w suchych
warunkach i w temperaturze min. + 5 °C lecz nie wyzszej niz + 25 °C.

Nie wolno uzywaé kartuszéw z zaprawa, ktérych okres trwatosci uptynat.

Kotwa powinna by¢ pakowana i dostarczana jedynie jako kompletna catos¢. Kartusze z
zaprawg oraz elementy do montazu przelotowego winny by¢ pakowane oddzielnie od pretow
nagwintowanych, nakretek i podktadek badz kotew z gwintem wewnetrznym.

i. V. Dipl.-Ing. Seyfert poswiadczyt

Wice-Prezes Deutsches Institut fir Bautechnik

Berlin, 30 marca 2009

79083.09 Deutsches Institut fir Bautechnik 8.06.01-45/09
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Shuttle Cartridge 345 ml, 360 ml, 950 ml
Imprint: fischer FIS VT |differant container],
procassing notes, shelf-life, hazard code.

paston travel scale, curing time, processing time
{depanding on temperatune)

Coaxial Cartridge 100 ml, 150 ml, 380 ml, 400 ml

imprant: fischer FIS VT (different container],
processing notes, helf-life hazard coda,

piston trevel scale, curing time, processing
time [depending on temparatural

Legenda:
Shuttle Cartridge 345 ml, 360 ml, 950 ml — Kartusz z zaprawg o pojemnosci 345 ml, 360 ml, 950

ml

Coaxial Cartridge 100 ml, 150 ml, 380 ml, 400 ml — Kartusz wspotosiowy o pojemnosci 100 ml,
150 ml, 380 ml, 400 ml
Imprint: fischer FIS VT (different container), processing notes, shelf-life, piston travel scale,
curing time, processing time (depending on temperature) - Oznaczenie: FIS VT (rodzaj

opakowania), wskazéwki dotyczace montazu, okres trwatosci, kod materiatu niebezpiecznego, skal

tloka, czas zelowania i wigzania zaprawy (zalezny od temperatury)

{ ] o 9
N

Zakretka

Podktadka

T
OCONOORWN=

Sruba

a Montaz wstepny

P Montaz wstepny

Kartusz z zaprawg FIS VT
Mieszalnik statyczny

Pret nagwintowany fischer
Nakretka szesciokatna

Element do montazu przelotowego
Kotwa z pretem wewnetrznym RG MI

fi Pret nagwintowany fischer

Kotwa z gwintem wewnetrznym RG M

effective anchorage depth h,, T
Drill hole depth h,

Minimum thickness of concrete member h__

Legenda:

effective anchorage depth: efektywna gteboko$¢ zakotwienia

Drill hole depth: gtebokos¢ wierconego otworu

Minimum thickness of concrete member: Minimalna grubosc¢

betonu
Thickness of fixture: Grubo$¢ elementu mocowanego

Tabela 1: Zastosowanie

A A A NN |

Thickness of fixture

Montaz przelotowy
(jedynie dla preta nagwintowanego fischer)

Kategoria zastosowania

beton suchy | beton wilgotny

Otwor zalany woda

Pret nagwintowany

M8 - M30

M12 - M30

fischer

Kotwa z gwintem
wewnetrznym RG M

M8-M20

System iniekcyjny FIS VT

Zatacznik nr 1
Europejskiej Aprobaty

Produkt i zastosowanie

Technicznej

ETA-08/0061
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Pret nagwintowany fischer M8, M10, M12, M16, M20, M24, M30

E | @ E'“‘.
\ marking mafkmg | ,.-'"f

- S ll" - /_ r i
. 7 !

—
(A

D
0

1B

Legenda:
Marking — Oznaczenie

Oznaczenie: symbol zaktadu ==+ / Dlugos¢ preta nagwintowanego. lub: symbol zakladu ==+

Klasa wtasciwosci 8.8 dodatkowo e
Stal nierdzewna 1.4401 lub 1.4571 lub 1.4362 dodatkowo A4; Stal nierdzewna 1.4529 dodatkowo C.

Kotwa z gwintem wewnetrznym RG MI
G

_—1 L -
-+

Oznaczenie: Symbol zaktadu i rozmiar kotwy,

RENNNNN
np.. =< M10 3 ___:‘k\\w
Y = T
J NN 8)
{Size]

Stal nierdzewna 1.4401/1.4571/1.4362

dodatkowo A4 Marking
np.. <—<M10 A4 A
[m]
Stal nierdzewna 1.4529 dodatkowo C Y -
np.: <=<m10c¢C Le b
Legenda:

Size — Rozmiar
Marking - Oznaczenie

Element do montazu T
= | I 1)
przelotowego S I ||||||+lL ) le> 0,5 x tw Oraz le < tw
"“*«/"?H.
/

n
lE

- —

|
h

Zakres Temperatur:
Zakres temperatur |: -40 °C do +80 °C (max. temperatura diugotrwata +50 °C a
max. temperatura krétkotrwata +80 °C)

Zakres temperatur |l: -40 °C do +120 °C (max. temperatura dtugotrwata +72 °C a
max. temperatura krétkotrwata +120 °C)
Tabela 2: Wymiary kotew

Rozmiar | M8 | M10 [ M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Pret nagwintowany fischer
Efektywna hermin [MM] | 64 80 96 125 | 160 | 192 | 240
gtebokos¢ hef max 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 360
zakotwienia [mm]
Dtugosé¢ preta Lmin [mm] 75 95 115 | 150 | 190 | 230 | 280
nagwintowanego Lmax [Mmm] 1500
Element do montazu przelotowego
Srednica |@dimml | 10 [ 12 [ 15 [ 19 | 24 | 29 | 36
Kotwa z gwintem wewnetrznym RG Mi
Srednica Dr [mm] 125 | 16,5 | 185 | 22,5 | 28,5 -
Dtugosé L+ [mm] 90 90 125 | 160 | 200 -
Dtugosé gwintu Gt [mm] 20 25 30 40 50

Zalacznik nr 2

System iniekcyjny FIS VT Europejskiej Aprobaty

Technicznej

Wymiary kotew ETA-08/0061
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Tabela 3: Materiaty

Czes¢ Nazwa Materiaty
1 Zaprawa Srodek wigzacy: zywica winylowoestrowa niezawierajgca styrenu
chemiczna Utwardzacz: nadtlenek dibenzolu
Dodatek: piasek kwarcowy
Stal, ocynkowana Stal nierdzewna
4 Pret
nagwintowany Klasa 5.8 lub 8.8; EN ISO 3506-1
EN ISO 898-1 ocynkowana 1.4401/1.4571/
galwanicznie 2 5 ym, 1.4362
EN ISO 4042 A2K lub EN 10 088 A4-70
ocynkowana ogniowo = 45 pm,
EN ISO 10684 1.4529
EN 10 088

5 Podkfadka

EN ISO 898-1 ocynkowana

1.4401/1.4571/

galwanicznie 2 5 ym, 1.4362
EN ISO 4042 A2K lub EN 10 088
ocynkowana ogniowo = 45 pm,
EN ISO 10684
6 Nakretka
szesciokgtna Klasa 5 lub 8; EN ISO 3506-1
zgodnie z EN ISO 898-1 ocynkowana 1.4401/1.4571/
EN 24 032 galwanicznie =25 pm, 1.4362

EN ISO 4042 A2K lub
ocynkowana ogniowo = 45 pm,
EN ISO 10684

EN 10 088 A4-70

7 Element do

1.4401/1.4571/

montazu DIN 17 223 typ B 1.4362
przelotowego EN 10 088
8 Kotwa z
gwintem Klasa 5.8 lub 8.8; EN ISO 3506-1
wewnetrznym | EN ISO 898-1 ocynkowana 1.4401/1.4571/
o) Sruba galwanicznie 2 5 um, 1.4362
przeznaczona EN ISO 4042 A2K Iub> EN 10 088 A4-70
do kotwy z ocynkowana ogniowo =45 ym,
, EN ISO 10684
gwintem
wewnetrznym

Tabela 4: Minimalny czas wiqzania i czas montazu Zaprawy (w trakcie czasu wigzania zaprawy, temperatura

betonu nie moze spas¢ ponizej wymienionej temperatury minimalnej)

Temperatura betonu Minimalny czas Temperatura Czas montazu
[°C] wigzania systemu (zaprawa) [w minutach]
[w minutach] ") [°C]
-5do 0 24 godziny
0do+5 3 godziny +5 13
+5 do +10 90 +10 9
+10 do +20 60 +20 5
+20 do +30 45 +30 4
+30 do +40 35 +40 2

" Dla betonu wilgotnego czas wigzania musi zostaé podwojony.

System iniekcyjny FIS VT

Materiaty
Czas wigzania

Zatacznik nr 3
Europejskiej Aprobaty
Technicznej

ETA-08/0061
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Tabela 5: Parametry montazowe

Pret nagwintowany fischer

Rozmiar preta M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M 30
Nominalna srednica otworu | do=[mm] 10 12 14 18 24 28 35
wierconego
Srednica wiertta dow <[mm] | 10,45 | 12,50 | 14,50 | 18,50 | 24,55 | 28,55 | 35,70
Dtugos¢ otworu wierconego | ho> [mm] 64 80 96 125 160 192 240
dla hefmin
Dtugos¢ otworu wierconego | ho> [mm] 96 120 144 192 240 288 360
dla hefmax
Srednica Montaz d+ < [mm] 9 12 14 18 | 22 26 33
otworu w wstepny
elemencie Montaz di < [mm] 11 14 16 20 26 30 40
mocowanym przelotowy
Srednica szczotki stalowej dv = [mm] 11 13 16 20 26 30 40
Moment dokrecenia Tinst = [NmM] 10 20 40 60 120 | 150 | 300
Grubo$é Montaz min [mm] 0
elementu wstepny | max [mm] 1500
mocowanego Montaz < [mm] 25 30 40 50 60 75 90

tix | przelotow

y

Kotwa z gwintem wewnetrznym RG Mi
Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M 30
Nominalna $rednica otworu | do= [mm] 14 18 20 24 32 - -
wierconego
Srednica wiertta deut < [Mm] 14,5 | 185 | 20,5 | 24,55 | 3255 | - -
Dtugos¢ otworu wierconego | ho > [mm] 90 90 125 | 160 | 200 - -
dla het
Grubos¢ Montaz dr > [mm] 9 12 14 18 22 - -
elementu wstepny
mocowanego
Srednica szczotki stalowej dv= [mm] 16 20 21,5 26 40 - -
Moment dokrecenia Tint= [NM] 10 20 40 80 120 - -
Min. gtebokos$é wkrecenia [mm] | 12 15 18 24 30 - -
Sruby
Max. gtebokos$é wkrecenia [mm] | 18 23 26 35 45 - -
Sruby

Szczotka stalowa

System iniekcyjny FIS VT

Zalacznik nr 4
Europejskiej Aprobaty

Parametry montazowe

Technicznej

ETA-08/0061
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Montaz preta nagwintowanego fischer oraz kotwy z gwintem wewnetrznym RG Mi

1) Wywierci¢ otwor 2) Oczysci¢ otwor. 3) Otwor wypetni¢ zaprawa. Dla
(gtebokos¢ otworu Dla $rednicy otworu wierconego > 18 mm srednicy otworu wierconego > 150
wierconego ho, zob. przy pomocy skompresowanego powietrza bez mm uzy¢ wezyka przedtuzajgcego
Tabelanr5 oleju o (P > 6 bar)

4) Zamontowac pret Nie dotykac. 5) Zamontowac¢ element
nagwintowany fischer lub tewre (Czas wigzania) zob. mocowany.
kotwe z gwintem Tabela nr 4 Tinst zOb. Tabela nr 5

wewnetrznym RG Ml

Montaz gorny:
zablokowac przy pomocy
klinow

System iniekcyjny FIS VT

Instrukcja montazu

Zalacznik nr 5
Europejskiej Aprobaty
Technicznej

ETA-08/0061
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Tabela 6: Minimalne odlegtosci i grubos¢ elementu budowlanego

Pret nagwintowany fischer

Rozmiar kotwy M8 M10 M12
hef,min hef,max hef,min hef,max hef,min hef,max
Efektyvyna_ gtebokoéc hat [2] m] 64 96 80 120 96 144
zakotwienia
Minimalna grubosé 1 himin [Mm] 100 130 110 150 130 180
elementu betonowego
Minimalna odlegtos¢ od min s =minc 40 45 55
krawedzi i rozstaw [mm]
Rozmiar kotwy M16 M20 M24 M30
hef.min hef.max hef.min hef.max hef,min hef.max hef,min hef‘max
Efektywna h & 125 192 160 240 192 288 240 360
gtebokosé of (mm]
zakotwienia
Minimalna himin 160 248 200 290 250 345 300 430
grubos$é 1) [mm]
elementu
betonowego
Minimalna odlegtos¢ | mins = 65 85 105 140
od krawedzi i min ¢
rozstaw [mm]
Kotwa z gwintem wewnetrznym RG Ml
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Efektywna gtebokosé 90 90 125 160 200
zakotwienia
her, [MmM]
Minimalna grubosé 1 120 125 165 205 260
elementu betonowego
hmin [mm]
Minimalna odlegtos¢ od 40 45 60 80 125
krawedzi i rozstaw
min s = min ¢ [mm]

1) hwin = het+ A h 2 100 mm; Ah > max {2d. ; 30 mm}

2) hef,min S hefg hef,max jeSt mOZ|

iwe

System iniekcyjny FIS VT

Minimalne odlegtosci i minimalna grubo$¢ elementu

budowlanego

Zatacznik nr 6
Europejskiej Aprobaty
Technicznej

ETA-08/0061
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Tabela 7: wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia wyrywajace dla preta nagwintowanego
fischer. Wymiarowanie kotew wklejanych zgodnie z TR 029

Zerwanie stali
Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Wytrzymatos¢ Klasa 5.8 [kN] 19 30 44 82 127 183 292
charakterystyczna | wtasciw | 8.8 [kN] 29 46 67 126 196 282 449
Nrks | OSCi
A4 =70 [kN] 26 41 59 110 172 246 393
1.4529 — 70 [kN] 26 41 59 110 172 246 393
Czesciowy Klas',a. 5.8 [] 1,49
wspotczynnik ‘c’)";ifc'w 8.8[] 1,50
bezpieczehstwan A4—70[] 187
Vi 1.4529 — 70 []
Wyciagniecie wraz z wyrwaniem betonu
Srednica dla obliczen d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
3)
Glebokosé Nefmin 64 80 96 128 160 196 240
osadzenia het [mm]
Nt max 96 120 144 192 240 288 360
[mm]
Zakres temperatur | (-40 °C/ +80 °C) Kategoria zastosowania |
Charakterystyczna wytrzymato$¢ | gy yer 9,5 8,5 8 75 7
zlgcza w betonie [IN/mm?]
niezarysowanym C20/25
Odlegtosc¢ od krawedzi CorNP. 90 115 135 170 205 240 290
[mm]
Rozstaw ScrNP. 180 225 270 340 410 480 580
[mm]
Zakres temperatur | (-40 °C/ +80 °C) Kategoria zastosowania ll
Charakterystyczna wytrzymato$¢ | tryyer _ 9,5 8,5 8 75 7
ztgcza w betonie [N/mm?]
niezarysowanym C20/25
Odlegtos¢ od krawedzi CorNP. - 135 170 205 240 290
[mm]
Rozstaw SerNP. - 270 340 410 480 580
[mm]
Zakres temperatur Il (-40 °C/ +120 °C) Kategoria zastosowania |
Charakterystyczna wytrzymato$¢ | try uer 8 7,5 7 6,5 6
ztgcza w betonie [N/mm?]
niezarysowanym C20/25
Odlegtos¢ od krawedzi CorP. 85 105 120 155 190 215 270
[mm]
Rozstaw SerNP. 170 210 240 310 380 430 540
[mm]
Zakres temperatur Il (-40 °C/ +120 °C) Kategoria zastosowania Il
Charakterystyczna wytrzymato$¢ | tryyer _ 7,5 7 6,5 6
ztgcza w betonie [N/mm?]
niezarysowanym C20/25
Odlegtosc¢ od krawedzi CorNP. - 120 155 190 215 270
[mm]
Rozstaw ScrNP. — 240 310 380 430 540
[mm]
Wspdtczynniki C25/30 [ 1,05
zwiekszajace dla betonu C30/37 [ 1,10
niezarysowanego C35/45[] 1,15
o | C40/50 1 1,19
C45/55 [-] 1,22
C50/60 [] 1,26
Czesciowy wspotczynnik R 2
bezpieczenstwa Ywe= Ywp 1,8
1) W przypadku braku innych regulacji krajowych
2) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y: = 1,2 jest wliczony
3) hef,min S hefs hef,max jeSt mOZ|IW8
System iniekcyjny FIS VT Zalacznik nr 7
Europejskiej Aprobaty
Wymiarowanie kotew wklejanych Technicznej
Wartosci charakterystyczne obcigzen wyrywajgcych ETA-08/0061
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Tabela 8: Wartosci charakterystyczne ze wzgledu na odtupanie dla pretéw gwintowanych fischer.
Wymiarowanie kotew wklejanych zgodnie z TR 029

Rozmiar || M8 || M10 || M2 || M6 || M2 || M24 || mM30

kotwy

4 | hef,min hefma Nef,min hefma Nef,min hefma hef,min hef,ma hef,min Nefma Nef,min Nefma Nef,min Nefma
he X X X X X X X

— | e To6 | [80 | [120 | [96 | [144 | [128] [192| [160] [240| [192] [288 | [240] [360
'h W mm]]|[ 100 | [126 | |110 || 150 || 126|174 | [160||224 || 200|280 |240]|336||300 | |420
Coss ||LImm1||[ 160 | [205| [200 | [260 | [240||310]||315]|[415]||395||515||475||620]|590] | 770
- alllimm1]|[128 | [192 || 160] [240]| [ 192|288 || 256 | | 384 | |320]| |480||384 | |576 | |480 || 720
cersr ||LImmI]|[ 120 | [150 | [150] [ 185 [180[225| [240][300 | [300][370]|360] |445]|450] |555 |

1) hmin = ha+ A h 2 100 mm; Ah > max {2d. ; 30 mm}

2)h>2 he

3) dla grubosci elementu budowlanego hm» < h < 2 h« charakterystyczna odlegtos¢ od krawedzi i

rozstaw mogg zostaé otrzymane przez interpolacje liniowg

4) hef,min S hefg hef,max jeSt mOZ|IW6

System iniekcyjny FIS VT

Wymiarowanie kotew wklejanych
Wartosci charakterystyczne dla odtupania betonu

Zatgcznik nr 8
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Tabela 9: Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia wyrywajace dla kotwy z gwintem

wewnetrznym RG MI. Wymiarowanie kotew wklejanych zgodnie z TR 029

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia | het [mm] 90 90 125 160 200
Zerwanie stali
Kasa 5.8 | Nris [kN] 19 30 44 82 127
L. wiasciwosci
Wytrzymatosé 8.8 | Nris [kN] 29 46 67 109 182
charakterystyczna A4 - 70 | Nres [kN] 26 41 59 110 171
1.4529-70 | Nris [KN] 26 41 59 110 171
Czesciowy Masa 5.8 R 1,50
wspdtczynnik Yws
bezpieczenstwa [-]
8.8 R 1,50
YMs
[-]
A4 -70 R 1,87
YMS
[-]
1.4529-70 R 1,50
VMs
[
Wyciagniecie kotwy wraz z wyrwaniem stozka betonu
Zakres temperatur | (-40 °C/ +80 °C)
Wytrzymatosé C20/25 Nrkp [KN] 25 35 50 60 95
charakterystyczna
Odlegtosé od krawedzi CorNP. 135 185 205 240 270
[mm]
Rozstaw SerNP. 270 370 410 480 535
[mm]
Zakres temperatur Il (-40 °C/ +120 °C)
Wytrzymatosé C20/25 Nrip [KN] 20 25 35 50 75
charakterystyczna
Odlegtos¢ od krawedzi CorNP. 125 155 175 205 255
[mm]
Rozstaw SerNP. 250 310 350 410 510
[mm]
C25/30 [] 1,05
Wspoétczynniki zwigkszajace C30/37 [-] 1,10
dla betonu niezarysowanego | C35/45 [] 1,15
Vo C40/50 [] 1,19
C45/55 [] 1,22
C50/60 [] 1,26
Minimalna grubosc Rwin | [Mm] 120 125 165 205 260
elementu betonowego Sesp | [mm] 360 360 440 540 700
Corsp | [MmM] 180 180 220 270 350
hmin [mm] 2 2 hef
Minimalny rozstaw Sor | [MM] 240 240 300 360 460
Cersp | [MM] 120 120 150 180 230
Czesciowy wspotczynnik " 2
beZQpiecze):ﬁstvfa g Yo = Y [-] 1,8

1) W przypadku kiedy brak innych regulacji krajowych
2) Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y: = 1,2 jest wliczony

System iniekcyjny FIS VT

Wymiarowanie kotew wklejanych

Wartosci charakterystyczne w stosunku do obcigzen
wyrywajgcych

Kotwa z gwintem wewnetrznym RG M|
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Tabela 10: Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia scinajgce dla pretow
nagwintowanych fischer.
Wymiarowanie kotew wklejanych zgodnie z TR 029

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Gteboko$¢ 2 Nimin [mm] 64 80 96 128 160 192 240
osadzenia he Nimax [mm] 96 120 144 192 240 288 360
Zerwanie stali bez zginania
Wytrzymatos¢ Kas o 5.8 | [kKN] 9 14 21 38 60 86 137
charakterystyczna | 8.8 | [kN] 12 20 28 53 82 118_| 188
Vs A4 - 70 | [kN] 13 20 30 55 86 123 196
1.4529 - 70 | [kN] 13 20 30 55 86 123 196
Czesciowy Kas o 5.8 | [] 1,25
wspc’ﬁczynpik ci 8.8 | [ 1,25
bezpleczenstwa” A4-70 | [ 1,56
Vs 1.4529 - 70 | [] 1,25
Zerwanie stali podczas zginania
Wytrzymatos¢ N ot 5.8 | [Nm] 20 39 68 173 338 583 1169
charakterystyczna | 8.8 | [Nm] 30 60 105 | 266 | 519 | 896 | 1797
M © A4 -70 | [Nm] 26 52 92 233 454 785 1574
Rk.s 1.4529 - 70 | [Nm] 26 52 92 233 454 785 1574
CZQéCiOWy \}A(Ilizséiiwos' 58 [_] 1 ,25
wspc’ﬁczynpik ci 8.8 [] 1,25
bezpleczenstwa” A4-70 | [ 1,56
Vs 1.4529 - 70 | [] 1,25
Wyrwanie betonu po stronie przeciwlegtej do zginania
Czynnik k w Réwnaniu (5.7) [ 20
Raportu Technicznego TR 029,
Rozdziat 5.2.3.3
Czesciowy wspotczynnik R [-] 1,5
bezpieczenstwa Ywe
Pekniecie krawedzi betonu
Efektywna Ir Nimin [mm] 64 80 96 128 160 192 240
dtugosc¢ kotwy Nimax [mm] 96 120 144 192 240 288 360
Efektywna srednica d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
kotwy
Czesciowy wspotczynnik R [-] 1,5
bezpieczenstwa Ywe
1) W przypadku braku innych regulacji krajowych
2) hetmin < Ner < Nermax jest mozliwe
System iniekcyjny FIS VT Zatgcznik nr 10
Europejskiej Aprobaty
Wymiarowanie kotew wklejanych Technicznej
Wartosci charakterystyczne ze wzgledu na ETA-08/0061
obcigzenia $cinajgce
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Tabela 11: Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na obcigzenia $cinajgce dla kotwy z gwintem

wewnetrznym RG MI.

Wymiarowanie kotew wklejanych zgodnie z TR 029

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20
Gteboko$¢ osadzenia || het| [ [mm] 90 90 125 160 200
Zerwanie stali bez zginania kotwa RG MI stal o klasy 5.8 i 8.8, ocynkowana

Wytrzymatosc ﬁ'éiiiwosc 5.8 [kN] 9,5 15,1 21,9 40,7 63,6
charakterystyczna Vrs| |i 8.8[kN]|| 14,6 23,2 33,7 62,7 91,1
Czesciowy D1 |Klasa 5.8 [] 1,25

wspotczynnik Vs ;"”asc'wosc 8.8[] 125

bezpieczenstwa . -

Zerwanie stali bez zginania kotwa RG MI A4/ 1.4529

Wytrzymatosc Vris | |A4-70 [kN] 12,8 20,3 29,5 54,8 85,7
charakterystyczna 1.4529-70 kN]| | 12,8 20,3 29,5 54,8 85,7
Czesciowy 1| A4-70 [-] 1,56

wspc’ﬁczynpik Ywms 1.4529-70 [ 1925

bezpieczenstwa ’

Zerwanie stali podczas zginania kotwa RG MI stal o klasy 5.8 i 8.8, ocynkowana

Wytrzymatosc¢ vaESé?:iwoéc 5.8 [Nm] 20 39 68 173 337
charakterystyczna Mris | |i 8.8 [Nm] 30 60 105 266 519
Czesciowy D |Klasa 5.8 [-] 1,25

wspotczynnik Vs :’V*asc'wosc 8.8 ] 125

bezpieczenstwa . :

Zerwanie stali podczas zginania kotwa RG M| A4/ 1.4529

Wytrzymatosc¢ Mris | | A4-70 [Nm] 26 52 92 232 454
charakterystyczna 1.4529-70| | [Nm] 26 52 92 232 454
Czesciowy V1| A4-70 [ 1,56

wsp§+czynpik Ywms 14529-70] [[] 1925

bezpieczenstwa ’

Wyrwanie betonu po stronie przeciwlegtej do zginania

Czynnik k w Réwnaniu (5.7) Raportu ‘[—] ‘ ‘ 2,0

Technicznego TR 029, Rozdziat 5.2.3.3

Czes$ciowy wspotczynnik D ‘[-] ‘ ‘ 1,5

bezpieczenstwa Ywme

Odlegtos¢ od krawedzi betonu

Efektywna dtugos¢ kotwy Is| | [mm] 90 90 125 160 200
Efektywna Srednica kotwy d| |[mm] 12,5 16,5 18,5 22,5 28,5
Czesciowy wspotczynnik LIRS 1,5

bezpieczenstwa Ywme

1) W przypadku braku innych regulacji krajowych

System iniekcyjny FIS VT
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Tabela 12: Przemieszczenia preta nagwintowanego fischer z powodu obcigzen wyrywajgcych i

scinajgcych

Rozmiar kotwy | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Obciazenia wyrywajace
- o o 1)

Zakres temperatur | -40 °C/ +80 °C Glebokosé osadzenia he = 8 d
Obciazenie N [kN] 6,9 10,8 14,6 24,5 35,9 48,3 70,0
wyrywajace w
betonie
niezarysowanym
Przemieszczenie dno [mm] 0,25 0,37
Przemieszczenie Oneo [mm] 0,75 1,10
Zak Il -40 °C/ +120 ° 7

akres temperatur Il -40 °C/ +120 °C Gtebokos$¢ osadzenia h«=8d
Obciazenie N [kN] 5,7 9,0 12,1 19,9 28,7 414 59,2
wyrywajgce w
betonie
niezarysowanym
Przemieszczenie dvo | [mm] 0,18 0,31
Przemieszczenie O [mm] 0,55 0,90
Obciazenia $cinajace
Zakres temperatur | -40 °C/ +80 °C i zakres temperatur Il -40 °C/ +120 °C
Obcigzenie ) \% [kN] 5,1 8,1 11,8 21,9 34,2 49,1 78,3
Scinajgce w betonie
niezarysowanym
(klasa wtasciwosci
5.8)
Przemieszczenie Svo [mm] 0,9 1,2 1,4 2,0 2,4 2,6 3,7
Przemieszczenie Ove [mm] 1,4 1,7 2.1 2,9 3,7 4.1 5,6
Obcigzenie _ Y [kN]
scinajace w betonie 7,0 11,1 16,2 30,1 47,0 67,7 107,7
niezarysowanym
(klasa wtasciwosci
8.8)
Przemieszczenie Ovo [mm] 1,2 1,6 1,9 2,8 3,3 3,6 5,1
Przemieszczenie Oveo [mm] 1,9 2.3 2,9 4.0 5.1 5,6 7.7
Qt.)cie}zenie . V [kN]
scinajace w betonie 5,9 9,3 13,5 25,2 39,3 56,4 89,9
niezarysowanym
(A4-70)
Przemieszczenie dvo [mm] 1,0 1,3 1,6 2,2 2,8 3,4 4,3
Przemieszczenie Ova [mm] 1,6 2,0 24 3,4 4,2 5,6 6,4
Obcigzenie _ \% [kN]
$cinajace w betonie 7.3 11,6 16,9 31,4 49,0 70,4 112,2
niezarysowanym
(1.4529-70)
Przemieszczenie dvo [mm] 1,3 1,7 2,0 2,8 3,5 4,2 5,3
Przemieszczenie Ovee [mm] 2,0 2,5 3,0 4.2 5,3 6,3 8,0

1) powinno sie obliczy¢ wartosci do 8d < he < 12d:

. . h .

hND = LSJI‘*.ID'I B_EE]L l:‘.')f".llf_'l'l to hHI' Sd
] 5 toh_ 8d

Oy = Oy 8_;; _ N o
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Tabela 13 : Przemieszczenia kotew z gwintem wewnetrznym RG M| z powodu obcigzenia

wyrywajgcego
Rozmiar kotwy M8 | M10 M12 | M16 | M20
Zakres temperatur | -40 °C/ +80 °C
Obcigzenie wyrywajgce w N [kN] 11,9 13,8 19,8 29,8 69,4
betonie niezarysowanym
Przemieszczenie Ono [mm] 0,25 0,37 0,87
Przemieszczenie On [mm] 0,75 1,10 2,60
Zakres temperatur Il -40 °C/ +120 °C
Obcigzenie wyrywajgce w N [kN] 9,9 11,9 15,8 23,8 37,7
betonie niezarysowanym
Przemieszczenie Ono [mm] 0,18 0,31 0,75
Przemieszczenie On- [mm] 0,54 0,93 2,23

Przemieszczenia kotew z gwintem wewnetrznym RG MI z powodu obciazenia $cinajgcego

Przemieszczenia $rub zamontowanych w kotwach z gwintem wewnetrznym RG MI z powodu obciazenia
$cinajacego sg takie jak w przypadku pretéw nagwintowanych fischer o takim samym rozmiarze. Zob. Tabela

nr 12, Zatacznik nr 12.
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