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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7454/2007

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.

Nr 249, poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek fimy:

FISCHERPOLSKA Sp. z 0.0.
ul. Albatrosow 2, 30-716 KRAKOW

stwierdza sig przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Stalowe taczniki rozporowe FISCHER typu FWA

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes$é niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
31 pazdziernika 2012 r.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspélpracy z Gospodarkg

%noz. Jan Bobrowicz

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 31 pazdziernika 2007 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7454/2007 zawiera 14 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna
tylko w calosci. Publikowanie lub rozpowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej s3 stalowe taczniki rozporowe FISCHER
typu FWA, do wykonywania zamocowan statycznie obcigzonych elementéw w betonie,
produkowane przez firme FISCHERWERKE Artur Fischer GmbH & Co. KG, D-7244
Tumlingen (Waldacht) Niemcy.

tacznik rozporowy typu FWA ziozony jest z nagwintowanego trzpienia zakoriczonego
z jednej strony stozkiem (Scigtym), z pierscienia rozporowego oraz nakretki szesciokatnej
i podkiadki okragtej — rysunek 1.

Wymiary tgcznikéw podano w tablicy 1.

taczniki rozporowe sa wykonywane ze zwykiej stali, weglowej i pokrywane
elektrolityczng powtokg cynkowa.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe typu FWA przeznaczone sa do wykonywania zamocowan
statycznie obcigzonych elementéw konstrukcji, w niezarysowanym podiozu z betonu
zwyktego klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjna $rodowiska, tgczniki rozporowe typu FWA
nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN ISO 12944-2:2001 lub
PN-EN 12500:2002.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan {acznikéw objetych niniejsza Aprobatg
Techniczng podano w tablicy 2, a parametry montazowe przedstawiono na rysunku 2
i podano w tablicy 3.

Otwor w podtozu nalezy wierci¢ prostopadle do jego powierzchni. tgcznik rozporowy
powinien dac¢ sie wprowadzi¢ w wykonany w podiozu otwor lekkimi uderzeniami miotka.
Montaz tacznika powinien by¢ wykonany przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Nalezy
zwrécié uwage, aby po rozprezeniu tgcznika podkiadka pod nakretke byfa silnie dociSnigta

do mocowanego elementu.
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W celu osadzenia tacznika rozporowego wprowadza si¢ go do wywierconego
w podtozu otworu. Dokrecenie nakretki powoduje przesuwanie sie trzpienia na zewnatrz
otworu, rozwieranie porozcinanych czesci pierscienia rozporowego i powstanie trwaiego
zakotwienia facznika.

taczniki rozporowe typu FWA powinny byé stosowane zgodnie z projektem, w ktérym
uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach techniczno
-budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej ITB oraz informacje Producenta

dotyczace warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. facznika.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

taczniki rozporowe typu FWA powinny by¢ wykonane ze zwykiej stali, weglowej,
w klasie wiasnosci mechanicznych wediug normy PN-EN 1SO 898-1:2001:

e 48 - {gczniki oznaczone jako FWA 8 i FWA 10,
e 5.8 - {gczniki oznaczone jako FWA 16 i FWA 20,
e 68 - {i3czniki oznaczone jako FWA 6 i FWA 12.
3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztait i wymiary. Ksztalt i wymiary tgcznikéw rozporowych powinny byé
zgodne z rysunkiem 1. Odchytki wymiaréw liniowych i katowych nietolerowanych powinny
odpowiadac¢ klasie m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999. Metode sprawdzenia podano
wp. 5.6.1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne zamocowan
tacznikéw rozporowych nie powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w tablicy 4. Metode

sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

3.2.3. Odpornosé korozyjna. Elementy facznikow rozporowych powinny by¢ pokryte
elektrolityczng powioka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 um, speiniajaca wymagania
okreslone w normie PN-EN 10152:2005. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2.



] AT-15-7454/2007 5/14

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki rozporowe typu FWA powinny byé dostarczane w opakowaniach firmowych
Producenta oraz przechowywane i transportowane w Sposob zapewniajgcy niezmiennosé ich
wiasciwosci. Do opakowania powinna byé¢ dotaczona informacja zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7454/2007.

— numer i datg wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

— rodzaj surowca,

- znak budowilany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracie
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7454/2007 i oznakowat wyréb znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
W sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
wyrobu objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7454/2007 dokonuje producent, stosujac
system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczna ITB AT-15-7454/2007 na podstawie:

a) zadania Producenta:

- zakfadowej kontroli produkcji,

— badan kontrolnych gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakiadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym
planem badan,

b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcii,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tgcznikow rozporowych typu FWA obejmuje nosnosci
obliczeniowe zamocowan tych tgcznikéw oraz grubosé powtoki cynkowe;j.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzenie materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4.), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkgiji, dostosowanych do technologii produkciji i zmierzajgcych do uzyskania

wyrobéw 0 wymaganych wiasciwosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-7454/2007. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce tacznikéw obejmuija sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,
b) grubosci powtoki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe tgcznikéw obejmuja sprawdzenie

nosnosci charakterystycznych zamocowan.

5.5. Czestotliwos¢ badan kontrolnych gotowych wyrobow

Badania biezacego powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan,
ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyroboéw. Wielkosé partii wyrobéw powinna byé
okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaitu i wymiarow facznikéw rozporowych. Sprawdzenie
ksztattu i wymiaréw tacznikéw rozporowych typu FWA nalezy przeprowadzac wedtug normy
PN-EN 13018:2004 za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewnigjgcych uzyskanie
doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

Ksztatt, wymiar i odchyiki powinny spetnia¢ wymagania p. 3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie odpornosci korozyjnej. Sprawdzenie grubosci powioki cynkowej
tacznikéw rozporowych typu FWA nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998
lub PN-EN ISO 3497:2004.

Wyniki badarn nalezy poréwna¢ z wymaganiami p. 3.2.3.



DI_I ®
LY AT-15-7454/2007 8/14

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowar tacznikéw
rozporowych. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowan facznikéw
rozporowych typu FWA nalezy przeprowadza¢ na facznikach osadzonych w podtozu, ktérym
powinien by¢ beton zwykly o klasie wytrzymatosci C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003.
Pomiaru sit nalezy dokonywac za pomoca urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej
wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state | powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia.

Btad pomiaru nie powinien przekraczaé¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan.

Wyprodukowany wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7454/2007 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$é stalowych tacznikéw rozporowych FISCHER typu FWA do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom  uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje

zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7454/2007 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogioszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117
+ zZmiany - Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta stalowych tacznikow
rozporowych typu FWA od odpowiedzialnosci za wiasciwg jako$é wyrobéw oraz
wykonawcdw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogioszen oraz innych dokumentéw zwiazanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie stalowych tacznikéw rozporowych
typu FWA nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej

ITB AT-15-7454/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7454/2007 wazna jest do 31 pazdziernika 2012 .
Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czesé 1: Wymagania, wiasciwosci,

/Ap1:2004/A1:2005/A2:2006 produkcja i zgodno$c
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PN-EN 10152:2005

PN-EN 12500:2002

PN-EN 13018:2004

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 1SO 888-1:2001

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-83/N-03010

Raporty z badan i oceny

Wyroby piaskie stalowe walcowane na zimno
ocynkowane elektrolitycznie do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Ochrona materiatéw metalowych przed korozjs.
Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci
atmosfery

Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady
ogoine

Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiardw liniowych
i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Wiasnosci mechaniczne czesci zfacznych
wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej.
Sruby i $ruby dwustronne

Powioki niemagnetyczne na podfozu
magnetycznym. Pomiar grubo$ci. Metoda
magnetyczna

Powloki metalowe. Pomiary grubosci powfok.
Metody spektrometrii rentgenowskiej

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systemow
malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér
Jjednostek produktu do probek

Raport z badan nr LOK-863/A/07 i LOK-863/A/07/U ,Stalowe taczniki rozporowe typu FWA”,
Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK, ITB Oddziat Slaski - Katowice,

al. Korfantego 191.

Ocena techniczna dla postepowania aprobacyjnego do raportu z badan Nr LOK-863/A/07,
ITB Oddziat Slaski — Katowice al. Korfantego 181.
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A

Rys. 1. Stalowy tacznik rozporowy FISCHER typu FWA

Rys. 2. Wymiary zwigzane z parametrami montazowymi
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Wymiary {acznikéw rozporowych typu FWA

Tablica 1
Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie :
dg . d, e
1 FWA 6x40 8 .5 6 40
2 FWA 6x55 6 ' 5 55
3 FWA 6x70 8 6 70
4 FWA 8x50 8 8 55
5 FWA 8x65 8 8 65
6 FWA 8x80 8 8 55
7 FWA 8x95 8 8 95
8 FWA 8x120 8 8 120
S FWA 10x65 10 10 65
10 FWA 10x80 10 10 80
11 FWA 10x95 10 10 95 :
12 FWA 10x115 10 10 15 |
13 FWA 10x130 10 10 130
14 FWA 12x80 12 12 80
15 FWA 12x100 12 12 100
16 FWA 12x120 12 12 120
17 FWA 12x150 12 12 150
18 FWA 16x105 16 16 105
19 FWA 16x140 16 16 140
20 FWA 16x180 16 16 180
21 FWA 20x160 20 20 160
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Nos$nos¢ obliczeniowa zamocowan
facznikéw rozporowych typu FWA
na wyrywanie z podfoza
Tablica 2
Nosnosé, kN
Poz. | Oznaczenie | Srednica tulei facznika, mm [
6 | o8 | o610 | 612 | o016 | 020 |
| 1. FWA 1,60 ‘ 325 | 505 | 855 11,90 | 18,80
" beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003
Parametry montazowe
facznikéw rozporowych typu FWA
Tablica 3
Srednica zewnetrzna tulei, mm
Poz. Parametr :
o6 | 28 | 210 | 212 | 216 | 220
; Min. rozstaw pomiedzy tgcznikami —a, mm | 105 120 150 180 ! 240 | 300
|
Min. odlegios¢ pomiedzy facznikiem
2. a krawedzia — ¢, mm 55 60 75 90 1 120 | 150
3. Maksymaina srednica otworu — do, mm 6 | 8 10 12 | 16 22°
) GIQka_OS'(? osadzenia w podiozu przed 40 45 80 70 30 110
rozprezeniem — hpgm, MM _
g . ‘|
Efektywna glebokosc osadzenia po !
5. rozprezeniu tgcznika — he, mm 1 - i = %0 o2 L
|
6. Moment dokrecania — Tinee, NM | 7.5 15 | 30 50 100 | 200
" wielkos¢ ustalona w badaniach aprobacyjnych, producent zaleca 820
Nosnosé charakterystyczna zamocowan
tacznikow rozporowychd‘;ypu FWA
na anie z podioza
i Tablica 4
‘ Nosnosé¢, kN
Poz. | Oznaczenie Srednica tulei tacznika, mm 1
26 | e8 | o10 212 216 | 220
‘l | FWA 4,15 830 | 1275 | 2155 | 30,10 | 4743

* beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003



