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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg stalowe igczniki rozporowe TT-THROUGH-
BOLT, produkcji angielskiej firmy TRUTEK FASTENERS LIMITED.

tgczniki TT-THROUGHBOLT sg produkowane w trzech wersjach o oznaczeniach: TT,
TT-G i TT-SS. tacznik o oznaczeniu TT sg produkowane ze stali zwyktej, weglowej i pokry-
wane warstwa ochronng cynku nanoszong metodg galwaniczna, taczniki o oznaczeniu TT-G
sg réwniez_wykonywane ze stali zwyktej, weglowej i pokrywane warstwg ochronng cynku
nanoszong metodq ogniowg, a fgczniki o oznaczeniu TT-SS sg produkowane ze stali nie-
rdzewnej.

Elementami sktadowymi tacznikéw rozporowych TT-THROUGHBOLT sq: trzpien na-
gwintowany zakonczony stozkiem rozporowym, pierscien rozporowy, nakretka szesciokatna i
podkiadka (rysunek 1). Wymiary tgcznikow pokazano na rysunku 2 i podano w tablicy 1.

Grubos¢ warstwy ochronnej cynku nanoszonej metodg galwaniczng (tgcznik TT) jest
nie mniejsza niz 5 pm, a nanoszona metodg ogniowg (facznik TT-G) jest nie mniejsza niz
45 um.

Dokrecenie nakretki facznika TT-THROUGHBOLT powoduje nasuwanie sie pierscienia
rozporowego na stozek rozporowy i rozwieranie porozcinanych fragmentéw tulei i powstanie
trwatego zakotwienia tgcznika. Mocowanie z zastosowaniem facznika TT-THROUGHBOLT

pokazano na rysunku 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe TT-THROUGHBOLT sg przeznaczone do wykonywania zamoco-
wan statycznie obcigzonych elementéw konstrukcji budowlanych, w podtozu z betonu zwy-
ktego, zbrojonego lub niezbrojonego, niezarysowanego lub zarysowanego klasy nie nizszej
niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003

Ze wzgledu na agresywno$c¢ korozyjng srodowiska taczniki rozporowe TT i TT-G nale-
zy stosowac zgodnie z wymaganiami, podanymi w normach PN-EN 12329:2002, PN-EN I1SO
12944-2:2001 i PN-EN 10152:2005, a tqczniki rozporowe TT-SS wykonane ze stali 1.4401,
1.4404 lub 1.4571 (p. 3.1) nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-71/H-86020,
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okreslonymi dla stali odpornych na korozje (nierdzewnych i kwasoodpornych) gatunkow
odpowiednio: OH17N12M2T, OOH17N14M2 lub H17N13M2T.

Nosnosci obliczeniowe tacznikéw TT-THROUGHBOLT podano w tablicach 2 i 3,
a parametry montazu i rozmieszczenia fgcznikéw pokazano na rysunkach 4 i 5 oraz podano
w tablicy 4.

Do wykonania otworu w podiozu betonowym nalezy uzywaé¢ wiertarki udarowo-
obrotowej. Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza. tacznik powinien daé
sie wprowadzi¢ w wykonywany w podiozu otwor lekkimi uderzeniami miotka. Montaz tacznika
powinien by¢ wykonany przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby
po rozprezeniu tacznika podktadka pod nakretke lub $rube byly silnie doci$niete do mocowa-
nego elementu.

taczniki rozporowe TT-THROUGHBOLT powinny byé osadzone zgodne z projektem,
w ktoérym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowla-
nych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace

warunkow wykonywania zamocowan z zastosowaniem ww. tacznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki rozporowe TT i TT-G powinny by¢ wykonane ze stali zwyklej, weglowej,
w klasie wiasno$ci mechanicznych nie nizszej niz 5.8 wedtug normy PN-EN 1SO 898-1:2001
i pokryte warstwg cynku o gruboici nie mniejszej niz 5um w przypadku lacznikow TT
i nie mniejszej niz 45 ym w przypadku facznikow TT-G, spetniajaca wymagania norm odpo-
wiednio PN-EN 10152:2005 i PN-EN 10142:2003, a taczniki rozporowe TT-SS powinny by¢
wykonane ze stali nierdzewnej gatunku 1.4401, 1.4404 lub 1.4571 (A4-50, A4-70, A4-80)
wedtug norm: PN-EN 10088-1:2007 oraz PN-EN ISO 3506-1:2000.

3.2. Laczniki rozporowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary fgcznikow rozporowych TT-THROUGH-
BOLT powinny by¢ zgodne z rysunkami 1 i 2 oraz z tablicg 1. Metode sprawdzenia podano
wp.56.1. .



®
D Iﬁk H AT-15-7728/2008 str. 5/22

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charaktery-
styczne zamocowan tgcznikéw rozporowych TT-THROUGHBOLT nie powinny by¢ mniejsze
od nosnosci podanych w tablicach 5 i 6. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki rozporowe TT-THROUGHBOLT powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajacy nie-
zmiennosSc¢.ich wlasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca
co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7728/2008,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,

— podstawowe warunkKi stosowania i przechowywania,

— znak budowlany.

Sposbdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-7728/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobdéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7728/2008 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
Przedstawiciel, majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej), stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodno$ci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklara-
cje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7728/2008, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:
— zakladowej kontroli produkgiji,
_ badan kontrolnych gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyj-
nym, prowadzonych przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstgpnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgij,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstegpne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstgpne badanie typu facznikéw rozporowych TT-THROUGHBOLT obejmuje no$nosci
obliczeniowe zamocowan tych facznikow oraz grubo$¢ powtoki cynkowej.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasciwo-

sci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badania typu w ocenie zgodnoéci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw sktadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-

wosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7728/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnoéci. Kazda
partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumen-

tach handlowych.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobéw obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiaréw oraz

grubosci powtoki cynkowej tacznikow.

5.5. Czestotliwosc badan kontrolnych gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym
planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkosé partii wyrobéw po-

winna by¢ okre$lona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.
5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow tacznikow. Sprawdzenie ksztaltu i wymia-
row tgcznikdw nalezy przeprowadza¢ za pomocq przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych

uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej tacznikow. Sprawdzenie grubosci

powtoki cynkowej facznikow nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN 1SO 2178:1998.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikow.
Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzaé na tgcznikach osa-
dzonych w poditozu z betonu klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003. Pomiaru sit
nalezy dokonywac za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci
sify niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Blad

omiaru nie powinien przekracza¢ 3% w calym zakresie pomiarowym.
p p Y,

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z norma PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane tgczniki rozporowe TT-THROUGHBOLT nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan, odpo-
wiednio wedtug p. 5.4, sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7728/2008 jest dokumentem stwierdzajgcym
'przydatnoé.é tacznikéw rozporowych TT-THROUGHBOLT do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-7728/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnoséci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkdw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne na-

ruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
$ciwg jakosc wyrobow oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-

Sciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikow rozporowych
TT-THROUGHBOLT, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-7728/2008.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7728/2008 wazna jest do 5 wrzesnia 2013 r.

Waznosc¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie poézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czesc¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powloki cynkowe
z dodatkowg obrobkg na Zelazie lub stali

PN-EN I1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN 10152:2005 Stal niskoweglowa. Wyroby pfaskie walcowane na zimno, ocyn-
kowane elektrolitycznie

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

PN-EN ISO 898-1:2001 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki tech-
niczne dostawy

PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje. Gatunki

PN-EN ISO 3506-1:2000 Wfasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar

grubosci powfok. Metoda magnetyczna
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PN-83/N-03010 Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki

Badania i oceny

LOK-905/A/07. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace stalowych tgcznikéw rozporo-
wych typu TT z tulejg pierscieniowa. Zaktad Elementow Konstrukcji Budowlanych Oddziatu
Slaskiego ITB, Katowice 2008 r.
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Tablica8. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikéw rozporowych
TT-THROUGHBOLT na wyrywanie i na Scinanie z podtoza betonowego
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Rysunek 1. Stalowe tgczniki rozporowe TT-THROUGHBOLT
a) fgcznik TT ze stali zwykiej, weglowej ocynkowany galwanicznie, b) fgcznik TT-G
ze stali zwyklej, weglowej ocynkowany ogniowo, c¢)tacznik TT-SS ze stali nierdzewnej

1 — trzpien nagwintowany, 2 — stozek rozporowy, 3 — pier§cien rozporowy,
4 — nakretka szesciokatna, 5 — podktadka
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Rysunek 2. Wymiary stalowego tacznika rozporowego TT-THROUGHBOLT
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Rysunek 3. Mocowanie z zastosowaniem stalowego tacznika rozporowego
TT-THROUGHBOLT

1 - tacznik rozporowy, 2 — podioze, 3 — mocowany element
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Rysunek 4. Parametry rozmieszczenia stalowych tgcznikéw rozporowych
TT-THROUGHBOLT w podtozu
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Rysunek 5. Parametry montazowe stalowych tgcznikéw rozporowych

TT -THROUGHBOLT
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Wymiary tgcznikow rozporowych TT-THROUGHBOLT

Pois Oznacz_enie d, E,
tacznika mm mm
1 2 3 4
1 TT M6 x 45 6 45
2 TT M6 x 55 6 55
3 TT M6 x 85 6 85
4 TT M8 x 50 8 50
5 TT M8 x 65 8 65
6 TT M8 x 80 8 80
7 TT M8 x 90 8 90
8 TT M8 x 100 8 100
9 TT M8 x 115 8 115
10 TT M8 x 130 8 130
11 TT M10 x 65 10 65
12 TT M10 x 75 10 75
13 TT M10 x 90 10 90
14 TT M10 x 105 10 105
15 TT M10 x 120 10 120
16 TT M10 % 140 10 140
17 TT M12 % 80 12 80
18 TT M12 x 100 12 100
19 TT M12 x 120 12 120
20 TT M12 x 140 12 140
21 TT M12 x 180 12 180
22 TT M12 x 200 12 200
23 TT M12 x 220 12 220
24 TT M12 x 240 12 240
25 TT M16 x 100 16 100
26 TT M16 x 105 16 105
27 TT M16 x 125 16 125
28 TT M16 x 150 16 150
29 TT M16 x 175 16 175
30 TT M16 x 200 16 200
31 TT M16 x 220 16 220
32 TT M16 x 240 16 240

Tablica 1
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c.d. Tablicy 1

Poz. Oznacz_enie d, L,
tacznika mm mm

1 2 3 4
33 TT M20 x 130 20 130
34 TT M20 x 160 20 160
35 TT M20 x 220 20 220
36 TT M20 x 240 20 240
37 TT M20 x 260 20 260
38 TT M24 x 180 24 180
39 TT M24 x 200 24 200
40 TT M24 x 220 24 220
41 TT M24 x 240 24 240
42 TT M24 = 260 24 260
43 TT-G M8 x 50 8 50
44 TT-G M8 x 65 8 65
45 TT-G M8 = 80 8 80
46 TT-G M8 x 90 8 90
47 TT-G M8 x 115 8 115
- 48 TT-G M8 = 130 8 130
49 TT-G M10 = 65 10 65
50 TT-G M10 x 75 10 75
51 TT-G M10 x 90 10 90
52 TT-G M10 x 105 10 105
53 TT-G M10 x 120 10 120
54 TT-G M10 = 140 10 140
55 TT-G M12 = 80 12 80
56 TT-G M12 x 100 12 100
57 TT-G M12 x 120 12 120
58 TT-G M12 x 140 12 140
59 TT-G M12 x 180 12 180
60 TT-G M16 x 105 16 105
61 TT-G M16 x 125 16 125
62 TT-G M16 x 150 16 150
63 TT-G M16 x 175 16 175
64 TT-G M16 x 200 16 200
65 TT-G M16 x 220 16 220
66 TT-G M16 x 240 16 240
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c.d. Tablicy 1

Pog Oznacz.enie d, L;
tacznika mm mm

1 2 3 4
67 TT-G M20 = 130 20 130
68 TT-G M20 = 160 20 160
69 TT-G M20 x 200 20 200
70 TT-G M20 x 220 20 220
71 TT-G M20 x 240 20 240
72 TT-SS M6 x 45 6 45
73 TT-SS M6 x 55 6 55
74 TT-SS M6 x 85 6 85
75 TT-SS M8 x 50 8 50
76 TT-SS M8 x 65 8 65
77 TT-SS M8 x 80 8 80
78 TT-SS M8 x 90 8 90
79 TT-SS M8 % 100 8 100
80 TT-SS M8 x 115 8 115
81 TT-SS M8 x 130 8 130
82 TT-SS M10 % 50 10 50
83 TT-SS M10 x 65 10 65
84 TT-SSM10 = 75 10 75
85 TT-SS M10 x 90 10 90
86 TT-SS M10 x 105 10 105
87 TT-SS M10 x 120 10 120
88 TT-SS M10 x 140 10 140
89 TT-SSM12 x 80 12 80
90 TT-SS M12 x 100 12 100
91 TT-SSM12 x 120 12 120
92 TT-SS M12 = 140 12 140
93 TT-SS M12 x 160 12 160
94 TT-SSM12 x 180 12 180
95 TT-SS M12 x 200 12 200
96 TT-SS M16 = 90 16 90
97 TT-SS M16 x 105 16 105
98 TT-SS M16 x 125 16 125
99 TT-SS M16 = 150 16 150
100 TT-SSM16 x 175 16 175
101 TT-SS M16 x 200 16 200
102 TT-SS M16 = 220 16 220
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c.d. Tablicy 1
Oznaczenie d, L,
Poz. :
tacznika mm mm
1 2 3 4
103 TT-SS M20 x 130 20 130
104 TT-SS M20 x 160 20 160
105 TT-SS M20 x 220 20 220
106 TT-SS M20 x 240 20 240
Tablica 2

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow roz?orowych TT-THROUGHBOLT

na wyrywanie z podioza betonowego'”,

niezarysowanego

Poz. Oznacz_enie Giebokosc¢ zakotwienia | Nosnosé obliczeniowa,
facznika her, mm kN

1 2 3 4
1 TT M6 40/30@ 1,95/1,30®
2 TT M8 50/ 359 4,20/ 2,409
3 TT M10 55/ 459 5,90 / 4,40
4 TT M12 70 /509 10,30/ 6,20%
5 TT M16 85 /65% 20,10/ 13,40@
6 TT M20 100/ 80? 21,65/ 15,509
7 TT M24 130/ 100 29,85/20,10?
8 TT-G M6 40 1,45
9 TT-G M8 50 2,70
10 | TT-GM10 55 3,85
11 TT-G M12 70 6,60
12 | TT-GM16 85 8,80
13 | TT-GM20 100 11,25
14 TT-SS M6 40 1,45
15 | TT-SSM8 50 2,70
16 | TT-SSM10 55 3,85
17 | TT-SSM12 70 6,40
18 | TT-SSM16 85 6,40
19 | TT-SSM20 100 6,65

™ _ beton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003

@ _ zredukowane glebokosci zakotwienia i odpowiadajace im zredukowane

nosnosci obliczeniowe
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Tablica 3

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw rozporowych TT-THROUGHBOLT
na $cinanie z podtoza betonowego'”, niezarysowanego

Oznaczenie Glebokosé zakotwienia | No$nosé obliczeniowa,
Poz. 2
tacznika hes, mm kN
1 2 3 4
1 TT M6 40 1,45
2 TT M8 50 2,70
3 TT M10 55 3,85
4 TT M12 70 16,85
5 TT M16 85 31,40
6 TT M20 100 49,00
7 TT M24 130 70,60
) _ beton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw rozporo
na wyrywanie i na $cinanie z podtoza betonowego'”, zarysowanego®

Poz. Oznaczenie Gigbokos¢ zakotwienia | No$nosé obliczeniowa,
tacznika her, mm kN
1 2 3 4
1 TT M6 40 0,55
2 TT M8 50 3,20
3 TT M10 55 4,25
4 TT M12 70 6,90
5 TT M16 85 12,50
6 TT M20 100 16,00
TT M24 130 23,70
™ _ beton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ szerokos¢ rozwarcia rys nie wieksza niz 0,3 mm

Tablica 4

ch TT-THROUGHBOLT
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Tablica 5

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow rozporowych TT-THROUGHBOLT

Oznaczenie tacznika
Poz. Parametr
M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
1 2 3 4 5 6 7 8 g
1 Maksymalna $rednica otworu 6 8 10 12 16 20 24
do, mm
2 Minima:ﬂa gtebokos$¢ otworu 50 60 70 20 110 130 145
L 40 45 60 70 90 110 | 115
3 Minimalqa glebokosc zakotwienia 40 50 25 0 85 100 130
her, mm 30 35 45 50 65 80 | 100
. 7 10 30 50 100 180
4 | Moment dokrecenia Tins, Nm® 300
10 20 45 65 150 250
Minimalna grubos¢ podtoza
5 Renie, MM 2 het
6 Minimalny rozstaw osiowy tgczni- 3h
KOW Scrny, mm of
7 Minimalna odleglos¢ tgcznika 15h
od krawedzi podioza co N, mm atiet
8 Minimalny rozstaw pomiedzy ¢ =6 K
tacznikami w narozniku Sr.cp, MM orep “
9 Minimalna odlegtos¢ tacznika 3h
od naroznika Cer.cp, MM .

&)}

gorna wartosc jest wartoScig podstawowa, dolna warto$¢ jest wartoscig zredukowang

@ _  gérna warto$c dotyczy facznika o oznaczeniu TT, dolna — tacznika o oznaczeniu TT-G lub TT-SS
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Tablica 6

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow rozporowych TT-THROUGHBOLT
na wyrywanie z podioza betonowego"”, niezarysowanego

Poz. Oznaczenie Glebokos¢ zakotwienia Nosnos$c¢ charakterystyczna,
tacznika hes, mm kN

1 2 3 4
1 TT M6 40 /309 4,95/3,25%
2 TT M8 50 / 35% 10,60 / 6.05%°
3 TT M10 55/ 459 14,90/ 10,10®
4 TT M12 70 /50 26,00/ 15,60%
5 TT M16 85 /652 50,70 / 33,75
6 TT M20 100 / 80? 54,60 / 39,05?
7 TT M24 130/ 1009 75.20 / 50,65@
8 TT-G M6 40 3,65
9 TT-G M8 50 6,80
10 TT-G M10 55 9,65
11 TT-G M12 70 16,60
12 TT-G M16 85 22,25
13 TT-G M20 100 28,35
14 TT-SS M6 40 3,65
15 TT-SS M8 50 6,80
16 TT-SS M10 55 9,65
17 TT-SS M12 70 16,10
18 TT-SS M16 85 16,10
19 TT-SS M20 100 20,10

M _

beton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ zredukowane gtebokosci zakotwienia i odpowiadajace im zredukowane nosnosci charakterystyczne
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Tablica 7

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw rozporowych TT-THROUGHBOLT
na $cinanie z podioza betonowego'”, niezarysowanego

Oznaczenie Gtebokos¢ zakotwienia Nosnos¢ charakterystyczna,
Poz. .
tacznika her, mm kN

7 2 3 4

1 TT M6 40 3,65

2 TT M8 50 6,80

3 TT M10 55 9,65

4 TT M12 70 21,05

5 TT M16 85 39,25

6 TT M20 100 61,25

7 TT M24 130 88,25
) _ beton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 8

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow rozporowych TT-THROUGHBOLT
na wyrywanie i na $cinanie z podioza betonowego", zarysowanego®

Oznaczenie Glebokos$¢ zakotwienia | Nosnosé charakterystyczna,
Poz. R
tacznika hes, mm kN
1 2 3 4
1 TT M6 40 1,35
2 TT M8 50 8,10
3 TT M10 55 10,70
4 T M12 70 17,40
5 TT M16 85 31,60
6 TT M20 100 40,30
7 TT M24 130 59,75
" _ beton zwykly klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003
@) _ szeroko$¢ rozwarcia rys nie wieksza niz 0,3 mm




