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Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8283/2010 zawiera 54 strony Tekst tege dokumentu kopicwad
modng tylko w cadosc Publikowanie lub upowszechnianie w kakde innej formie fragmenidw tekstu Aprobaty
Techniczne| wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutemn Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Frzedmiotem Aprobaly Techniczne| 53 laczniki wklgjane TRUTEK TCM do wykonywania
Zamocawan w podinzu hetonowym, niszarysowanym
taczniki wklejane TRUTEK TCM =3 dostarczane na plac budowy w kompletach, zawie-
rajacych prety nagwintowane TCS | pojemniki z zaprawg zywiczng TCM lub same pojemniki,
|azeli zaprawa Zywiczna jest stosowana do wykonywania zakobwien pretow zbrojeniowych
(rysunki 1§ 2} Wymiary nagwintowanych pretow stalowych TCS oraz zebrowanych pretow
Zbrojeniowych podano w tablicach 11 2. Prgty nagwintowane sa wykonywane ze stali zwy-
kiej, weglowe) | ocynkowane lub sq wykonywane ze stali nierdzewne|. Zaprawa Zywiczna jest
dostarczana w dwukomorowych pojemnikach zawierajgoych zywice | utwardzacz, Wprowa-
dzona do otworu w podiciu zaprawa jest meszaning obu tych skiadnikdw.
Do wklejania tacznikow TRUTEK TCM stosowanych jest 7 typdw zaprawy zywiczne|
- epoksydowa EPOXY, dostarczana w fadunkach o oznaczeniu TCM 400 PE,
- epoksydowo-akrylowa, bezstyrenowa EASF w wersji podstawowej, dostarczana w tadun-
kach o oznaczeniach TCM 3B0 C PRO, TCM 825 C PRO JUMBO, TCM 345 SF
i TCM 300 SF,
- epoksydowo-akrylowa, bazstyrenowa EASF w wers|i tropikalne), dostarczana w fadun-
kach o oznaczeniv TCM 380 T (TROPICALY,
- epoksydowo-akrylowa, bezstyrenowa EASF w wers) arktycznej, dosiarczana w tadun-
kach o oZnaczeniu TCM 320 (ARCTIC),
- epoksydowo-akrylowa ze siyrenem EA, dostarczana w ladunkach o oznaczeniu
TCM 380 EA,
- winyloestrowa, bezstyrenowa VESF, dostarczana w ladunkach o oznaczeniu TCM 380
PROQ,
- poliestrowa ze styrenem PE, dostarczana w ladunkach ¢ oznaczeniach TCM 380 P | TCM
S000 P
Stalowe prety nagwintowane sg wprowadzane w otwory w podioiu, wypelnione zapra-
wa fywiczng. Po stwardnieniu zaprawy nastepuje ich trwale zakotwienia (rysunek 3).

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wklgjane TRUTEK TCM s przeznaczone do wykonywania zamocowan sia-
tycznie oboigzonych elementdw konstruke)l budowlanych w betorie zwykivm, niezarysowa-
nym klasy nie nizszej niz C20/25 wadhug normy PN-EN 206-1-2003.
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£ uwagi na zaslosowanie zaprawy Zywiczng|, lemperatura podioza w trakcie wykony-
Wania zamocowania powinna zawlerad sie w zakresie +5°C + +45°C w przypadky zaprawy
apoksydowo-akrylowe), bezstyrenowe] EASF w wers|i tropikalng|, w zakresie -18°C + +15°C
w przypadku zaprawy epoksydowo-akrylowe), bezstyrenowe) EASF w wers) arkivczneg,
w zakregie +5°C+35°C w przypadku zaprawy epoksydowe] EPOXY oraz w zakresie
-10"C = +35°C w przypadku pozostalych zapraw

Maksymalne czasy osadzania (felowania) | czasy wigzania (utwardzania) zapraw
tywicznych w zaleznosci od temperatury podtoza podano w tablicach 3 = 9,

Ze wzgledu na agresywnost korozyng srodowiska lgczniki wklgjane TRUTEK TCM
wykonane ze stali zwykbe), weglowe] | ocynkowane powinny byé stosowane zgodnie
Z wymaganiami podanymi w nomach PN-EN 123292002, PN-EN IS0 12944-22001 oraz
PN-EN 10152:2008, a taczniki wykonane ze stall nierdzewnych gatunkaw 1.4301 | 1.4401
wediug normy PN-EN 10088-1:2007 powinny by stosowane zgodnie z wymaganiami poda-
nymi w normie PN-71/H-86020 odpowiednio dia stali gatunkéw OH18NS | OHITNIZMZT

MNosnoscl obliczeniowe zamocowan tacznikiw whkigjanych TRUTEK TCM | na wyrywa-
me z podtoza podana w tablicach 10 + 25 W przypadku zakobwiema w betonie na ghebokosc
posrednie, w stosunku do podanych w tablicach 10 + 25, nosnosci obliczeniowe nalezy
okreslac stosujge interpolacie liniowa.

Mosnoscl obliczeniowe zamocowan facznikdw wkigjanych TRUTEK TCM na écinanie (bez
zginania preta stalowego) naledy okredlad nastepujaco:

T 05 A, xi, (1)

Tuze

gdzie

A, — przekro] czynny preta stalowego zgodnie z nomami PN-EN 150 §98-1:2008
| PN-EN 150 3506-1:2000 w przypadku pretéw nagwintowanych 1 zgodnie z noe-
mg PN-EN 10080:2007 w przypadku pretow zbrojeniowych,

fue = wylrzymatosC charakterystyczna na rozciggenmie preta stalowego zgodnie
z normami PN-EN 150 898-1:2009 | PN-EN IS0 3506-1:2000 w przypadku pre-
Ww nagwintowanych | zgodnie z norma PN-EM 10080:2007 w przypadku pretow
zbrojeniowych,

Yus — CZESCIOWY wspdiczynnik obliczeniowy zgodnie z lablicy 26 w przypadku pretiw
nagwintowanych 1 rowny 1,25 w przypadku pretdw zbrojeniowych,

Ww. sposoby okreslania nosnosci abliczeniowych na wyrywanie z podioza | na dcina-
nie moga bye stosowane pod warunkiem, 2e rozstaw lgcznikdw s nie jest mniejszy niz warto-
501 B w lUD S, @ odieghodei tgeznikow od krawedzi podicza ¢ nie 58 mniejsze niz warosci
Cern IUD Gy (rysunek 5 oraz tablice 28, 20, 31, 32, 34, 35, 37, 38, 40, 41, 47, 44, 46, 47, 49,
50, 52, 53, 551 56).
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W przypadkach, gdy taczniki s rozmieszczone w rozstawach = mniejszych niz s,y lub
5., Al wigkszych miZ s, oraz s3 oddalone od krawegdzi podioza o odleglosci ¢ mnigjsze
ME G p, IUD G oy, BlE wigksze niZ cuy (ablice 28, 29, 31, 32, 34, 35, 37, 38, 40, 41,43 44,
46, 47, 49, 50, 52, 53, 55 i 56), nosnosci obliczeniowe nalezy zredukowad zgodnis
z zalaceniami, podanymi w dokumencia EQTA TROZ25:2007

Parametry montazowe | parametry rozmieszczenia tacznikow wklejanych TRUTEK
TCM pokazano na rysunkach 4 | 5 oraz podano w tablicach 27 = 56,

Do wykonania obworu w podto2u nalezy uywad wiertarkl udarowo-obrotowej, zaopa-
trzone) w wiartlo z kofcdwks z weglikdw spiekanych. Otwor nalezy wiercic prostopadia do
powierzchni podioza. Do oozyszczonego oftworu nalezy wiloczye zaprawe zZywiczng
I naslgpnie wprowadzic pret lgeznika. Naleiy zwrdcié uwage, aby zaprawa wypeinila catho-
wicie przestrzen migdzy pretem a krawedzia otworu, Jezell po zakoficzeniu osadzania fgoz-
nika me pojaw i@ nadmiar zaprawy na powiarzchn podioza, nalezy wyjac facznik 2 atwony,
wprowadzic dodaikowsg ilog€¢ zaprawy | ponownie osadzié lgeznik

Jakosc zamocowan wykonanych przy uzyciw facznikow wklejanych nalezy skonirolo-
wac na min. 3% lacznikow jednego rozmiary, zamocowanych w podiozu, jednak na nie mnig
niz na dwoch tgcznikach z kazdego rozmiaru. Probg mozna uznad za pozylywna jesh pod
obciazeniem odpowiadajgoym 1,3 krolnoScl nosnosol abliczeniowe] Zzamocowania, nig na-
stapi wieksze przemieszczenie sie facznika w stosunku do podioza niz o 0,2 mm, Jesl bada-
ne polaczenie nie spelni warunkow konfrolnych 10 nalezy sprawdzic nosnosc 23%
zamocowanych facznikow {jednak nie mniey niz 5 sztuk) W przyvpadku wynikdw negatyw-
nych nalezy poddac badaniom wazysikie laczniki zamooowania.

taczniki wklgjane TRUTEK TCM powinny by osadzone zgodnie z projektem, w kio-
nym uwzgladnione wymagania wystepujgce w polskich normach | przepisach budowlanych,
wymagania niniejszej Aprobaty Techmczne| oraz informacje Froducenta dotyczace warun-

kow wykonywana zamocowan z rastosowaniem ww. lgeznikow wklgjanych

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materialy

Prety stalowe, nagwintowane TCS lacznikow wklejanych TRUTEK TCM powinny bye
wykonane ze slali zwykle], waglowe] w klasie wlasnoso mechanicznych 5.8, 6.8, 8.8 lub 109
weadlug normmy PN-EN IS0 B9B-1:2009 | pokryte warstwa cynku o grubosc uzaleznione) od
stopnia agresywnosci korozyjne] srodowiska lub ze stali nierdzewnej gatunkow 1.4301
(AZ-T0) lub 1.4401 {A4-70 albo A4-80) wedlug normy PN-EN 150 3506-1.2000
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Fregty zbrojeniowe, Zebrowane lacznikow wiklejanych TRUTEK TCM powinny byc woy-
konane ze slali zwykle|, weglowe| o granicy plastycznoscl Ty nie nizszej niz 500 MPa
| wytrzymaloscl nie nizsze| niz 550 MPa wedlug normy PN-B-03264.2002

Zaprawy Zywiczne wymieniona w p. 1 powinny byé dostarczane w pojemmnikach dwu-
komorowych, zawiarajacych Zywic | utwardzacz,

3.2 taczniki wklejane

31.2.1. Ksztalt | wymiary. Kszlalt | wymiary lacznikow whklejanych TRUTEK TCM po-
winny byd zgodne z rysunkami 11 2 oraz z tablicami 11 2. Metode sprawdzenie podano
wp 561

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow wklejanych. Mosnosc
charaklerysiyczne zamocowan fgcznikdw wkigjanych TRUTEK TCM na wyrywanie z podioza
nie powinny byc mnigjsze niZz nosnosci podane w tablicach 57 = 72. Metode sprawdzenis

podano w p, 5.6.3.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wklejane TRUTEK TCM powinny byc dostarczane w opakowaniach firmowych
Producenta oraz przechowywane | fransportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennosc ich
wiasciwosct Do opakowania powinna byc dolaczona informacia zawierajaca oo najmne
nastepujgce dane

— nazwe wyrobu,
— nazwe i adres Producanta,
- numer Aprobaty Techniczne) ITB AT-15-8283/20110,
~- numer | date wyslawienia krajowe] deklaracii zgodnosc,
— nazwe jednostkl certyfikujace), kidra brata udziai w ocenie zgodnosc,
— rodzaj surowea,
podstawowe warunkl siosowania | przechowywania,
— znak budowlany.

Spozob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzg-
dzeniem Minislra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosc
wyrobow  budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. L.
Mr 196/2004, poz. 2041)
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5. DCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z arl. 4, art, 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych {Dz U Nr 92/2004, poz. 831), wyroby, Kiarych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga byc wprowadzane do obrotu | stosowane przy wykonywaniu
robdtl budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym | przezna-
czeniu, je2ell Producent dokonal oceny zgodnoscl, wydst krajows deklaracig zgodnosc
z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-8283/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowiazujacymi przepisami

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposobow deklarowania zgodnoscl wyrobdw budowlanych araz sposobu Znakowania ich

znakiem budowlanym (Dz. U, Nr 1982004, poz. 2041) occeny zgodnoscl wyrobdw objgtych

Aprobaty Techniczng ITB AT-15-8282/2010 dokonuje Producent (lub jego upowazniony

Przedstawiciel, majacy siedzibe na terylorium Rzeczypospolite] Polskie]), stosujac system 1
W przypadku systemu 1 oceny zgodnosd, Producent moze wystawic krajowa deklara-

cje zgodnosci z Aprobaly Techniczng ITB AT-15-8283/2010, jezel akredytowana jednostka

ceryfikujaca wydata carlyfikat zgodnosc wyrobu na podstawie:

a) zadama Producenta:

— zakiadowe| kontroli produkci,

- badan kentrolnych gotowych wyrobow (probek) pobranych w zakladzie produkcyj-
nym, prowadzonych przez Producenta, zgodme z uslalonym planem badan, abej-
mujacym badania podane w p. 5.4.3,

b} zadanma akredytowane] jednosthi:
wistepnego badania typu,
wstepng| inspekc)i zakladu produkeyjnego | zaktadowe] kantroll produksi,
- ciaglego nadzoru, oceny | akceptag) zakladowe| kontroli produkcji.

52 Wstgpne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwoéci tech-
niczno-uzytkows, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu facznikow wklejanych TRUTEK TCM obejmuje nosnosci oblicze-
niowe zamocowan tych tacznikdw oraz grubosé powloki cynkowej pretdw stalowych, nagwin-
towanych, wykonanych ze stali zwykle|, weglowe|
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Badania, kldre w procedurze aprobacyjne| stanowity podstawe do ustalenia wilasciwo-
Lo techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowia wstepne badania typu w ocenie Zgodnoscl.

5.3. Zaktadowa kontrola produkeji

Zaktadowa kontrola produke)i obejmuje

11 specyfikacie | sprawdzanie wyrohdw skladowych | matenalow,

2] kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wedlug zasad

i procedur okreslonvch w dokurmentac)i zakladowe| kontroli produkc)i, dostosowanych

do lechnologii produkcji | zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasci-

wosciach,

Kontrola produkcjl powinna zapewniac, Ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
iTB AT-15-8283/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny byc syslematycznia rajastrowans.
Zapisy rejestru powinny polwierdzac, ze wyroby speiniajg krytena oceny zgodnoscl Kaida
partia wyrobow powinna byc jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan | w doku-
mentach handlowych

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obgjmuje:
a) badama bieZgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania birzace obemuja sprawdzenie.

a) ksziaku i wymiardw,

b} grubosci powlok cynkowe) pretow stalowyeh, nagwintowanych, wykonanych ze stali
maykie| weglowe|

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenia nosnosci cha-
rakterystycznych zamocowan lgeznikw,

5.5. Czestotliwost badan

Badania powinny byc wykonywane zgodnie z ustalenym planem bBadan, ale nie rza-
dziej niz dla kazde) partii wyrobdw. Wielkosd partii wyrobdw powinna byé okreslona w doku-
mentac)i zaktadowsa| kontroli produkeji

Badania okresowe powinny byc wykonywane nie rzadzigj niz raz na irzy lala



D:raﬁ AT-15-8283/2010 str. /54

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu | wymiaréw lacznikéw wklejanych. Sprawdzenie
ksztattu 1 wymiartw tacznikow nalezy przeprowadzac za pomoca przyrzadow pomiarowych

zapewniajgcych uzyskanie dokiadnosc pomiaru do 0,01 mm

5.6.2, Sprawdzenie grubosci powloki cynkowe] pretow stalowych, nagwintowa-
nych. Sprawdzenie gruboscl powloki cynkowej pretdw slalowych, nagwintowanych, nalezy
wykonywad wedtug normy PN-EN 150 2178:1998

5.6.3. Sprawdzenie nosSnosci charakterystycznych zamocowan lacznikow wkleja-
nych. Sprawdzenie ww. nosnoscl charaklerystycznych nalezy przeprowadzac na tacznikach
osadzonych w podioZu z betonu klasy C20025 wedlug normy PN-EN 206-1:2003. Pomiaru si
nalezy dokonywac za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosc
sity niszczace], umozlwiajacego state | powolne zwiekszanie sily az do zniszczena, Blgd
pomiary nie powinien przekraczac 3% w calym zakresie pomiarowym

5.7. Pobieranie probek do badan

Frobki do badan nalezy pobiarad zgodnia z norma PN-83/M-03010

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane lgczniki  wklejane TRUTEK TCM nalety uznad za zogodne
z wymaganiami ninigjsze] Aprobaly Technicznej ITB, |jeeli wyniki wszysikich badan, odpo-
wiednio wediug p. 54, 53 pozyhywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8283/2010 jest dokumeniam stwierdzajgcym prey-
datnost tacznikdw wklsjanych TRUTEK TCM do stosowania w budownichwie w zakresie wyni-
kajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z arl. 4, art. 5 usl, 1 pkL. 3 oraz art. B ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r
o wyrobach budowlanych (Dz. U, Nr 922004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy ninigjsza
Aprobata Techniczna, moga byd wprowadzane do obrotu | stosowane przy wykonywaniu
robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uZytkowym | przezna-
czeniu, jezell Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajows deklaracjg zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITE AT-15-828372010 1 oznzkowal wyroby znakliem budowlanym,
rgodnie z obowigzujacymi przepisami
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6.2 Aprobata Techniczna |TE nie narusza uprawnied wynikajgoych 2z przepisow
o ochronie wiasnosci przemysfows), a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dmia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r — Prawo wiasnoscr przemystowsj (Dz. U Nr 113, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalety do obowigzkow korzystajgoych z niniejsze) Aprobaty Techricznes) ITE

6.3. ITB wvdajac Aprobaie Techniczng nie bisrze odpowledzialnoscl za ewentualne na-
ruszenie praw wytaczrnych i nabytych

6.4. Aprobata Techniczna ITE nie zwalmia Producenta od odpowedzialnosc za wlasciwa
jakosc wyrobow oraz wykonawcdw rohdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

Zastosowanie,

6.5. W fresci wydawanych prospaktow | ogloszen oraz innych dokumantdw zwigzanych
z wprowadzeniem do obroftu i stosowaniem w budownictwie lgocznikow wilejanych TRUTEK
TCM naledy zamieszezad informacje o vdzielons] tym wyrobiom Aprabacie Techniczns) ITB
AT-15-8283/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobaia Techniczna ITB AT-15-8283/2010 waina jest do 9 marca 2015,

Waznosd Aprobaty Techniczng] ITEB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezel jg
Wnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-
nej 2 odpowiadnim wnioskiem nie poZnie) niz 3 miesiges przed uplywam terminu waznosci

tago dokumentu

Koniec
INFORMACJE DODATKOWE
Normy | dokumenty zwiazane
PMN-EMN 206-1:2003 Beton Czesc 1 Wymagania, wiasowoscl, produkicla | zgodnose

PHN-EN ISO 888-1:2009  Whasnosc: machaniczne czesci zlacznych wykonanych ze sial
weglows| | stopows). Sruby 1 Sruby dwustronne

PMN-EN ISO 3506-1:2000 Wiasnosc mechaniczng czgscl zigcznych ze stafl nierdzewnych,
odpomych na korozje

FHN-EN 10080:2007 Stal do rbrojenva belonu. Speciaina stal zhrojenowa. Posfano-
wiania ogdina
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PMN-B-03264 2002 Konstrukcle befonowe, Felbatowe | sprezone. Qbliczenia stafycz-
na i projektowania

PN-EN IS0 2178.1988 Powloki niemagneiyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powfok. Meloda magnelyczna

PH-83/N-03010 Stafystyczna xontrofi fakosci Losowy wybor ednosfek produkiu
oo prihk
EOTA TRO29:2007 Dasing of Bondad Anchars, June 2007

Badania i oceny

1) LOK-832/A06 1 LOK-901/4/05. Uzupenienie do oceny lechniczne] do poslepowania
aprobacyjnago dia zaprawy TRUTEK TCM 400 PE. Zaktad Elemantow Konstruko) Bu-
dowlanych Oddzialu Slgskiego ITB, Katowice 2009 r

2) LOK-208/A0T | LOK-832/AJ05/01. Ocena lechniczna do postepowania aprabacyjnego
Zaklad Elementdw Konstruke)i Budowlanych Oddzialu Slaskiego ITE, Katowice 2008 .

) LOK-03985/A/09/01 Ocena techniczna | raport 2 badan dotyczace stalowych tgczni-
kdw ad M8 do M24 wklejanych do podiozy betonowyeh przy uZyciu zaprawy TRUTEK
TCM 380 A Zaklad Elementdw Konstrukcy Budowlanych Oddzistu Slaskiego ITBE, Ka-
towice 2009 r.

4 LOK-B32/8/05. Uzupednieniea do oceny technicznej do postgpowania aprobacyjnego dla
zaprawy TRUTEK TCM 380 EA. Zaklad Elementow Kanstruksjl Budowlanych Oddzialu
Slgskiego ITE, Katowice 2000 r.

5) LOK-208/A/07 | LOK-8B0MAMDS. Ocana techniczna do postgpowania aprobacyjnego
Zaklad Elementow Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice 2009 1.

B) LOK-B832/A/05. Ocena techniczna do poslgpowania aprobacyinego dla zapraw TCM
380 P i TCM 5000 P. Zaklad Elementdw Konstrukcji Budowlanych Qddzialu Slgskiego
ITE, Katowlice 2008 r.

7) LOK-BS58/A/05, LOK-901/A05, LOK-908/8/07-01. Uzupetnienie do oceny techniczneg
do postepowania aprobacyjnego dla zapraw TRUTEK TCM 400 PE 1 TRUTEK TCM
380 CPRO/TCM 345 SF/ TCM 380 T/ TCM 825 C PRO JUMBC / TCM 300 SF. Za-
klad Elementdw Konstrukeji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice 2008 r

8) LOK-03985/8/08/02, Ocena techniczna | raport z badan dotyezace pretow zbrojenio-
wych B5t 500 (RB 500 i RB 500 W) wklejanych do podioza betonowego przy uzyciu
zaprawy TRUTEK TCM 380 A do mocowania konstrukg)i | do zastosowania w kon-
strukcjach felbetowych. Zaklad Elemenidw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Sia-
skiego ITB, Katowice 2000 r,

9) LOK-03010/A/09, Ocena techniczna | raport z badan dotyczace pretdw zbrojeniowych
BSt 500 (RB 500 i RB 500 W) wklejanych do podioza betonowego przy uzyciu zaprawy
TRUTEK TCM 380 PRO do mocaowania konstrukeji | do zastosowania w konstrukcjach
relbetowych. Zaklad Elementtow Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITE,
katowice 2009 r.
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Rysunek 1.
Rysunek 2.

Rysunek 3.

Rysunek 4.
Rysunek 5.
Tablica 1.

Tablica 2.

Tahblica 3.

Tablica 4.

Tablica 5,

Tablica 6.

Tablica 7.

Tablica 8.

Tablica 9.

Tablica 10.

Tablica 11.

Tablica 12.

RYSUNKI i TABLICE

Nagwintowany prel stalowy TCS lgcznikow wilgjanych TRUTEK TCM... .

Zebrowany pret zbrojeniowy kgcznika wkigjanego TRUTEK TCM
Zamocowanie wykonane z zaslosowaniem ia::znlka whlaian&gn

TRUTEK TCM ...........ee... - . . Rased T ATer
Parametry montazowe }a_c:znlkﬁw wkla]anych TRUTEK TLM: i,

Parametry rozmieszczania facznikow wklejanych TRUTEK TCM ...

Wymiary nagwnnmwanych pretow starﬂ-wr:h TCS lqczmkﬂw wkIEJan:.. ch
TRUTEK TOM .o immrnssessrmmne s commn s rmns s mmes sms e sm i

Wymiary zebrowa n-_..rch prqtn:m, zbrojeniowych facznikaw wklejanych

TRUTEK TCM... e — e -

Maksymalne czasy GEEIL‘IEEH[E (Zelowania) | CZasy wigzania
(utwardzania) zaprawy EW-'I-L':E!'IEJ apuhsyduwe; {(EPOXY) dostarczane]
w ladunkach TCM 400 PE .. L Lk R e - L
Maksymalne czasy osadzania [iem-nranra;l | czasy wiazania
(utwardzania) zaprawy Zywiczne| epoksydowo-akrylows|, bezstyrenowe|
EASF w wersjl podstawows| (ladunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C

PRO JUMBO, TCM 345 5F araz TCM 300 3F)..c. et s

Maksymalne czasy osadzania (Zelowania) i czasy wigzania

(utwardzania) zaprawy Zywiczne| epoksydowo-akrylowej, bezslyrenows|

EASF w wersji ropikalnej (tadunki TCM 380 T)..

Maksymalng czasy osadzania (Zeldwania) | CZasy wigzania
[ubwardzania) zaprawy Zywiczne| epaksydows-akrylowe), b&:atyrﬂﬂﬂwﬂj
EASF w wars)i arktyczne] (ladunki TCM 380 A)............ ¥ .

Maksymalne czasy osadzania (zelowania) | czasy wigzania (osadzania)
zaprawy Zywicznej epc:-lf.sydc:wu ak.rylc:we; ze styrenem EA

(ladunki TCM 380 EA)... . s T ———

Maksymalne czasy osadzania (zelowania)i czasy wigzania
{utwardzania) zaprawy Zywiczne| WInﬂDEﬁifﬂWEj hezslyrennwej VESF,
w tadunkach TCM 280 PRO ............. o .

Maksymalne czasy osadzania (zelowania) | czasy wlazama
{utwardzania) zaprawy 2ywicznej poliestrowe| ze styrenem PE
(fadunki TCM 380 PIi TCM 5000 Py ... ... Eea

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikdw TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawg zywiczng EPOXY

(tadunki TCM 400 PE) na wyrywanie z podhoda w prz-,rpadl-:u Efﬂklyﬂ.mm
gtebokozcl zakolwiema Py = Puaadand o

Mosnosci obliczeniowe zamocowanh tgcznikdw TRUTEK TCM z prgtami
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawg zywiczng EPOXY

(tadunki TCM 400 PE) na wyrywanie z pcldluia W pmypadhu EfE-I'ii‘_ﬁ"ﬂ'lEj
atebokosci zakotwiania hyg = 12d ... .

Mosnosci cbliczeniowe zamocowan fa_czm[-:nﬁw TRUTEK TCM z premml
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawg zywiczng EPOXY

Hadunki TCM 400 PE) na wyrywanie z pcrdh:uza W plzypadl:u el&klg.rwnﬂ
gtebokoscl zakobwienia by = 204 .. " L wiks
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Tablica 13.

Tablica 14.

Tablica 15.

Tablica 16.

Tahblica 17.

Tablica 18.

Tablica 19

Tablica 20

Tablica 21

Tablica 22.

Tablica 23.

Modnoscl obliczeniowe zamocowan tacznikow TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, whklejanych zaprawg Zywiczng epoksydowo-
akrylowg, bezstyrenows EASF w wers)i podstawowej | tropikalng)
{tadunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO JUMBO, TCM 345 SF,
TCM 300 SF oraz TCM 380 T} na wyrywanie z pndi-:nza w przypadku
afektywne) glebokosc zakotwienia e = Nuaaden -

Mosnosci obliczeniows zamocowan lacznikdw TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawg Zywiczna epoksydowo-
akrylowa, bezstyrenowa EASF w wars|l podstawowe] | fropikalng|
ffadunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO, TCM 345 5F, TCM 200 5F
oraz TCM 380 T) na wyrywanie £ podioza w prz}.-pad ku efaktw,rwn&j
giebokosci zakotwienia hy = 20d ...

MNodnodci obliczeniowe zamotowan fgeznikow THLITEH TCM z prqtam:

24

nagwintowanymi TGS, wklejanych zaprawa Zywiczng epoksydowo-akrylowa,
bezstyrenowa EASF w wers) arktyczne] (ladunki TCM 380 A) na wyrywania

z podloza w preypadku efektywne) glebokescl zakotwienla Na = Naarcer
Mo&nosci obliczeniowe ramacowan lacznikdw TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawa zywiczng epoksydowo-
akrylowg ze styrenem EA (ladunki TCM 380 EA) na wyrywanig

z podioza w przypadku efekiywne) glebokoscl zakotwienia by = Reguaane..

Mosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, wklgjanych zaprawa Zywiczng epﬂhsyduw-
akrylowa ze styrenem EA (ladunki TCM 380 EA) na wyrywanie z pchata
w przypadku efektywnej gigbokosc zakotwienia hy = 12d

MNosnosc) obliczeniows zamocowan lgcznikdw TRUTERK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, wkiejanych zaprawg Zywiczng epoksydowo-
akrylowg ze styrenem EA {tadunki TCM 380 EA) na wyrywanie z podioza
w przypadku efektywne| atebokosct zakotwienia he = 20d

Nosnosci obliczeniows zamocowan lacznikdw TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, wkiejanych zaprawa zywiczng winyloesirows,

bezstyrenowa VESF {ladunki TCM 380 PRO) na wyrywanie z pn-dh:u_a W

przypadku efektywne) glebokosc zakotwignia he = Naandara . -

Moénosci obliczeniows zamacowan igcznikow TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TGS, wklslanych zaprawg 2ywiczna winyloestrowa,
bezstyrenowa VESF (ladunki TCM 380 PRO) na wyrywanie z podioza w
przypadku efeklywne] gigbokoscl zakotwienia hy = 20d.

Nosnoscl obliczeniowe zamocowan fgcznikow TRUTEK TCM z pratami
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawa 2ywiczng poliestrows Ze
styrenem PE (ladunki TCM 380 F, TCM 5000 P) na wyrywanie z podicza

w przypadku efektywne] glabokosci zakotwienia he = Neamy e

Mognosci obliczeniows zamocowan facznikdw TRUTEK TCM z pretami
zbrojeniowymi, wklejanych zapraws 2ywiczna epoksydowo-akrylows,
bezstyrenowa EASF w wers|i podstawowe] | w wersji ropikalngj (ladunki
TCM 380 C PRO. TCM 825 C PRO, TCM 345 5F, TCM 300 SF,

TCM 380 T) na wyrywanie z pndmzaw przypadku efektuwnej
gtebokodcl zakotwienia hy = heanda | e = 12d .

Mosnodci abliczeniowe zamocowan lgcznikéw TRUTEK TCM z pretami
zbrojeniowymi, wklejanych zaprawg Zywiczng epoksydowg EPOXY

(tladunki TCM 400 PE) na wyrywanie z pﬂd*ﬂia W pr?,'pad ku Ef‘E.'FEIW.'I"IE]

glebokosc zakotwienia R = Ragngar | har = 12d
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Tablica 24,

Tablica 25.

Tablica 26.

Tablica 27.

Tablica 25.

Tablica 29.

Tablica 30.

Tablica 31.

Tablica 32.

Tablica 33.

Tablica 34

Tablica 35.

Tablica 36.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan lgcznikéw TRUTEK TCM z pretami
zbrojeniowymi, wklgjanych zaprawa Zywiczng epoksydowo-akrylowa,
bezstyrenows EASF w wers| arktyczne| (tadunki TCM 380 A) na
wyrywanie z podic2a w przypadku efeiﬂywnﬂj g!qh-nl-:nsm zakotwienia
Mo = Npiancary | Pee = 16 - ;

Noénodci obliczeniows Zamocowan I-.;l::zml-:ﬂw TRUTEK TCM z pretami
zhrojeniowymi, whkilgjanych zapraws 2ywicznag winyloesirows,
bezstyrenows VESF (kadunki TCM 380 PRO) na wyrywanie 2 podicza
w przypadku efektywne glebokoscl zakotwienia Ne = Newwa | hy = 160,

Czesciowy wspolczynnik obliczeniowy y.. wystgpujacy we wzorze (1)
na nodnodcl obliczeniowe zamocowan Ia_cznik-:‘:-w wklajanych TRUTEK
TCM na scinanie........... S

Parametry montazowe fgcznikéw TRUTEK TCM, wl-:lﬂjanych Faprawa
fywiczna epoksydowa EPOXY Hadunm TCM 400 F'E‘,| z prqtarm
nagwintowanymi TCS ... . s

Parametry razmiaszczenia lacznikow TRUTEK TCM, wkla;anyﬂh
zaprawa zywiczng epoksydowa EPOXY {ladunkl TCM 200 PE)
z pretami nagwintowanymi TCS w przypadku wyrywania z podioza ...

Parametry rozmieszczenia facznikow TRUTEK TCM, wklgjanych
raprawg zywiczng epoksydows EPOXY (tadunki TCM 400 PE)
Z pratami nagwintowanymi TCS w przypadku Scinania ..

Parametry montazowe facznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa
sywiczna epoksydowo-akrylowsy, bezstyranowsg EASF w wersji
podstawowej | w wersji tropikaing] (ladunki TCM 380 C PRO, TCM 825
C PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 SF oraz TCM 380 T)

pretami nagwintowanymi TCS ...

Parameiry rezmieszczenia lacznikow TRUTEK TCM, wklejanych
zaprawa Zywiczng epoksydowo-akrylows, bezstyrenowq EASF w wers|i
podstawowa] | wers)i tropikalne] {(fadunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C
PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 5F oraz TCM 380 T] z prﬁ'l.aml
nagwintowanymi TCS w przypadku wyrywania z podioza. saran

Parametry rozmieszczenia fgcznikow TRUTEK TCM, whlﬂjanych
zaprawg Zywiczng epoksydowo-akrylows, bezstyrenowa EASF w wers)
podstawowe| | wersji tropikalne| (tladunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C
PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 SF oraz TCM 380 T‘} z pretamu
nagwintowanymi TCS w przypadku Scinania . - o

Parametry montazowe lgcznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawg
rywiczng epoksydown-akrylowa, bezstyrenows EASF w wars)
arkiyczne] (tladunki TCM 380 A) z pretami nagwintowanymi TCS ..

Paramatry rozmieszczenia lgcznikow TRUTEK TCM, wklejanych
raprawa fywiczna epoksydowo-akrylowg, bezstyranowa EASF w wersjl
arktyczneg| (ladunki TCM 380 A) z pretami nagmniﬁ#a nymi TCS

w przypadku wyrywania z podioZa .

Parametry rozmieszczenia fgcznikow TRUTEK TCM, wklejanych
zaprawa zywiczng epoksydowo-akrylowa, bezstyrenowa EASF w wers|i
arklyczne| (tadunki TCM 350 A] z pn:larm nagwlnlnwanyml TCS

w przypadku Scinania. : R T e
Parametry montazowe fa_r:zmkc-w TRUTEK TCM, wkrajanych Zapraws
Zywiczng epoksydowo-akrylowa ze styrenem EA (ladunki TCM 320 EA)
z pregami nagwintowanymi TCS | , EPNEr S,

P

e

.

B .

32

e 3

o

35

~ 35



= H

AT-15-828372070 sir, 15/54

Tablica 37.

Tablica 38.

Tahlica 39.

Tablica 40

Tablica 41.

Tablica 42,

Tablica 43.

Tablica 44.

Tablica 45.

Tablica 46.

Tablica 47,

Tablica 48.

Tablica 49.

Parametry rozmieszczenia lgcznikow TRUTEK TCM, wklgjanych
raprawa zywiczng epoksydowo-akrylows ze styrenem EA (fadunki TCM
380 EA) z prgtami nagwmtnwanyrm TCSw ﬂrzypadku wyrw.'anla
z podtoza...

Parametry rozmleszczenia facznikow TRUTEK TCM, wklﬂjanych
Zaprawsg 2ywiczng apakgydam-akwlquze styrenem EA (ladunki TCM
380 EA) z pretami nagwintowanymi TCS w przypadku Scinania .

Parametry montazowe faczmkow TRUTEK TCM, wklejanych zapraws
Fywiczna winyloestrowa, bezstyrenowg VESF [iad unki TCM 380 FRQ)
z pretami nagwintowanymi TCS . : i3

Parametry rozmieszczenia lacznikdw TREUTEK TCM, wklgjanych
raprawa fywiczna winyloestrows, bezslyrenowa VESF (ladunki TCM
380 PRO) z pretam nagwmtuwanyrm TCS w przj,fpadhu WY TyWwania

z podioza., .

Paramelry rozmieszczenia facznikow TRUTEK TCM, Wklﬁjﬁﬂ}'ﬂh
zaprawa Zywiczng winyloestrowa, bezstyranows VESF (ladunki TCM
380 PRO) z pretami nagwintowanymi TCS w przypadku scinania.....

Parametry montazowe lacznikow TRUTEK TCM, wklgjanych zaprawa
Fywiczng poliestrows ze styrenem PE (ladunki TCM 380 P
i TCM 5000 P) z pratami nagwintowanymi TCS .. 38

Parametry rozmieszczenis lgoznikow TRUTEK TCM, wklejanych
zaprawa zywiczng poliestrowg ze styrenem PE (tadunki TCM 380 P
i TCM 5000 F"} z prqtaml nagwmtuwarwml TCS w plzfpadku w:.rrywa nig
Z podioZa. i DA

Parametry rozmieszczenia fgeznikdw TRUTEK TCM, wkle]anych
zaprawa Zywiczna poliestrowg ze styrenem PE (fadunki TCM 380 F
| TCM 5000 P) z pretami nagwintowanymi TCS w przypadku Scinania.. .

Parametry montazowe lacznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawsg
rywiczng epoksydowa EPOXY tl-adurlkl TCM 400 F"E} z prqta i
zhrojenicwymi

FParametry rozmieszczenia Pqn:z nikow TRUTEK TCI'-.-'E whilgjanych
zaprawa rywiczng epoksydowg EPOXY {ladunki TCM 400 PE)
z pretami zbrojenicwymi w przypadku wyrywania z podicZa . !

Parametry rozmieszczenia lgcznikdw TRUTEK TCM, wklgjanych
zaprawa Zywiczng epoksydowg EPOXY {ladunki TCM 400 PE]
z pretami zbrojeniowymi w przypadku Scinania ... e 41

Parametry montazowe tcznikow TRUTEK TCM, wklgjanych zaprawa
rywiczng epoksydowo-akrylowa, bezstyrenowa EASF w wers|i
podstawowe| | w wersji tropikaine] (ladunki TCM 350 C PRO, TCM 825
C PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 SF oraz TCM 380 T]- z pr'E,-larnl
zbrojeniowymi ...

Parametry rozmleszczenia ra_n::zmkm-: TRUTEK TCM, wkle]anyrn
zaprawg Zywiozng epoksydowo-akrylows, bezstyrenowg EASF w wers)i
podstawowe] | w wersjl trepikalng) (ladunki TCM 380 C PRO, TCM 825
¢ PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 SF oraz TCM 380 T) z prq!aml
zhrojeniowymi w przypadku wyrywanla z podioza

3T
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Tablica 50.

Tablica 51.

Tablica 52.

Tahlica 53.

Tahlica 54.

Tablica 55.

Tablica 56.

Tablica 57.

Tablica 58.

Tablica 59.

Tablica &60.

Tablica &1

Parametry rozmigszczenia lgcznikow TRUTEK TCM, wklejanych

zaprawsa Zywiczng apaksydwu—akry{ﬂwq. bezstyranowag EASF w wersi
podstawowe] | w wersiji tropikalne] (ladunki TCM 380 C PRO, TCM 825
C PRO JUMBO, TCM 345 3F, TCM 300 5F oraz TCM 380 T}z pretami
zhrojeniowymi w przypadku scinania..

Parameiry montazowe facznikdw TRUTEK TCM, -.ﬂ-:la;an !.."l:l't zaprawsg
rywiczna apoksydowo-akrylowa, bezstyrenowa EASF w wersji
arktyczne] (tadunki TCM 380 A) z pretami zbrojeniowymi ...

Parametry rozmieszczenia faczniki TRUTEK TCM, wilejanych
zaprawa zywiczng epoksydowo-akndowa, bezstyrenowa EASF w wers)
arkiyczne) (ladunki TCM 380 A) z pretami ﬂ]-l":}jE MICHAYITI W pﬂypadku
wyrywania z podioza....... .

Parametry rozmieszczenia tacznikéew TRUTEK TCM, wkl&]anych
zapraws Zywiczng epoksydowo-akrylows, bezstyrencws EASE w wers|l
arktyczne| (tadunki TCM 380 -lf-.] z prata mi Ebrﬂjﬁﬁiﬂwwﬂl Wy przypﬁd b
Loimania. -

Parametry montazowe tacznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa
2ywiczna winyloestrowa, bazstyrenc:-wq VESF (ladunki TCM 380 PRO) z
pretami Zbrojeniowymi E: dirrr

Parametry rozmieszczenia Ia_czmkriw THU TEK TCM, wkleja nfn:h
zaprawa Zywiczna winyloesirows, bezstyrenowa VESF (ladunki TCM
380 PRO) z pretami zhrojeniowym w przypadku wyrywania z podioza

Parametry rozmieszczenia lgcznikow TRUTEK TCM, wklejanych
zaprawg Zywiczng winyloestrows, bezstyranowa VESF (ladunki TCM
380 PRO) z pretami zbrojeniowym w przypadku Scinania .

Mosnosci charakleryslyczne zamocowan tacznikow TRUTEK TCM 2
pretami nagwinfowanymil TCS, wklejanych zapraws 2ywiczng EPOXY
{ladunki TCM 400 PE) na wﬁywanla z podicza w plz',rnadhu efaklywne|
agtebokosc Zakotwienia P = HNgandard --

Mognosci charakierystyczne zamocowan fgcznikdw TRUTEK TCM 2
pretami nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawq 2ywiczng EPOXY
{tadunki TCM 400 PE) na wyrywanie z podioZa w pm}'pad ks efakﬁ.ﬂ.mrne;
glebokosct zakotwienia hy = 12d S .

Mosnoscl charaklerystyczne zamocowan Iaczml-:ﬁw TRUTEK Tcm

z pretami nagwintowanymi TCS, wiklejanych zaprawa Zvwczng EPOXY

{tadunki TCM 400 PE) na wﬁ,'rywa nie z p-ndlnza W pazypadku efel-;tn.wnm
gtebokosci zakobwienia hy = 20d . _ Y

Modnosci charakterystyczne zamooowan ieznikow THLITEH TCMz
pratami nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawg zywiczng
epoksydowo-akrylows, bezstyrenows EASF w wars|i podstawowe|

| tropikalne] (tadunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO JUMBO, TCM
345 SF, TCM 300 SF oraz TCM 380 T) na wyrywanie z podioza w

przypadku efektywne) ghebokosci zakotwienia Mo = Poardad oo

Mosnosci charakterystyczne zamocowan lgcznikow TRUTEK TCM

z pretami nagwintowanymi TCS, wklgjanych zaprawa Zywiczng
epoksydowo-akrylows, bezstyrenowg EASF w wersj podstawowej

i tropikalnej (tadunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO JUMBO,
TCM 345 SF, TCM 300 SF oraz TCM 380 T) na wyrywanie Z podioZa
w przypadku efektywne] glebokobol zakotwienia hy = 20d.. .
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Tablica 62.

Tablica &3.

Tahblica 64.

Tablica 65.

Tablica G6.

Tablica 67.

Tablica GE.

Tahblica 69,

Tabllca T0.

Tablica 71.

Tablica T2.

Mosnosel charakterystyczne zamocowan tgcznikdw TRUTEK TCM 2

pretami nagwintowanymi TCS, wklejanych zapraws Zywiczng
epoksydown-akrylowa, bezstyrenowg EASF w wersji arktycznej

{ladunki TCM 380 A} na wyrywanie 2 pndh::aia W pm.lpﬁd ku e'[ekt;.-'wnej
gheboko&c zakotwienia hy = Pgandard - ver 48

Mosnodci charakterystyczne zamocowar !q::zmk{:w TF-'.LITEH TCM z pratami
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawg fywiczna epoksydowo-akrylows
ze styrenem EA (fadunki TCM 380 EA) na wyrywanis 2 pﬂd'hl‘lzﬂ w pmvpadhu
efektywne| gltebokoscl zakotwienia e = Paandad

Noénosci charaklerystyczne zamocowan lgcznikdw TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawa Zywiczng epoksydowo-akrylowg
ze styrenam EA (ladunki TCM 380 EA) na wyrywanie z padiota w przy pad ku
efekivwne] glebokodci zakotwienia hg = 12d . e .50

Nognodci charakterystyczne zamocowan lacznikéw TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, wkiejanych zapraws Zywiczng epoksydowo-akrylows
ze slyrenam EA (fadunki TCM 380 EA) na w,rrywa nie z pndiuza W przypadku
efektywne] glebokosci zakotwienia he = 20d . ...50

Mosnosci charakterystyczne zamocowan Jﬂczmk-ﬁw TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawg Zywiczng winylosstrowa,
bezstyrenowa VESF (tadunki TCM 380 PRO) na wyrywania z pndmza

w przypadku efektywne| ghgbokodcl zakotwienia Ny = Peancad oo

MNosnosci charakterystyczne zamocowan gczrikéw TRUTEK TCM z pregtami
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawa zywiczng winyloesirowa,
bezstyrenowa VESF (ladunk TCM 380 PRO) na wyrywanig z podioza

w przypadku efektywne) glgbokosc zakotwiania hg = 20d e g v e ]

Nosnosci charakierystyczne zamocowan facznikow TRUTEK TCM z pretami
nagwintowanymi TCS, wklejanych zaprawa Zywiczng poliestrows Ze
styreriem PE {fadunki TCM 380 P, TCM 5000 F) na wyrywanie z dehDia

w przypadku efekiywne] glebokoscl zakotwienia hy = Naencara ...

Mognosc) charakierystyczne zamocowan bgcznikdw TRUTEK TCM z pretami
zbrojeniowymi, wiklejanych zaprawa Zywiczng epoksydowao-akrylowa,

hezstyranowa EASF w wers)i podstawowe] | w wersjl tropikalne] (kadunki
TCM 380 C PRO. TCM 825 C PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 SF,
TCM 380 T) na wyrywanie z pothoza w przypadku Ef&k1'5|'hﬁ1E'j gla hokoso
zakotwienia hy = Nagrags | ha = 12d - .52

Mognoscl charakierystyczne zamocowan tgeznikdw TRUTEK TCM z prgtami
zhrojeniowymi, wklejanych zaprawg zywiczng epoksydowg EPOXY

{tadunki TCM 400 PE) na wynywanie z podioida w przypadku E.'fEP-Tt].ﬂ.I'n'I'IEj
alebokodct zakotwienia he = Naunga | Ny = 12d , e Y

MNodnodcl charakterystyczne zamosowan facznikow TRUTEK TCM z pregtami
zbrojeniowymi, wklejanych zapraws 2ywiczng epoksydowo-akrylowa,
bezstyrenows EASF w wers|i arktyczne] (tadunki TCM 380 A) na wyrywamie

z podioza w preyvpadku efekivwne) g’fﬂbum&c& zakotwienia

h..m hum.‘ |h\n| - 1bﬂ . . R, A I T N 53

Nosnoscl charakierystyczne zamotowan Iacznlkl::w THLITEH TCM z prgtami
zhrojeniowymi, wklejanych zaprawg 2ywiczng winyloesirows, bezstyrenowa
YESF ftadunki TCM 380 PRO) na wyrywania 2 podica w przypadku
sfakiywne| ghabokodcl zakotwienia he = P | he = 16d awiiada e

.48
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Rysunek 2. Zebrowany prel zbrojeniowy facznika wklejanego TRUTEK TCM
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Rysunek 3. Zamocowanie wykonane z zastosowaniem igcznika wkizjanego TRUTEK TCM
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5 - odlegiodd migdzy s Reznikow
o« odlegiodd lgcenika od krawgdn podloza

Rysunek 5. Parametry rozmieszezenia lacznikow wklgjanych TRUTEK TCM
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Tahlica 1

Wymiary nagwintowanych pretow stalowych TGS lgcznikdw wklejanych TRUTER TCM

- i ] I
1 2 1
1 M3 5
2 M10 10
3 iz 12 1
4 M6 B
5 M20 20
6 MZ4 24
7 M0 30
8 A3 33
g M35 35
10 M39 35

Tablica 2

Wymiary Zebrowanych pretow zhrojeniowych fgeznikow wklejanych TRUTEK TCM

Bz Sradnmlprq!a. | tI:II_:TI
1 2 | 3
1 4 8
5 410 10
3 412 12
4 b4 14
= D:I;i'-r _13
6 420 I
7 | 425 25

Tabllea 3

Maksymalne czasy osadzania (2elowania) | czasy wigzania (ulwardzania) Zaprawy Zywiczne|
epoksydowe] (EPOXY) dostarczane] w tadunkach TCM 400 PE

Cras osadzania (Zelowania), Cras wiazania
minuly [utwardzanial, minuty
Poz Typ zaprawy
" | oznaczenie adunkdaw Temperatura otoczenia, °C | Temperatura steczenia, “C
| 5 | 15 | 25 | 38 5 | 15 | 25 | 35

1] F J i fi 7 Z g i

1 |Epokeydowa (EPCCY) TCM 200 PE 180 ill] a0 20 BED | 50 240 1o
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Tablica 4

Maksymalne czasy osadzania (felowania) | czasy wigzania (Utwardzania) zaprawy £YWICZNE]
epoksydowo-akrylowe), bezstyrenowe) EASF w wersji podstawowe) (fadunki TCM 380 C
PRO, TCM 825 C PRO JUMBO, TCM 345 SF oraz TCM 300 SF)

Cras osadzania [Zelowania), minuty | Czas wigzania {utwordzaniaj, minuty

Typ zaprawy
Paz i nznaczenin Temperatura ofgczenia, "G Temperatura oloczenia, "C
k
AR 10] 5| 5 |5 |25 |3 |[40] 5] 5 |15 |25 38
7 3 (3 ] 5 B 7 3 I 17 {F; 13 T4 |

& poksydowo-akrylowa
| bazstyranowa EAST
TCM 380 C PRO,
TCM 625 C PRO,
TCM 345 SF,

TCk 300 BF |

ol 50 14 i g 4 1890 ( 99 3 20 20 20

Tablica b

Maksymalne czasy osadzania (zelowania) i czasy wigzania (Ubwardzania) zaprawy Ly Wiczne|
spoksydowo-akrylowe), bezstyrenows| EASF w wersji tropikalne] (tadunki TCM 380 T)

Czas osadzania {zelowania), Czas wigzania (osadzenial,
ity ity
Boz. Typ Eaprawy
| oznaczenie adunkow Temperatura stoczenia, "C Temperatura otoczenia, "C
5 | 15 | 25 | 35 | a5 | 5 | 15 | 28 | 35 | 45
I P E] E [} & T [ [ i T B
E pokeydowa-akrylown
1 bezstyrenows EASF, 15 10 B G 3 30 20 15 15 10
TR 380 T (TROPICALY
Tablica &

Maksymalne czasy osadzania (zelowania) i czasy wiazania (utwardzania) zaprawy LywiCznej
apoksydowo-akrylowe], bezstyrenowej EASF w wersjl arktycznej (fadunki TCM 380 A)

Czas osadzania (2elowania), Czas wigzania (osadzaniaj,
ity minuky
Poz Typ zaprawy
| | cznaczenie ndunkow Temperatura ctoczenia, "G Temperatura gteczenia, “C
-18 -0 -5 ] 15 ~18 -1 -5 ] 15
] 7 ] i 5 | 7 ] i ] 17 iz
Epaksydodio-aknglowa,
1 bezstyrenowa EASF (2] a5 20 16 & a0 11 3t 25 20
TCM 380 & [ARCTICH |
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Tablica 7

Maksymalrie czasy osadzania (Zelowania) i czasy wigzania (osadzania) Zaprawy Zywiczne|
epoksydowo-akrylowej ze styrenem EA (ladunki TCM 380 EA)

Czas osadzania [Zalowanial, minuty | Cras winzania {osadzania), minuty
Typ Zaprawy
Poz. i gznaczenie Tamperatura atoczenia, "G Temperatura otoczenia, *C
ladunk q
gl a0 ] 5 | 5 | 15|25 |35 |-10] 5| 5 [15] 25| 38
2 F] d 5 i 7 i | £l in 11 ia 13 4
Epoksydosio-akniowa
za Slyrenem EA, G 50 149 B G ! 180 | Q0 30 0 20 20
TR 380 EA
Tablica 8

Maksymalne czasy osadzania (Zelowania)i czasy wiazania (utwardzania) Zaprawy ZYWICZNeE|
winyloestrowej, bezstyrenowe] VESF, w fadunkach TCM 380 PRG

Czas osadzania (felowania), minuty | Czas wiazania [osadzania}, minuly
Typ Zaprawy
Foz i pznaceanis Temperatura otoczenia, "C Temperatura otoczenia, *C
kadunkdaw

A0 =5 <) 15 25 35 =1k -5 5 15 25 35
i 3 T d 5 & F [ [ G | 17 i3 1A [
Winyloesirowa,

1 |bezsiyranowa VESF, BO | 50 | Z0 7 b 3 iB0 | 50 3d 20 Z0
TCM 380 PRO

£

Tablica 9

Maksymalne czasy osadzania (zelowania) | czasy wiazania (utwa rdzania) zaprawy Zywiczne
pollestrowe] ze styrenem PE {fladunki TCM 380 P i TCM 5000 P)

Czas osadzania (2elowania), Cras wiazania, [ubwardzaniaj
minuty minuly
Paz Typ zaprawy
i i oznaczenle ladunkdw Temperatura ctocgenia, “C Temperatura otoczenia, *C
A0 | -5 5 15 | 25 | 35 | 10 | -5 5 15 | 25 | 35
=2 ] T i E | @ 7 ] B i | P I T
Poligsirowa Ze shyrenem PE, n . .
1 TOM 480 P. TCM 5000P BO | 50 [ & 11 7 3 (180 | oo [ 30 | 20 ) 20 | 20
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Tahblica 10

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikdw TRUTEK TCM z pretami nagwintowanymi
TCS, wklejanych zaprawa zywiczng EPOXY (ladunki TCM 400 PE) na wyrywanie z podloza
w przypadku efektywne) glebokosci zakolwienia hy = Dganden

Oznaczanio ' Nognoés obliczuniowa Mg kN
Poz. | pgwintu tlrzm, hw, ] :
tacznika mim mm 5.8 6.8 E.B 10.9 A2-T0 A4-TD | A4-ED
i z ] ] 4 5 & T ] ] ]
1 W& | i a0 85 a5 8.5 8.5 AL
2 PG 10 o i34 13,4 13,4 13.4 i34
3 T el iz 140 210 21,0 .0 21.0 210
4 e b1+ 125 20,1 Ll 251 291 20,1
g LA i 20 170 437 43,7 | 43,7 a37 43,7
& Mz4 24 210 54,0 540 | 540 54,0 54,0
T W30 a0 . 260 105,48 105.8 1058 1058 1058
W o zalednoso od Klasy wiasnodcl mechaniczrveh lqcenidw 2o stali swykial, weglows] oraz gatenku 1 klagy
wiasnodci mechamczmych lacznikaw e skali merdzewns|

Tablica 11

Nesnosc obliczeniowe zamocowan tacznikow TRUTEK TCM z pratami nagwintcwanymi
TCS, wklejanych zaprawg 2ywiczng EPOXY (ladunki TCM 400 PE) na wyrywanie z podioza
w przypadiku efektywne| glebokosc zakotwienia hy = 12d

Oznaczenie [ Nodnost obliczeniowa Nyg, kN'"
Pog. quiniu dnem, buge. |
{acznika mm mim 58,648 B8 10.9 AZ-T0 &4-T0 Ba-B0
i £ 3 4 & [ T I E
1 | ME 8 o6 10,2 10,2 10.2 10,2 0.2
2 10 10 120 17,49 17,8 175 | 17 9 17,5
3 M1z | 12 144 20,3 44,7 31.1 3.1 418
i M1E 16 J92 44,0 449 449 44,9 4.0
5 M2 20 240 818 51,8 61,8 518 81,8
3 124 24 263 74,4 T4 A 744 T4.4 T4
7 30 30 560 138 6 1366 | 1366 1366 | 1368
% w zaleznodel od kasy wiasnoscl mechanicznych tacznikdw ze stall zwykle) waglowe) craz galunku | kiasy
wlasnobc mecharBcZnych Rcznikdw Ze slal nierdzewna)
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Tablica 12

Mosnosc obliczeniowe zamocowan facznikéw TRUTEK TCM z pretami nagwiniowanymi
TCS, wkiejanych zaprawa zywiczna EPOXY (ladunki TCM 400 PE) na wyrywanie z padioza
w przypadku efektywne] glgbokosci zakotwienia hy = 20d

Ornaceenle Hoénosé obliczeniowa My, kN
Poz. gwintu Drinen Han
tacznlks mm mim 58 618 8.8, 10.9 AT A4-TO Ad-ED
B | 7 3 | 4 ] F] F; [ o
1 rAg i 160 127 19,3 13,7 13,7 11
2 M0 11 200 200 anrw 21,6 216 288
3 M2 12 2440 29,3 a4 A | 414
4 M1B 18 320 | 54.7 84,0 s79 | 578 8.8
) M2 | 20 400 84,7 130,7 80,0 0,0 1225
& Mz4 | 24 480 122.7 188,0 130,0 1300 176,3
T W30 =0 aon 194.7 2403 268 205.8 2805
™M _ w zaleinodsi od Kasy wiasnoscl mechamicznych tacznikiw ze stali 2wykde|, waglowaj oraz gatunku © klasy
whasnodo mechanieznyeh lgeenikdew ze s1all nigrdzemwng

Tablica 13

Mosnoscl obliczeniowe zamocowan lgcznikéw TRUTEK TCM z pretami nagwintowanymi
TCS, wklgjanyeh zaprawa zywiczng epoksydowo-akrylowa, bezstyrenowa EASF w wers|i
podsiawows] i roplkalnej (ladunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO JUM BO, TCM 345 5F,
TCM 300 SF araz TCM 380 T) na wyrywanie z podioza w przypadku efektywne| glebokosc
zakotwienia hy = PNggndus

Dznaczenie | Nognoéé obliczenicwa Nyg, kN
Poz. I;"le'ltu dnlrrh I h’irl- |
tacznika mm mm 58 .64 B8 109 AZ-TO Ad-TO A4-80
] : E] d 5 [ 5 7 [ ¥
1 (10 5] i} &0 2.8 g8 BE .8 8.8
2 | W10 10 =0 4.5 14,5 14.5 14 5 14,5
3 12 12 10 20,0 200 200 2000 200
d MG 16 125 31,3 na & | <13 N5
5 Mzo | 20 170 40,2 40,2 40,2 40,2 40.2
L 24 24 210 4.2 T 54,7 o4 2 54,2
T M3 o | 280 &3.8 63,8 B2 E b3.8 G386
E 33 33 200 Ga.a 6.8 | L a8 68,8
9 M3G 36 330 749 | 748 749 74.0 74.9
10 M3g 38 360 79,5 79,5 795 | 798 785
M _ w zaleznodci od kasy wlasnosci mechanicznych lgoznikdew ze stall zwykiej. wealowe| oraz gatunku i klasy
wiasnoso mechanecznych lgcanikbw ze stall nierdzewnag
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Tablica 14

No&nosci obliczeniowe zamocowan lacznikow TRUTEK TCM z pretami nagwintowanymi

TCS, wklgjanych zaprawg Eywiczna epoksydowo-akrylowa, bezstyrenowg EASF w wersg]l

podstawows| | tropikalne (ladunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRC, TCM 345 SF, TCM
300 SF oraz TCM 380 T) na wyrywanis z podioza w przypadku efekiywne| glebokosci

zakotwiania hy = 204

Oznaczenie Nosnodt obliczeniowa Neg, kN
Poz. gwintu [« P, B
czoika | om e 58,68 | 88,100 | Az A4-7D A4-ED
7 Z 3 i 3 i ¥ ] 3
| ME B 160 115 11,5 14,5 11,5 11.5
2 h10 10 200 18,3 183 18,3 183 183
3 M12 12 240 266 26,5 26,5 266 26
4 BB 16 320 50,0 50,0 50,0 "800 56,0
5 M2 20 ano e 77 .H T7.hE 7.8 N
0] rZ4 24 80 111,82 1118 111,49 1118 111,49
T B30 an B0 1367 1367 136G, 7 136.T 135.;'__
§ Ma3 33 | een 151 4 151.4 151.4 151,4 151,4
T g M35 36 720 63,5 163.5 163.5 1635 | 1635
1] (RIELs] as TRO 1723 1722 172.3 1r2.3 172.3

" w zaleznodel od kiesy wiasnodcl mechaniczrych lacznikdw ze stali swykhe), waglowe] oraz gatenku | klasy
wimsnoicl mechaniczmych Boznikiw ra siab rierdzesneg

Tablica 15

Nosnoscl abliczeniowe zamocowan fgcznikow TRUTEK TCM z pretami nagwintowanymi
TCS, wklgjanych zaprawg 2ywiczna epoksydowo-akrylowa, bezstyrenowg EASF w wersji
arktyczne| (ladunki TCM 380 A) na wyrywanie z podio?a w przypadku efektywne| glebokosci

zakolwienia hy = hagdag

Oznaczenie Nosnosé obliczaniowa Nug, kN'™
e r:“n;::;: dr;:I ::'r; 5.8 ¥ 5.5 100 | AZTD | AdTC | M40
1 Z o i 5 & 7 [ & 14} 11
3 MB 8 80 100 | 100 | Mo | 100 | 100 | 100 | 100
2 B0 10 a0 157 | 157 | 157 | 157 | 157 | 67 | 157
3 W12 12 | 110 22 | 262 | 262 | 282 | 262 | 282 | 282
4 Mis | 16 | 125 19 | 319 | me | me | ma | ms | nas
5 M20 20 | 170 62 | 482 | 462 | 462 | 462 | 462 | e62
5 M2a | 24 | 210 581 | 581 | s81 | 581 | 581 | 581 | 589

M _ w zalegznodoi od klasy wlasnoéci mechanicznych lcenikow ze stall zwykia|, wenlawe| oraz gatunhu | kasy
whasnasel mechanicznyeh lacznikdw ze stall nierdzewns|
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Tablica 16

Nosnosci obliczeniowe zamocowan Jeznikow TRUTEK TCM z pretami nagwintowanymi
TC3S, wklgjanych zaprawg Zywiczng epoksydowo-akrylows z# styrenam EA (tadunki TCM
380 EA) na wyrywanie z podioza w przypadku efekbywneg| giebokoscl
zakobwienia hw = Naiancas

Oznaczenia Motnodé obliczeniowa Mae kN
Po, gwintu rams Pt
bacznlka mim mim 58, 68 8.8, 109 A2-T0 Ad-TO A4.-80
1 g | ki d L] & r -} Fl
1 ME | B 80 8.1 81 8,1 81 B.1
. (R RTN] 10 a0 12,2 122 12,2 122 12,2
3 M1z 12 110 20,5 £0.5 0.5 0.5 205
4 Mis 16 125 28,4 28,4 a4 &84 2.4
5 BiZ0 ol |70 358 35,8 15,8 A58 354
B M2 24 : 210 | 500 500 | s00 50,0 50.0
M _w zaletnoéo od kasy wiasnoécl mechaniconvch icznikdw 2e stall 2eykea|, waglows) ocraz gatunku i klasy
whasnose mechameznych facznlkdw 2e stall nterdzewne)

Tablica 17

Moénosci obliczeniowe zamocowan eznikdéw TRUTEK TCM z pretami nagwintowanymi
TCS, wklsianych zaprawg #ywiczng epoksydowo-akrylowa ze styranem EA (fadunki TCM
380 EA) na wyrywanie z podioZa w przypadku efekiywnej glebokosci zakotwienia hy, = 12d

Oznaczenie | Nosnost obliczeniowa Nes, kN
Poz. gwintu dnoms tigr, g I
Fgcznika mm min 58 648 8.3, 108 | A270 A4-T0 Ad-A0
i ] | F] d i i | 7 ] ]
1 g g 9 8.8 9.6 9.5 8.6 5.6
2 M1 10 120 16.2 16.2 6z 16.2 | 162
3 M12 i2 124 29,3 447 311 31.1 419
4 Mis 16 ez 435 43.5 43,5 43,5 43,5
| K20 20 240 a4 a4 50.4 al.4 E04
G I k24 2 288 68,6 G8.& &A8.6 ga.0 L
M _ w zalednodel od kiasy wissnosci mechanicznych lacznikdw ze stall zwyklej, weglowe) araz gatunku i klagy
vedzenosco machanicznych lBcznikdw zaé stali mardzewng
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Tablica 18

Nognodci obliczeniowe zamocowan tacznikdw TRUTEK TCM z prgtami nagwintowanym
TCS, wklejanych zaprawa zywiczng epoksydowo-akryiows ze styrenem EA (ladunki TCM
380 EA) na wyrywanle z podioza w przypadku efektywne) glebokoscl zakotwiania hy = 20d

Oznaczenie Modnadé obliczeniows Nyg, kN'™
Poz. gwiniu [ b,
Icznika mm mim £8.68 8.6, 10.9 A2-T0 Ad-T Ad-80
i 2 3 4 5 [ 7 i B
i kg & 160 127 18,3 3.7 13.7 181
b I M0 10 200 200 0 20,7 21,6 21,5 208
3 12 t2 | 240 293 44,7 31.1 3.1 a1.%
4 M6 16 320 =7 840 57.0 5T.0 iR
L 20 20 A0d T 1307 20,0 200 1225
8 Mz 24 J' 331 1227 188,0 130.0 130,0 178,3
M - w zaleznodel od kasy wiasnodo mechanicznych kacznikdw ze siall zwyide|, weglowej oraz gatunku 1 klasy
wilaanocdc mechanicznych lacenikdn e stal mesdzewne|

Tablica 19

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikdw TRUTEK TCM z pretami nagwinlowanymi
TCS, wklgjanych zaprawg zywiczng winyloestrows, bezstyrenowa VESF {tadunki TCM 380
PRC) na wyrywanie z podioza w przypadku efektywne| gigbokoscl zakotwienia he = Nuangam

Oznaczenie | Nodnost obliczeniowa Ny, kN
Poz gwintu dasm har, [
acenika mer i 58 68 8.8, 10.8 A2-TO Ad-Ti Ad-80
i Fi 3 4 ] R 7 u ]
1 hi& g a0 7.7 7.7 T T.7 7.7
2 M 10 G 10.8 10.8 108 10.8 10.8
3 iz 12 1003 . 17,7 77 177 17.7
& [ HAL 16 130 a0.6 30,48 SR 30,6 e
5 MZ0 20 irh 39,4 15,4 394 39,4 354
i K24 24 210 58.5 585 28.5 58,5 = B
T M0 30 Z80 305 &9 BO.3 a09 a0
;] M3 KX 300 a58 5,6 B5.6 85,0 BS.5
g | M36 35 330 90,9 40,8 9,5 20,9 90,9
10 | k38 .| 23 360 B35 Q3.5 15 935 93,5
M- w zalernodcl od klasy wissnoso mechanicznveh kacznikdw ze sial zwykhej waglowe] oraz gatunku | klasy
wiasnosc mechanicznych eenidw 2o stall nierdzewng|
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Tahblica 20

Mognosci obliczeniowe zamocowan 1gcznikow TRUTEK TCM z pretami nagwintowanymi
TCS, wklejanych zaprawg Zywiczng winyloastrowa, bezstyrenowa VESF (fadunki TCM 380
PRO) na wyrywanie z podicza w przypadku efektywne| glebokoscl zakotwiania hy = 20d

Oznaczenia Nosnoie oblicreniowa My kN
Foz, gwintu 4 P hiar,

lacznika mim mim 58 6.8 23 1048 A2-T0 A4-70 44-80
7 z 7 i 5 ] 7 3 ]
i s : & 160 11,5 115 11,5 11,5 15
2 M1 10 201 183 183 18,3 183 18,3
3 h12 12 240 266 266 26,6 266 266
a MiE | 18 320 50,0 =0,0 50,0 50,0 20,0
5 Mo | 20 400 778 77,8 7.8 778 778
& Mza 24 430 1119 11,9 1119 11,9 1119
7 B30 a0 B0 1733 1733 173.3 | 1733 1733
i B33 | 23 BEh 1882 1662 1682 I 1882 igg.2
g TR T 720 198,13 198,3 1ogE | 1983 198,3
10 bA3G | a4 Tah 202 & 2026 202,48 | 2028 2026

M _ w zaleznode od klasy wiagnoso mechanicznych BHoznikow ze sl paykla), waalowsaj oraz galunku 1 klasy
whasnoio mechamncznych igcenikdw e stal nierdzewng

Tablica 21

Mosnosai obliczeniowe zamocowan lacznikdw TRUTEK TCM z pretami nagwintowanymi TCS,
whklejanych zaprawa rywiczng poliestrows ze styrenem PE (adunki TCM 380 P, TCM 5000 F)
na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej glebokosci zakotwiania hy = Degnae

OEnaczenie | | Nodnodt oblicreniowa Ny, kN
Por gwiniu | dpas. I RS
fgcznika | mm | mm 5.8 6.8 LX) 10.8 | A2-T0 | A4-70 | A4-BD
] I = 1| % 5 B 7 ] ] il i1
1 M B | an 7.1 74 | i 7.1 7.1 7.1
7 M0 0 | 20 104 104 10.4 10.4 10.4 104 10.4
3 12 | 2 | 110 154 | 154 154 15,4 15.4 15,4 16.4
1 M1 18 | 125 285 | 285 28,5 285 28.5 285 28.5
5 M0 | 20 | 145 302 | 302 302 | 902 30,2 0,2 | 302
8 w24 24 | 180 ar2 | 32 | ar2 | arz2 | w2 | w2 | a2

- W zaleEnodc) od klasy wissnodci mechanicznych oznikde 26 stall 2wy, waglows) oraz galunku | klasy
witasnogcl mechanicznych lacenikbw ze siall nierdzewna|
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Tablica 22

Mosnoscl obliczeniowe Zamocowan Foznikdw TRUTEK TCM z pretami zbrojeniowymi,
wklgjanych zaprawa Zywiczng epoksydowo-akrylows, bezstyrenowa EASF w wers|l podsta-
wowej | w wers|i tropikalnej {(ladunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO, TCM 345 SF,
TCM 300 SF, TCM 380 T) na wyrywanie z podtoza w preypadku efekiywne) glebokosc
zakotwienia he = hygngam | hyg = 12d

P ' Srednica preta | GiebokosE zakobwlania Notnodc obliczeniowa
| dﬂ. mim h-|. mnm H::-, kM
1 2 ] ]
i -
1 48 T
| o 100 11.0
el AN
2 'tl‘“] P e e e
{ 120 17 A
] 110 17
145 24,7
| 125 215
4 $14 R
 F| . 338
125 21
E' ‘itE F —————— s e L s a-.-..-...-._-.r_z.-_.__ —
185 I 439
170 4.6
] ﬂ?‘:' i st ST ICTETENE LRI T TSI S —
260 | 8.5
210 ' 47,7
f 425 .
325 I 1ar.2

Tablica 23

MNosnoscl obliczeniowe zamocowan lacznikow TRUTEK TCM z pretami zbrojeniowymi,
wklejanych zapraws Zywiczng epoksydows EPOXY (ladunki TCM 400 PE) na wyrywanis
z podinza w przypadku efektywne| glebokodci zakobtwiania hy = Pegndars | Ne = 120

Wi Srednica preta Glebokode zakotwienia | MNoénodd obliczeniowa
g ds, mm by, Tim M, KB
g E K] oA
i 9.9
i : I P F Ly T S S PU [ ST R P T PR L% | LA LT G T
* 100 11,0
90 EE Xy
2 1|:| e e e e e e e o e o e e e e T B b Bk = 4
J 120 17,1
110 .2
3 ':'12 Movarab Cal el ity BV e ——e e
145 24,7
125 208
£ tl‘ll' =Y Sl - PSS el el it .11 A TR W CI W el -0 0
170 136
. Lag 125 a7
N 185 438
iTo 500
E !*E'U P R P Iy L WL Lk, Gt N Sprrpp e LPI LENC
260 68,5
M 7
T 025 2 s
e 7.2
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Tablica 24

MNosnosci obliczenowe zamocowan tacznikow TRUTEK TCM z pratami zbrojeniowymi,
wklejanych zaprawa zywiczng epoksydowo-akrylowa, bezstyrencws EASF w wersji arktycz-
na| {fadunki TCM 380 A) na wyrywanie z podioza w przypadku efekiywne| glebokosci
rakotwienia hy = e | her = 16d

Poz Sradnica preta Glebokosc zakotwienia Nosnosd obliczeniawa
! dy, mm Fge, FTIFTI Mea, KM
i 2 I 4

130 13,2
b1 125

2 ‘,I1|:| e e e e e o e o e e e S Y BN W E R 8k 8 L Bk ik ot e 2 ]
180 2.5
110 8.

k| tl.'E R e s Lk .___-___'-...___-__-_5_':].-__-_._--
19050 286
125 | 243

_ﬂ t|1d B e L L L
220 44,3
i 125 26,3

5_ I *115 :.-_.....__..-... TSIt ey A I L Py S
2T 2,7
i 173 289

& | $20 S i i i =]
AT Bz22Z
210 a4 F
7 +25 - -
LT 1266

Tablica 25

Mosnosc obliczeniows zamocowan fgcznikow TRUTEK TCM z pratami zhrojeniowymi, wkleja-
nych zaprawsg Zywiczna winyloesirows, bezstyrenowsg VESF (ladunki TCM 380 PRO) na
wyrywanie z podtoza w przypadku efakiysne) ghebokosci zakotwienia Ny = Nagmw § gy = 16d

Por Srodnica pryta Giabokoss zakobaiania Mosnoic obliczeniowa
; d,, mim Figt, mm Moa, KN
T F 2 i
&0 2.3
i bB e e e e
118 13.2
ai 13,4
2 n.Ir-ll el N L L Lt Tl e S i e i Ll L T T
148 20,6
110 18,7
3 al2 e e
177 23 8
125 261
¥ a14 e —————————
207 40,3
125 289
R 91['-_, ST TTPORT I b ol IR ISR (PR PO N s . P R O]
| 2d4 527
170 45,8
E_ #ED I e AL LI L TR PP e e —_—
25 B2.2
.- 210 GG, 9
i $25
429 1266
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Tablica 2&

Crzesciowy wspotczynnik obliczeniowy v wyslepujacy we wzorze (1) na nosnosci oblicze-
nigwe zamocowan facznikow wklejanych TRUTEK TCM na scinanie

Klasa whasnasc
Poz. :r:f:i:;f::z;r; wnpﬂhzyniﬂﬁ?::zymlm Vi

! A 1
1 58 1,25
2 &8 1.25

S a8 125
4 10,9 1,80 -
5 AZ-TO 1,56
i A4-T0 1456
T 24.80 133

Tablica 27

Parametry montazowe tacznikow TRUTEK TCM, wklsjanych zaprawa Zvwiszna epoksydowa
ERPOXY (tadunki TCM 400 PE) z pretami nagwintowanymi TCS

Oznaczania | STednica | Srednica | Glghokost Ei'elklrwl '“! : :Wr:mu.::r Srednica otworu
Foz. lacznika wiartls arczoiek obword ;g;:ul‘uiunii dokaycania W TGO A Ny
Doy, MM | D yigh, MM hy, mm hat, MM | Towet, N glemancie dp. mim
] ] i 4 [ & 7 [
min siandard
1 T2 10 14 ha + 5 max 20 * d i1 4
min siandand -
2 A0 12 14 N * & i 2] 56 o 12
# min slandard F
3 P12 14 het#* 5 max 20 = d RE 14
= mn standard
4 M1B 18 hee # 5 i 90 d 95 8
- min slandard - .
5 W20 24 higs ff IR 170 iz
min giandiand
i [T P 28 hg+ 5 max 20 x d 260 A0
, . min standard
K Mi30 a5 ari Mgy * 5 e 20« d 480 az
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Tablica 28

Farametry rozmieszezenia fgcznikow TRUTEK TCM, wiklejanych zaprawg 2ywiczng
epoksydows EPOXY {ladunki TCM 400 PE) z pretami nagwintowanymi TCS
w przypadku wyrywania z podtoza

Rorstaw Rozstaw Rozstaw Minimalna
Ozn nie migtz Odlegiode migdzy qcz- Cidlegiosc minimal- odiegloss
Pag, | S5 | od krawedzi | nikamiw | od narognika + od krawe
acznika | facenikami Ny Smis, i
Cppu, UM narcdnihu Cerep MM Azl Cming
o, T nmim
| = Bgrap MM a1
i Fi | 3 4 ] 5 ] 7 ]
1 MG 2% hy bt b e 2 % g 0.5 ¥ By 05 = hg
2 uRl 2 hy Figs 2 Cerzp 2% hy D5 A Py 0.5 = hg
3 M2 g g Pigr 2o Cerep 2= hw 05 W hy 05 Mg
4 Mg 2 P by 28 Beren 2% Ny 05 ¥ Rgi 0.5 = R
o hZ0 2= hya Nt 2 Sy 2 % e G5 = By 0.5 = he
& b2 2 % hy b EN e 2w Py 0.5 % hy 0.5 = hy
¥ ] 2= h-ll' L™ aE Caren 2% I'I.H 5= hm I:LE- - h..
™M _ nle mnie} niz 40 mm
Tablica 29

Parametry rozmieszczenia tacznikow TRUTEK TCM, wklgjanych zaprawa Zywiczng epoksy-
dowg EPOXY (fadunki TCM 400 PE) z pretami nagwintowanymi TCS w przypadku scinania

o | Camcmml | Y | ey | ot | e

| Ser o, TN % rian, TR Cpr gy MM G roy . HITY

1 F] | [] & [ ¥

1 (&) 3= Cminy 0,5 = hg 1.5 % Coin 0.5 = g

2 M1 3% G 0.5 * ha 15 % Gan 05% he

3 M2 3 M Cimin 0.5 by 1.5 % Can 0,5 # g

4 h16 3% Em 0,5 & fay 15 % Can 05 * hut

5 MZ0 3= Crmen 0.5 = hy 1.5 = Cum 0.5 Py

5 M2 3% o 0.5 % hu 1.5 % o 0.5 * ha

7| M30 3% o 0.5 * ha 1.5 ¥ G 0.5 he

= Mg mreE] niE 40 mm
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Tahlica 30

Farametry montazowe Boznikiw TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa dywiczng epoksydo-
wo-akrylowg, bezstyrenowg EASF w wersji podstawowe] | w wersji tropikaing)

(tadunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 SF

oraz TCM 380 T) z pretami nagwintowanymi TCS

pog, | Oumaczenia | Sideics | Sredica | Gibokesé | gitotnic | momant. | Syoanca hvers

eaniva dewe: MM | degigh, Mmm | hy, mm :;:m‘mnll d.';.:::‘;:ﬁ“ elernencie dy, mm
! ] ] 4 5 _f T ]
1 B 10 14 hacts | TELRDZAR i1 4
2 | w0 12 14 Pt + 5 "':!'1';’;3{33’ 22 12
3 M1z 14 20 hat + 5 “r:'_“_f"gg‘f’é" 38 14
4 M1 8 |2 tu+s | TEDSanCA o8 18
5 w20 4 23 hges | MAENN 170 22
6 M24 28 28 figots | TRLSENIONTY 260 0
T 30 35 40 hit * 5 mﬂ;';:?gﬁaf 300 a2
8 W33 37 45 s | DISEDET 330 36
3 M35 40 45 hadn | ReEngaE 360 0
10 Mag 4z 45 faes | MRLECONR 390 a2

Tablica 31

Farameiry rozmieszczania lacznikdw TRUTEK TCM, wklejanych Zaprawg 2ywiczng
epoksydowo-akrylowa, bezstyrenowg EASF w wersji podstawowe] | wersji trapikalng)

{tadunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 SF

araz TCM 380 T) z pretami nagwintowanymi TCS w przypadku wynywania z podloza

Rozstaw Minlmalna

Oznaczenis ':nnf:dt:: Udlagiokc WGELEY My el lapiorh Pﬂ?ﬁr:ﬁr it

Poz. ik | tqeanikami od krawedzi nikami w ad narcznika ) od krawe-
Ceri, MM naradnlku Cerp, MM ol dzi'" Cain,

Serp, MM Scr g, MM nm e
f F] 3 d 5 fi 7 i

1 M& 2= N hay PR e, £ % N 0.5 by 0.5 = hyr
2 Mid 2 mhg i i o 20 2w h 0.5 % by 05 g
3 M1z E'F'hu-l L™ 2= [ 2 PNy ':I.ﬂth." 05w Mg
4 Miﬁ zwhﬂ L™ 2“|::c|c;\ 2 hnl' J l:'.ﬁ‘hul D.E"h.l
] 0 2 & hg it - S T 0.5 ¥ hg 0.5 = Iy
L] M24 | 2=hw i 2% Curep 2" he 0.5 % R 0.5 % he
7 B30 Zm h P e g 2= hy 05 = hy 05 = g
] B33 2 x Pgs i Fm G < " N 5= h.,. 05 = h,m
4 MG 2 g Figi 2 * Coipp 2 = hy 05 % hy 0.5 8 gy
10 mMag 2 ¥ hy i 2 O 2 ® Py 0.5 = hye 05 = hg

— TS mnke) iz 40 mim
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Tablica 32

Parametry rozmieszczenia tgeznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawsg Zywiczng

epoksydowo-akrylowa, bezstyrenows EASF w wersji podstawowe| | wars)i tropikalneg

(tadunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO JUMBQ, TCM 345 SF, TCM 300 SF
oraz TCM 380 T) z pretami nagwintowanymi TCS w preypadku scinania

o | Ouneczenie | FLCm | minmainy® | odlcewdst | i krawadert
Scrce, MM Srmine M Eersevs MM € rriny FTUTE
! N q 5 ] r
1 hig 3 % Conin 0.5 =% hg 1.5 ® Coin 0.5 = Fug
2 M0 3:-&“ 0.5 % hg 1.5°% Cmin 0.5 & b
3 12 3 = G 0.5 % ha 1.5 % Gan 0.5 = b
4 M15 3 ¥ o 057 ha 1.5 % Can 0.5 * he
& M20 3 = Son 0.5 % hy 1.5 % Coin 0,5 = by
] B4 3= oo 0.5 = hg 1.5 = Can 0.5 = b
) RE0 3 B 0.5 % hy 1.5% Cng 0.5 = b
] B33 3= Gy 0.5 = hg 1.5 ¥ Can 0.5 =y
g M35 3" Lo 054 hg 1.5% Caan 0.5 = hy
160 LAt A% T 0.5 = hy 1.5 % Can 0.5 = My
M nie riniej nig 40 mm
Tablica 33

FParametry montazowe lgcznikdow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawg zywiczng
epoksydowo-akrylows, bezstyrenows EASF w wearsji arktycznaej (ladunki TCM 380 A)
z pratami nagwintowanymi TCS

Srednica | Srednica | Glebokosé | Efektywna | Wymagany | g oo
P Oznaceernies | algbakasc moamEnt

o facznika e Rac o oRwar rakobtwienla | dokrecenia ol b
e, MM | Sheyygn, WM hs, mim [ Tiwe, M elemancie di, mim

7 7 E F] 5 & 7 E

1 (i1 [} 10 14 Figt + 5 B i1 9

2 K10 12 14 Mgt *.3 gl X2 14

3 Miz 14 20 Mgt + 5 110 ag 14

4 Mg 1d 20 Mg+ 5 125 " 1] 14

o 20 4 | 25 Hga * & 170 170 22

i bi24 2R ' 29 ha+ & | 210 2 28
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Tahlica 314

Parametry rozmieszezenia fgcznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa zywiczng
epoksydowo-akrylows, bezstyrenowa EASF w wersji arktyczne) (ladunki TCM 380 &)
£ pretami nagwintowamnymi TCS w przypadku wynywania z podioza

Rozstaw Minimaina
Foa e Rmnufaw Odleglcad miadzy fycz- Ddlegiost :;'Iﬁ:;t acdleglosc
Pox. ledzy od krawedzi nikami w od nareznika 1 od krawa-
lacznika {acznikami NY" Bmin, (9]
gy Ceppyy MM narodEnibku Ceregy MM ey dzi” Cwing
"“‘_ Sercp MM imim
i F] ] 1 5 & F ¥
1 AR 2w FNgi Mg Z*® Copen 2% Ny 0.5 = hy 05= Fiwi
2 10 2 % hw Figs 2R Coren 2% hg 0.5 % hg 0.5 % ha
3 M12 2%ha | hes P - 2% hy 0.5 = hg 0.5 % hy
4 MG 2=ha | ] L S 2 Ny 0.5 = H 0.5 = hy
5 M20 2ty | e I W g 2 % hy 0,5 « hy 0,5 = huy
B 24 2 % Mg Pigt 2= Cov o= 2 & Ny (5,5 = g 0.5« g
" _ nig mnig] niz 40 mm
Tablica 35

Farametry rozmieszczenia lacznikdw TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa zywiczng
epoksydowo-akrylows, bezstyrenows EASF w wersjl arktyczne) (ladunki TCM 380 A)
Z pretami nagwintowanymi TCS w przypadku scinania

R e N T

Sercw, IR Freiny I'Ell'l'l L gy, ITIM Cminy M

1 i d 5 fi i

1 Ma 3 % Emn 0,5 % hyg .5 % Gy 0.5 he

2 M10 3 % Coin 0.5 x hy 1.5 ¥ G 05 * ha

3 Mi2 3= G 0.5 % hy 1.9 ® Capn |:|5 ¥ Wiy

4 MG 3= Cn 0.5 % hg 1.5 % Cam [ :-. by

g M20 3% Coin 05 % hy 1.5 % et 0,5 % hy

8 Mz 3% Coin 0.5 = h 1.5 G 05 * hy

- nee mnke| niz 40 mm
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Tablica 36

Parametry montaowe lgcznikow TRUTEK TCM, wkiejanych zapraws 2ywiczng
epoksydowo-akrylows ze styrenem EA (fadunki TCM 380 EA) z pretarm nagwintowanymi TGS

| Efekiywna | Wymagany
Poz Cznaczanis 5::3}:1 ﬁﬂdn:: :mg::?;ft glabokasc mament Srednica otworu
tacznika e | zakotwlenla | dokrecenia | ™ MocOWATIYM
Hegie MM | dpugs, mm | by, mm rHjigiiae i elemencies d. mm
' ngis
i Z 3 R g E G [
| _ imary standand
1 3 10 14 et + 5 i 11 n
5 M min standand
0 12 14 Pai + 5 ki 22 12
A 3 inis standard
3 Mi2 i 20 By + 5 max 20 * d 8 14
min standard
4 M16 18 L] hat + 5 g 35 18
5 M20 24 24 haitg | TnEEOcHT 170 22
5 M24 28 2 bt | L Tanear 260 30

Tablica 37

Farametry rozrieszczenia facznikow TRUTEK TCM, wkiejanych zaprawg Zywiczna
epoksydowo-akrylowa ze styrenem EA (tadunki TCM 380 EA) z pretami nagwintowanymi
TCS w przypadku wyrywania z podioza

Rozstaw Mirtimalna
R orsia
e rT?T:ﬂt:: Odlegiod¢ | miedzy lacz- | Odlegiose | TOZ8IW | adieglose
Poa od krawgdzi mikami w od naroznika 1 ol krawig-
tacznika | faczaikami | Ay Sgin, a1
Ser b, FVVINE Cerm, MM narazmkEu f..;.,.;.;.. mim mm dzi Conimg
_ e Bercp, MM mm
1 ] 3 d ] [ 7 ]
1 M 2 % hy her 29 Eomp 2= ha 0.5 = hy 05 = hg
2 (EETH) 2 hy Figs 28 Lo 2= hy 0,5 = N 0.5 % hg
3 M12 2 % hy ler 2 ¥ Coren 2% hu 0,5 = hy 0,5 % hye
4 MG 2 = ha ha 2 K G 2% Ha 0S«hy | 05=hg
5 k20 2= hy i ¥ Corg 2 My 0.5 = hy 0.5 = hy
& hiza 22X P Piai 2 Cgrn 2= Py 0.5 = gy 0.5 = hy

nig mnigj Nz 40 mm
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Tablica 38

Paramelry rozmieszczenia lgcznikow TRUTEK TCM, wkigjanych zaprawg 2ywiczng
epoksydowo-akrylows ze styrenem EA (tadunki TCM 380 EA) z pretami nagwintowarnymi
TCS w przypadku Scinania

| .
| e || e | St |
_ Srrzy, MM Smin, M Cirev, MM Cone MM

7| 3 : 5 G 7

1 B 3 ® G (.5 = b 1.5 % Can 0.5 % iy

2 B0 3 % Crn .5 = hg 1.5 = Can 0,5 % hy o

3 . M2 3 = Cmin 0.5 = hy 1,59 % Cmn 0,5 = hy

i B 3= G 0.5 % hy 1.5 % G 0,9 5

5 B20 3 = Cmin _I.'.ISl Figr 1.5 % Gy 0.5 % hy

G m24 3% Cmn 0.5 = hgr 1.5 % &nm 0.5 = hyr
Mo nis mnigj niz 40 mm

Tablica 39

Paramelry montazowe tgeznikdw TRUTEK TCM, wklejanych zaprawag zywiczng
winyloestrows, bezstyrenowa VESF (ladunki TCM 380 PRO] z pretami nagwintowanymi TCS

o e I Srednica | Srednica | Glsbokodé Efuctyuna Wymagany Srednica obwaoru
Pz :I:l;znllr.; wigrtta | szcrotek | obworu :T:iﬂ;ifa d::rll::nl:-?ia W MIC WY
| | T devt, MM | Dergn, M | Dy, mm giine T": Nm | elemencia dy, mm
1 & 3 4 s & > | [
N min stardand { ;

1 [ 1Q 14 Mgr # 5 g B . 15 ! bt
i - min sfandard

2 LRI 12 14 ha =5 a2 # d a0 12
min standard

3 [T R 14 20 _ Ngi * 5 e T 50 14
A min gfandard

4 MG 18 20 he = 5 e Y 140 18
£ . " min standard

5 B2 24 29 Ner # 5 gl oo 180 22
. | min standard

& 24 | 28 20 hat 5 e 3y 240 a0
' e z min standard

7 K] ) _3.: . d(j Ner * 5 e 200 % d 200 a2

B » min standard .

a A33 ar 45 higr + 5 R 30 36
min atandard

9 MG 40 _-1-5 g+ 8 s 50 30
min standand

12 32 42 45 hgr+ 5 rvand 20 = 250 42
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Tablica 40

Paramelry rezmieszizenia lgcznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa Zywiczng
winyloastrowy, bezstyrenows VESF (ladunki TCM 380 PRO) z pretami nagwintowanymi TCS
w przypadku wynywania z podioZa

R | Rozstaw Minimalna
Oznaczenia mlqd:': Odiegtosc i s Qdleg Eﬁﬁr:xl: odiaglods
Foz. " - e T L G F nikami w ad naraznika it od krawe-
el 'g:m'f:ml Ceb, MM naraEniku Corvge M | ¥ Fmine |
B M m E-l:l.:- Imimi LETITE I‘l'er'I
z 3 ] 5 & ¥ = 7
1 [l 2w Ftat Fii 2 Cerap 2= h.,-l' 0h= hu| 0.5« Pl
2 hai0 2= Mai Mai 2= Carzp i = |-||_I-.' g5« h|| D,EI E I'||;\-|
3 itz Ekhil Mg -E""'Ea::;\. 2 "'hﬂ' 5= rI-;-I D..El a hpl'
4 M16 2% fg ha 2 % Ceypp 2w hig 0.5 Hw 0,5 = hg
5 MZD 25 N Figi 2% Con 2" hy 0.5 = ha 0.5 = hy
i 24 - 5 p AT 2% hyr 0.5 = hy 0.5« hy
7 M20 24 hy [ R - 2 g 0.5 % N 0.5 = hy
i MI3 2 = hy P R 2% her 0.5 = heg 0.5 = hy
2 MG 2= N M b F 0.5 = fige 0.5 = hg
10 M3B 2# hy i 2 Gy 2 % hg 0.5 = he 0,5 & hy
M — e mapief miE 20 mm
Tablica 41

Farametry rozmieszczenia fgcznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa 2ywiczng
winyloestrows, bezstyrenowa VESF (tadunki TCM 380 PRO) z pratami nagwintowanymi TCS
w przypadku scinania

poz. | Omactanle | RCCIIDE | g | od ket | o bro

B g MM Bmin, M Coree, MM Cmin, MM

] 7 d i ] T
1 fa A% Cmun ] 0.5 5 hg 1.5 * Coam 0.5 ¥ hy,
2 K10 3% Eoin 0.5 hy 1.5 % G 0,5 % hy
3 h12 | 3= i 0.5 % hy 1.5 % Copry 0.5 = Figi
4 M6 | sscm . 05%hy 1.8 ¥ o 0.5 %
5 M20 A% Con 05 % ha 1.5 % G 0.5 % hyy
i Mz4 3% Cun 0.5 * hy 152 Co 05
7 M0 3 % Con 0.5 = hy 1,5% Com 0.5 % ha
8 M3 3 % G 0,5 * hy 1,6% Cotn 0.5 % ha
g B34 3 % G 0.5 « huy 1,5 * Coie 0.5 = ha
10 B34 3% Emin 0.5 = hgr 1.5 8 G == 0.5 = hye

i

— e mnigg g 40 mm
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Tablica 42

Farametry montazowe facznikdw TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa Zywiczng poliestrowa
za styrenem PE (ladunki TCM 380 P | TCM 5000 P) z pretami nagwintowanymi TCS

Srednica | Srednica | Glgbokost Efekiywna | Wymagany | o y0ies otwory
OFNACEEN @ giebokodc maoment
PR facznika it gk oo il zakotwienla | dokrgcenia | ¥ Moc@WAnym

Dogi, MM | Duwges, mm | by, mim he, I T...: Nm | Elemencie d. mm

i z 3 3 w [

1 R 10 14 N+ 5 ao G

F MAD 14 14 ha= 5 g0 17 12

3 M1z 14 20 hg = 5 110 i 14

4 MiG 18 z0 hg =+ & 125 75 14

=1 20 24 29 b+ 5 145 20 2

1] h2a 23 24 Flge ® 5 180 196 30

Tablica 43

Farametry rozmieszczenia lacznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawg 2ywiczng
poliestrowa ze styrenem FE (ladunki TCM 380 P | TCM 5000 P) z pretami nagwinlowanymi
TCS w przypadku wyrnywania z podioza

Rozstaw Mirirmaloa

s F:ﬂ“f;:: Odleglos¢ | miedzy lacz- | Odieglose 2‘::::';‘:’ odleglodt

Par. tacznika | tacamikamd ol kErawgdazi nikami w od naronika ny'™ 8o ol Krawe-
1: iy g, by ITIIER narctniku [o— T ies o dzi™ cain,

oy Sepe M i
—F i 3 4 5 [ ] g

1 ME 2 = nu-| I'I-l.l 2‘ ¥ E—;r:; 2 ] hH ﬂﬁ' o rlql 'D.-E‘ & l'|,|.|
2 ha10 2= hyg B 2R Cargr 2% hg 0.5 % hig 0.5 = My
3 hi12 2% hg [ ™) 2% Caris 2w hg 0,5 % By 0.5 % hy
o M6 2 ':hu'l hel EHI:.:“::_. 2 Nige '::I.E-'il".m 'D.El‘hu
5 ha2a 2 gt Pl 2"|'—:|-:;- Erhﬂ' ':lf?‘hgl ﬂ.s“hd
G hi24 2. N hql 2o i 2n hpr 05w hu| D-E' = gy

= g mre niZ 40 mem
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Tablica 44

Farametry rozmieszczenia tlgeznikow TRUTEK TCM, wklgjanych zaprawg 2ywiczna
poliestrowa ze styrenem PE (ladunki TCM 380 P i TCM 5000 P) z pretami nagwintowanymi
TCS w przypadku Scinania

Poz ﬂ;n:;zl:‘rlle Hnﬁ':':ikﬂ::_:fzr rﬂ:;:'l';l'::;?:;r”' ugﬂgi?qtdil Mm:lnl:';:::;w‘fﬂ: e

B oy, MM E i, TWITY f._;_r:;.-.. mm Csin, MM

i 2 [] 5§ & 7

1 ME 3 X -Gt 0.5 % hy 1,5 # G 0.5 hy

2 | M 3 X Coin 0.5 hy 1.5 « G i 0.5 % hy

¥ | Mz 3 ¥ Cap 0.5 ™ hy 1.5 % Coun 25 = hy

4 Mi6 35 G 0,5 % Ny 1,5 % Cn 0.5 = he

5 M20 T 3%Can 0.5 * hy 15 e 05 hy

£ M4 LR 0.5 hy 15 G 0.5 = hy

[

L Nk mnee) o 40 mm
|

Tablica 45

Parametry montazowe facznikéw TRUTEK TCM, wiklejanych zaprawa sywiczna
epoksydowa EPQXY (ladunki TCM 400 PE) z pregtami zhrojeniowymi

Efektywna | Wymagany
e ﬂ-r-_:lmca Srednica | Glebohosé glabokosé et RN S —
Poz - wiartha szozatek obwor : W MOCOWaNYm

kcemika d zakotwienia |dokrecenka %

ity MM | prggn, MM [ Fig, mm alemancia dy, mm

r\. i Tlrru.. M

T | F: E] F] 5 B 7 i
1 48 12 14 le* B i &0 " 4]
2 pid 14 %) e +*5 miin S0 £2 12
3 b2 16 0 I, = 5§ min 110 38 14
4 14 14 20 le# 5 min 125 L= 16
5 +16 22 29 HEZE. min 125 a5 18
& 20 23 29 L+5 min 170 17 22
7 25 32 37 L+5E mir 240 Z80 24
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Tablica 46

Farametry rozmiaszczenia facznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa Zywiczna
epoksydowg EPOXY (ladunki TCM 400 PE) z pretami zbrojeniowymi
w przypadku wyrnywania z podioiza

Rozstaw Rozstaw Minimalna
Qsrikcshils misdz Cdlaghost migdzy Cdlaglost Rozstaw | odlaglost
Poz. RE%Y | od krawedzi | lacznikami | od narcenika | minimalny'” | od kraws-

fgcznlka tacznlkami i iy
i Corn, MMM W naroiniku Circps MM S, MMM dzi' " Cming

o S, WM Ll

7 ] K] 4 ] [ 7 [
i | Lt 2=l h 2% Bapn 2=l 4= dg A0+0.06 = |,
2 alid 2ul, L 2 # Corgn 2l 4 rd, 30+0.08 = I
3 a2 2uly ki 2% Doy 2ul, d & dy (06 = |,
4 a1d 2w, " i 2 xl, 4w iy 30ei 00 = |,
-] 416 2=, L 2 W Oy 21, 4= dy A0+0,08 = |,
E G20 Zuli, L 22 Corgs 2nl, 4w, 30+0,08 = I,
¥ fES 2=l l 2 B D 2ul, a4 = dy A0+0,06 = |

"M_ nia mnig| niz 50 mm

Tablica 47

Farametry rozmieszczenia facznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa zywiczna
epoksydowa EPOXY (ladunki TCM 400 PE) z pratami zbrojeniowymi

w przypadku scinania

Oznaczenie Rozstaw miedzy Rozstaw Ddlegiosc Minimalna od =T
Poz. il lacznikami minimalmy'"' od krawedzi od krawgdzi'"
Sa:rl_qr. mirm Smrans MM G gwy TTAM Loy, ITAETH

(R | 3 4 ] q 7

1 & 8 3% Can 4 =, 1.5 % Emin 30 #0008 =1,

s ali 3% Cin d =, 1.5 ¥ Cain 20+ 006 =1,

3 ald A= Cuin 4 = dy 1.5 % Cu 30 = 0,08 = |,

4 @14 3% Crin 4=y 1.5 % Can 30 + .08 = |,

5 a6 1 = Crin i modg 1,5 % Capy 30+ 0,06 x|,

=] G20 3% S £ x iy 1.5 % Gnin 30 + 0,05 « |,

7 = il A= Exin A= d, 1.5 ® G 30« 0,06 = |,

W pig maie] nig 50

rm
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Tablica 48

Parametry montazowe tacznikdw TRUTEK TCM, wklejanych zaprawg Zywiczna
epoksydowo-akrylowg, bezstyrenows EASF w wers|i podstawowe] | w wersji tropikalne|

araz TCM 380 T] z pretami zbrojeniowymi

(ladunk: TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 SF

] = Efektywna | Wymagany "
b Oxnaceenis Srednica | Srednica | Glebokosé giebekoté |  moment Srednica olwor
OF lacznika wiertla | szczotek otwor rakntwienia | dokrecenia | ™ Mocowanym
o, MM | Dovusi, MM | g, mm ¢ elamensie dy, mm
I, mm Tingr, MM |
] z 1 4 5 3 | 7 i
i il 1n 14 e * 5 rmin &0 11 10
2 $10 12 14 h+a rmin 90 22 12
3 $12 16 20 L+5 min 110 a8 | 14
= $ld 18 20 b D min 1£5 50 i 16
= 416 20 29 L+ 5 mire 125 L 15 | 18
8 420 25 29 bt 5 min 170 70| 2z
[ 25 a2 37 L*5 frury 210 260 | 2a
Tablica 49

Farametry rozmieszczenia tacznikaw TRUTEK TCM, wklajanych zaprawsg Zywiczng

epoksydowo-akrylows, bezstyrenowa EASF w wers) podstawowe] | w wersji tropikalnej

(tadunki TCM 380 C PRO, TCM B25 C PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 5F

oraz TCM 380 T) z pretami zbrojeniowymi w przypadku wyrywania z podioZa

Rozstaw Rozstaw Minimalna
Oznaczanle i Odlaglosc migdzy Odleghosc Rozstaw odleglost
POL | " prmicn | ¢ c::ika]:'nl od krawgdzi | kcznikami | od naroznika | minimaloy'"' | od krawe-
i e Eer Hy TV W nAroEniNY | Cqrge, MM Sain, mm | dzi™ e,
o i Sar L mrr frm

i 2 ] ] [ 5 7 ]
1 ¢IE 2w, II- 2= Corep 2= I.‘- 4= iy J0+0 06 = b
z P 2| b 2 ¥ Coren 2wk 4 =iy S00L08 = |
3 12 2% k 2% Coyep 2=l 4 %y Q0006 = L,
i tl"d 2 - |. I‘i | 2 u ':,-J o 2 = Il\.' 4 = ds W‘ﬂﬂﬁ x|
5 blE T 1, . 2% Crign 2= | 4 =gy 20+0 06 = 4,
i h20 2= L 2% Copgq 2% g 4 =iy 300,06 = &,
7 425 2%, L 241, | 4wg,  |30+0.06 =),

= nibg mneg| ni 50 mm
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Tahlica 50

Parametry razmieszczenia igczmkdow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa zywiczng

epoksydowo-akrylows, bezstyrenowa EASF w wers)l podstawows] | w wersji tropikalne

(ladunki TCM 380 C PRO, TCM B25 C PRO JUMBO, TCM 345 SF, TCM 300 SF
oraz TCM 380 T) z pretami zbrojeniowymi w przypadku scinania

Rozgsiaw miedzy Rozsiaw Ol lmgbad- Minimalna odlegiodd
Poz. Dr”;;ﬂﬁ;:" iacznikami minimaliny'" od krawedzi ad krlw&d;%’
q' !:r.ru- mim Smin. MM E;r ¥y mm Cimin, MM
i ] 4 5 [ ¥
1 ga 32'r-"rru1 4-ﬂl 1.5":¢|m. '.'H]*'D.M:'li..
2 10 3 = Gy 4 = d, 1.5 = Coun 30 + 0,06 = L,
3 12 3% Con 4 =, 1.5 % Cmin 30+ .05 4 1,
4 $id 3 & i 4 = d, 1.5 = G 30+ 008 = |,
] 16 3% 4 =g, 1.5 % Grun 30 + 0,08 = L,
<] 420 3= G 4 %y 1.5 % G 30 + 0,08 = L,
T *25 '3:'1:1“11 dx'ﬂq 1.51Emn M"Uﬂﬁ A ¥
" nie mnie| niz %0 mm
Tablica 51

Parametry monlazows tacznikdw TRUTEK TCM, wkigjianvch zaprawa 2ywiczng
epoksvdowo-akrylowg, bezstyrenows EASF w wersji arklyezne) (ladunki TCM 380 A)
z pretami zbrojenicwymi

Dznaczenie Srednica | Srednica | Glebokosd E;E:?ﬂ:; WJEF:E::? Srodnica obwaoru
Poz tacznika wiertia szczolek obwor Et twisnia | dok 3 WO OW AN M
1 g, MM | dygush, MM g, mm i i ecania | clemencie di, mm
Iy, M Ticass Nmi
i : 3 ] 5 5 T -
1 b 10 12 s =5 man 80 10 i
2 b1 12 4 k#5 rnin S0 20 12
4 012 16 18 ly* 5§ rin 110 40 1
4 | e 18 20 |+ 5 min 125 &0 16
<] £16 20 22 l.#+5 min 125 &0 1E
[ h20 25 T I+ 5 min 170 150 22
[l $26 an a2 ls# 5 rmun 210 204 2R
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Tablica 52

Paramelry rozmieszczenia lagcznikow TRUTEK TCM, wklejanych zapraws ZyWiczng
apoksydowo-akrylows, bezstyrenowsy EASF w wersji arktyczne) (ladunki TCM 380 A)
£ pretarmi zbrojeniowymi w przypadku wyrywania z podtota

—— Rozstaw Minimalna
Critanti migdzy Odlegiogé migdzy Cdlaglosc Rozstaw . odlegloddé
POZ. | “laconika | iycenikami | 0 krawed2l | lgcznikaml | od narodnika minimalny'™ | od krawe-
Sy Cor s MM W narozniku Cerzpe MITY Sirnin, FEUM dzi'™ Cmim
-  Sgrop MM mrm

i H K] 4 ] 3 7 [i]
1 44 21, Iy Y w O | 2, 4xdy, | 30+0.06 =,
2 10 2=1 I 2% Capan 2x|, 4 W, G006 = L,
K] ¢l 2= le 2 F Coren a= |, 4 =gy J0+0 0f = |,
4 14 it P Iy 2 % Copen 2%, 4%, 204006 = [,
5 ¢1ﬁ 2= | | 2""_'..;,_.:;. Exl.‘- a =, H*Uwulv
G B0 2E |, Iy 2% Coren 25| 4 = dy 30+0,06 = |,
7 425 2 al, l, | 2% G 2%, Awd, | 3040061,

™ _ nie mniej niz 50 mm

Tablica 53

Paramelry rozmieszczenia lacznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa zywiczna
epoksydowo-akrylowa, bezstyrenowa EASF w wersji arktyczne| (tadunki TCM 380 A)

z pratami zhrojeniowymi w przypadku Scinania

Rozstaw migdzy Rozstaw | Odleglods Minimaina adlegiasd
Poz. DII:;[:;::IE lgeznikami minimatny' od krawgdzi od hfawqdzlﬂ'-'
| Ser,ow MM Emin, MM Garawe MMM Cinin: MM
| K] i ] | & i
1| 88 3 % Goin 44, I 1,5 % Cmn 30+ 008 =1,
z 10 3 % Ern dxdy | 1,5 % Goen 30 + 0,06 * &,
3 | ¢'12 EHEIIJI 4 5y 1.9 % Cmin 30 4 E'DEI"L
4 | 4 3 ® Crn 4y 1.5 = Gy 30+ 0,08 =,
3 416 3 ¥ Crmin 4 v dy 1,5 % Cn J0+ 008 =
5] 20 R 4xd 1,5 % Crun ! 30 + 0,08 = |,
7 425 3 % Cmin 4% dy 1.5 % Crin 30 + 0,06 = |,

— nig mni=i niz 50 mm
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Tablica 54

Paramelry montazowe lgcznikow TRUTEK TCM, wklejanych zaprawsg zywiczng
winyloestrowg, bezstyrenowa VESF (ladunki TCM 380 PRO) z pretami zhrojenicwymi

' . Efoktywr Yymagany
” Oznaczenis | 2rednica | Srednica | Glgbokosc il vl maet! | Srednica otwaru
oz, tgcznika wiartla szCzoiek olwaord zakotwisnis | dokrecenia W MOCOWanym
ey MM | Hurysh, MM i, mm elemencio d;, mm
| Il,-I ImEem T||'-|.| Nim
| ] E] ] 5 i T H
1| 48 10 12 I+ & miin B0 10 10
2 p10 12 14 lk+5 iy S0 20 i2
3 $12 16 18 ly # 5 min 110 40 14
E $id 14 20 *5 min 425 &0 16
3 16 20 22 le + 8 rmin 125 &0 10
G 20 25 27 l+5 pvin 170 150 22
7 $25 30 32 I+ 5 min210 | 200 28
Tablica 55

Parametry rozmieszozenia laoznikiw TRUTEK TCM, wklejanych zaprawa 2ywiczng
winyloestrowa, bezstyrenows VESF {tadunki TCM 380 PRO) z pretami zbrojanicwym

w przypadku wyrywania z podioZa

! e Rozstaw | Minimalna
Odlagloge miedzy Ddleglode | Rozstaw | odlagtost
Poz. | ﬂ:nic:_anll iy ey od krawedzl lacznikami | od naragnlka minlmaln;r“' od krawg.
fgcznika tgeznikami - 1
Spr i, T Corm, FTHT W naroEnikuy Curcq MM Birin, I dzi'™ e,
Gar £ mim min
T F] E] i E & T F
1 A 2w, L 2% Gy 2w 4w, 00,06 = 1,
2 H10 EIIi by 2":—:r.:p 2”'. ""-d. m*ﬁﬂﬁ*h
3 !1:!12 2 I-.- I Exl:-;r-;_lu il 4’d| 3{“‘0%"‘7
4 14 2nul, I-hl 2% Caragn 2o by '1-"-':! 0005 = |
g ¢16 2l Iy Y - 2=l 4 = d, 040,06 = L,
B 420 25 I 2 ® 2ul 4= ey 0006 = |,
7 425 2=l | 2 Lo 2= 4 =y 30+0,06 = |,

(1]

= fig mnigp niE 50 mm
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Tahlica 56

Faramelry rozmieszczenia lacznikiow TRUTEK TCM, wklgjanych zapraws zywiczng
winyloestrows, bazstyrenows VESF (fadunki TCM 280 PROY) z prgtami zbrojeniowyrm
w przypadku scinania

Rozstaw migdzy Rozstaw Odlaglodc Kinimalna od| &
Paz. G:qr::.::i::m canikami minimalny'" od krawedz od krawgdzi’
Sergw MM Biwin MM Cr,mey WM € min, MM
1 3 ] 5 E 2
1 (¥ 3% Corun 4 =gy 1.5 % s 000G |
2 $10 3% ey d «d, 15 Gmin A +005=1,
3 12 3 = Cmin 4 = dy 1,55 20 S0+ 006 = |,
4 414 3 # Grmin 4 ¥y 157 G S+ 0,08 = |,
=] $16 E i 4 ud, 15% Cyn A0+ 00G = |,
L §20 3 ¥ Lin g mdg 15 % Can 30+ 0,08 = |,
E) 425 3 = Crin 4=y 1,62 Can 30 + 0,06 = |,
M_ nia mnie| niz 50 mm
Tablica 57

MNosnosc charakterystyczne zamocowan tacznikéw TRUTEK TCM z pretami nagwintowa-
nymi TCS, wklejanych zaprawa Zywiczng EFOXY (fadunki TCM 400 PE) na wyrywanie
z podioza w przypadiu efektywneg) glebokogc zakotwienia ey = Rgerderd

Oznaczenie Hofnodt charakterystycznag Ng,, kN
Poz. gwwintu throm, han,
tgcenika i i 5868 B8, 109 A2-Ti Ad-TO Ad-ED
T F; ] ] 5 ] T E] 4
1 F a BO 15,0 215 215 215 215
2 10 10 =1} 33,0 338 338 s 238
3 M1z 12 110 440 529 529 529 v
4 Mia 16 125 7314 T34 Tad T34 744
5 M0 20 170 102 11,2 1102 1102 110,2
& hiza 24 20 1381 1361 1346,1 1361 135 1
7| wmae 30 280 2867 | 2687 2867 268,7 2667
" — w zalednodci od kasy wissnodci mechanicznych igcznikow ze stali zwykbs), wegiows) oraz galunky | Kasy
wiasnosc mechancznych igeznikéw ze slali nissdzewns|
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Tablica 58

MNosnosel charaklerystyczne zamocowan fgcznikéw TRUTEK TCM z pretami nagwintowa-
nymi TCS, wklejanych zaprawa zywiczng EPOXY (ladunki TCM 400 PE) na wyrywania
z podtoza w przypadku efekiywnej glebokoscl zakotwienia hy, = 12d

Oznaczenie Nednasé charakierystyczna Ne,, kN
Foz. gwintu 4 P biar. |

lzcznlka MM mm 5.8 6.8 8.8, 1048 A2-T0 | A4-70 Ad-E0
I 2 i [] 5 i} 7 I ] g
i ME 5 215 19,0 258 258 258 258
2 M0 10 120 20,0 452 4110 &1 .0 452
3 hA12 12 144 44,0 EY.0 58,0 V] By0
4 (TET 16 192 gzn 1131 1104 110,00 113,14
5 M2t 20 240 127 .0 1557 155.7 165.7 1557
B iz 24 264 1840 1675 1875 187 5 1867 &
7 30 1] 260 2920 3443 245 3443 b7 P 1 ]

" - w zaleznosd od klasy wiasnodc machanicznyeh fgcanikdw ze stali zaykie), weglows| oraz gatunku | klasy
widsnoso mechanicinych lacznikow ze siali nierdzewne|

Tablica 59

Mesnosc charakierystyczne zamocowan lgcznikow TRUTEK TCM z pretami nagwintowa-
nymi TCS, wklejanych zaprawa Zywiczng EPOXY (ladunki TCM 400 PE) na wyrywanie
z podioza w przypadku efakiywne| glebokoscl zakotwienia h, = 20d

Oznaczenie ' Nognoss charakterystyczna Na, kN
Paz. gradntu [, [ bt [

facznika mim nm 5.5, 6.8 8.8 1048 A2-TO AA-TO Ad-a0
i i 3 ] ] G 7 i B
1 [LF] 8 160 18,0 28,0 26,0 280 28.0
2 h10 10 200 30,0 480 | 410 41,0 48.0
3 hi12 12 240 44,0 &87.0 59.0 4.0 67,0
& 16 16 320 820 1260 110.0 1100 1280
b rA20 20 400 1270 1960 171.0 1710 196.0
il hiZd 24 460 1840 2520 2T 2470 282.0
7 M30 an | oo 2000 1490 3030 | 23030 1490

W _ w zaleznode od klasy whasnosd mechaniczoych lgoznikiw ze slall mwykle). weglows) araz gatunky | klasy
wiasnoic mechanicznyeh eznikdw ze sial nerdzewme
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Tablica 60

Nosnosci charaktarystyczne zamocowan lgcznikow TRUTEK TCM z pretami nagwintowa-
nymi TCS, wklgjanych zaprawg Zywiczna epoksydowo-akiylowa, bezstyrenows EASF w
wersjl podstawowe] | ropikalneg] (ladunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO JUMBO,
TCM 345 SF, TCM 300 SF araz TCM 380 T) na wyrywanie z podioza w przypadku efekbyw-
nej glebokoscl zakotwienia hy = Boandarg

i

Dznaczenbe Modnasé charaklerystyczna M, kN
Poz. gwlntu i i, |
facrnika mm mim 5.8 6.8 B.& 10.9 AZ-TO AA-TD A4-R0
1 'y 3 4 5 [ 7 E | [
1 ME 8 ao 9.0 222 222 22.2 | 232
2 n10 10 an 30,0 365 360 36,5 | 55
3 m12 12 10 44,10 50,4 50.5 | a5 50,5
4 M6 16 125 TH.0 78,0 oo 5.0 72,0
5 hAz0 20 70 1013 101 .3 1.3 | 1013 1013
& 24 24 210 1366 1366 136,56 1368.6 136,68
[ 30 30 ZA0 1680,7 1607 1607 1607 1640,7
a k33 33 300 1734 173.4 1734 1734 1734
B h3g 35 A30 1668 1048 1688 | 183.8 1888
1a mM3g I 39 360 200.4 2004 2004 20104 2004
- w zaleznoscl od klasy whasnosa macharicznych Boznikow zo sfal owykhef, weglows) oraz galunku i Klasy
whasnos o mesdhanicenych Bzl ze stall nierdzeang

Tablica 61

Mosnoscl charaklerystyczne zamocowan tgcznikdw TRUTEK TCM z pretami nagwintowa-
nymi TCS, whigjanych zaprawg Zywiczng epoksydowo-akrylowg, bezstyrenowg EASF w
wersji podstawows| | tropikalng| (ladunki TCM 380 C PRO, TCM 825 C PRO JUMBOD,
TCM 345 SF, TCM 300 5F oraz TCM 380 T) na wyrywanie z podioza w przypadku efeltyw-
ne| glebokodcr zakotwisnia he = 20d

Oznaczenie | Moénosc charakterystyczna Mg, kN
Poz gwintu | dnem, R,
facznika | mm mm 5.8, 6.8 8.8, 10.9 A2-T0 A4-TO Ad-gi
i H 3 4 5 ] il El 1]
1 hE ' a 160 19,0 290 26,0 260 28.0
2 mo | 10 200 300 430 41,0 Mo 46,0
] M2 | 12 £40) dd, 0 G670 52,0 520 ar.0
4 M1E 16 320 B2.0 1260 1100 10,0 200
o P2 20 400 1270 18,0 171,06 1740 1960
1] 24 24 480 | 1840 2520 2470 24710 2820
7 mao | 30 B00 2620 344 4 344 .4 3444 Jdd
] a3 J3 G 3610 3815 ani s BiE 3815
& had a6 T20 4120 4120 4120 4120 412.0
10 f439 32 TR0 4343 434 3 4343 4143 4343
" w zaleznosa od klasy whasnosc mechaniznych cznikéw ze slall zwykle|, waglows| araz gaturiky | klagy
wiasnogcl mechanicznych Hoznikiw 2o stal nierdzewne]




L
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Tablica 62

Mosnosct charakierystyczne zamocowan igeznikdw TRUTEK TCM z pretami nagwintowa-
nymi TGS, whlejanych zaprawg 2ywiczng epoksydowo-akrylows, bezstyrenowa EASF w
wersji arktyczne| (fadunki TCM 380 A) na wyrywanie z podioZza w przypadku efekivanaei

glebokosc zakobwienia Ny = Noaedag

Oenaczenie Nodnosé charakterystyezna Na, kN
Pz, grintu [ . Par,
ljcznika | mm | mm 58 68 8.8 108 | AZ70 [ A4-TO | A4-B0
I 5 3 3 5 & 7 B g i i
1 Gk & 80 133 21,0 21.0 21.0 21,0 21.0 21,0
2 k10 in an 25,0 330 33,0 a3 aan A0 3Al
3 12 12 110 422 &0.8 56,0 55.0 550 65,0 55,0
4 MG 15 125 67,0 Fi] 67.0 67.0 B7.0 670 ar.o
b hiz0 20 170 87.0 7.0 a7.0 ar.o a7.0 o870 gT.0
B 24 24 210 1220 1220 1220 122.0 1220 1220 1220
"' — w zaleznodci od kasy wiasnodel mechanicznych kacznikiw e stali zeykle], weglowe| oraz gatunku i klasy
wiasnosct mechanicznych igeznidw 2= atall nlerdzewne

Tablica 63

Nosnoscl charaklerystyczne zamocowan fgcznikéw TRUTEK TCM z pretami nagwintowa-
nymi TCS, wklejanych zaprawa Zywiczna epoksydowo-akrylowa ze styrenem E&
itadunki TCM 380 EA) na wyrywanie z podioza w przypadku elektywne| glebokosc
zakotwienia Py = Do

Dznaczanie ' Nosnoéc charakterystyczna Mg, k'
Paz gwintu [ FEE hw, | |
fgcznika mim Imem 5. 6B 6.3, 10.9 AZ-T Ad-7T0 A4-80
7 F] 3 5 ] 5 B ¥ ] ]
1 M3 a &0 12,0 203 20.3 03 203
2 k10 10 o0 | 3 ,F 0, T 0.7 0T
& W12 12 110 | 4.0 &1.7 B1.T 51.7 BT
4 MG & 125 . 715 g 1,5 | riG i
5 Mzl 20 i 80,1 G0,1 201 201 R
& K24 24 210 | 1259 1258 1254 1258 1253
W — w zalednodel od klasy whasnosci mechsncingch Reenikow 26 stall seekia), waglows] oraz gatunku | klasy
whasnodci machanicznych lgocznikdw ze siall nierdzesme|




[

AT-15-B2832070

sir. G054

Tablica 64

Nosnosci charakteryslyczne zamocowan lacznikéw TRUTEK TCM z pretami nagwintowa-
nymi TCS, wklejanych zaprawg zywiczna epoksydowo-akrdows ze styrenem EA {ladunki

TCM 380 EA) na wyrywanie z podioa w przypadku efekiywne| glebokozci
zakotwiania hy = 12d

Oznaczenis Mognosé charakterystyezna My, kN
Poz, gwiniu [ P Figs, :
lqcznika mm mm .5, 6.8 2.8 10.9 A2-TO Ad-Ti A4-80
i - ] 4 5 i T ] i
1 g & 2 19.0 243 24.3 24.3 24,3
2 LU IH 10 120 30,0 40,8 4.8 408 408
3 a2 12 144 44 0 ar.0 55,0 a0 670
4 MG 16 1932 B2 0 10,7 09,7 1087 1087
a nz0 20 240 127 1271 1271 127 1 1E7.1
g ha24 24 208 1728 1728 1728 172a 1728
W — w zaleznode od klasy wiasnosci mechanicznyeh facznikew ze stali zwykle), weglowe] araz aatunky | Klasy
wiasnoaci mechanicznych fcznikdw ze stall niardzewne|

Tablica 65

Nosnosci charakierystyczne zamocowan tgeznikéw TRUTEK TCM z pretami nagwintows-
nymi TCS, wklejanych zaprawg Zywiczng epuksydowo-akrylowa ze styrenem EA (ladunki

TCM 380 EA) na wyrywanie z podioZza w przypadku efektywnej glebokosc
Zakotwienia hg = 20d

| Oznaczenie Nodnost charakterystyczna N, kN
Poz. gwiniu Dram hw,
kjcznika mm Frim 55648 E.B 109 A3.70 A4-TO AA-E0
T 7 ] 4 & B v —® E
1 pg 3] 180 15,0 23.0 26,0 260 290
2 [ERT L] 200 0.0 46,0 410 410 a6,
3 Miz 12 240 44 0 av.0 9.0 a0 g67.0
4 MG 16 320 B0 i2a.0 11000 1100 126.0
5 B2 20 400 1270 1960 171.0 171.0 198.0
g n24 24 480 104 2820 2470 247.0 ZE2.0
" _ w zaleznoéci od Khagy widgnobdl mechaniczrych lgeenikie za stall zwyklaj, wEdlowe] arax gatunku | Klasy
wilasnosc mechandcznych Rcenikdw za stali merdzewne|
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Tablica 66

Mosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow TRUTEK TCM z pretami nagwintowa-
nymi TGS, wklgjanych zaprawa Zywiczng winyloestrows, bezstyrenowg VESF
(fadunki TCM 380 PRO) na wyrywanie 2 podtoiza w przypadku efektywne] glebokoscl zako-
twienia Ne = Ngpaas

Oznaczanie Mognosé charakterystyczna M., kN'"
Paz. gwiniu Hrom, P, |
facznika mim mim 58,68 8.8 10.9 AT ALTD | AdED
r ] k] 4 | 5 b 7 ] i v
1 L1 b g &0 15,0 19.3 19,3 143 19,3
2 M0 10 &0 271 27.1 e | 2T 271
] Mi2 12 100 40 | 44,5 44,5 44,5 245
4 | MI§ 16 130 77 7.1 7T 7a | 7T
5 M20 20 170 | sa3 | saa 98,3 s | s
6 Mz 24 20 | 1473 | 1473 1473 w73 | 1473
T W30 a0 280 203,49 203,49 2054 20348 | 2039
8 M33 33 [ o | 2158 | 2158 2158 2156 | 2158
a W36 G 320 | 2250 2280 ZER0 2280 | 2240 0
10 M3 39 30 | 23sE 235 6 2358 2558 | 2356
M e w zaleEnosc od Klasy whasnoéci mechaniconych lcemikew ra stall zwykde), wanglowe| oraz gatunku i klasy
wiasnoscl mechaniczmyeh lgeznikdw ze stali mierdzawne)

Tablica &7

Mosnoscl charakterystyczne zamocowan gcznikow TRUTEK TCM z prgtami nagwintowa-
nymi TCS, wkiejanych zaprawg zywiczng winyloastrows, bezstyranowg VESF
{fadunki TCM 380 PRO) na wyrywanie  podtoza w przypadku efektywne| ghebokoso) zako-
twienia he = 20d

| Dznaczenie Wosnosd charakterystyczna Neg, kN
Paoz. gwintu Hnem, [ R
lgcznika i rrinm 58 6.8 4.8 109 AZ-Th Ad-T0 A4-80
! 2 J 4 5 & ki [ 4
i (F a 160 | 190 29.0 26.0 2.0 280
2 r10 10 200 30,0 46,0 41,0 41,0 46,0
3 12 12 240 44,0 B7 .0 28,0 B9.0 G7.0
4 hi1G 1@ 320 420 1260 10,0 110,00 126.0
5 h20 2i 4o 14T, 1560 171.0 1710 196.0
i iz 24 450 184,10 2820 2470 | 2470 2820
T hA30 af 00 2020 L3558 393.0 | 3920 4308
B ha3a +3 (Eil] g0 4742 AT42 | 4AT42 4T 2
] 3G 35 720 25,0 4997 4407 4847 4907
10 | g 38 FEd a07 D105 0.5 5105 510.5
" - w zaleznobo od klagy whasnosci mechanicorych fqoemikie 2o stall zwykle). waglowse| oraz gatunku | klasy
wizsnnici mechanicznych iqeonikdw ze izl pierdzewn)
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Tablica 68

MNosnodcl charakierystyczne zamocowan tgcznikéw TRUTEK TCM z pretami nagwiniowa-
nymi TCS, wklgjanych zaprawa zywiczng poliestrowa ze styranem PE (ladunki TCM 380 P,
TCM 5000 P) na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej gigbokogci zakotwienia

Far = Psianoard

Oznaczenie | Nosnost charakterystycena Mu, kN
. I - | ]
e aEL'.L"-ﬂ'. e i | g 6.8 88 | 108 | AZTO | A4TO | A4-80
F] 3 B 5 ] ¥ ] 1] ] i
1 | MB ) &0 18,0 18.0 18,0 18,0 1a8.0 180 | 180
2 10 10 o0 | 282 | 202 | 262 | 262 252 | 282 | 282
3 M12 12 | 110 a7 3a.7 BT 20,7 38,7 98,7 8.7
__ll. 1B 18 125 1.7 1.7 .T 7.7 7.7 1.7 .7

5 W20 20 145 T 78.1 TE. TH.1 Ted i, VE
§ M2 24 | 180 93,7 937 | 837 93,7 93,7 93,7 ga 7

Yo e zaleEnosc od klasy whsnodel mechanieznvch Reznlkdw zZe stali zeeykde), weglowne| oraz gatunku | Klasy
wiasnodci mechanicznych tacznikdw ze stall nigrdzesmns)

Tablica 69

Nosnosci charakierystyczne zamocowan tgcznikow TRUTEK TCM z pregtami zbrojeniowymi,
wklejanych zaprawa 2ywiczng epoksydowo-akrylowa, bezslyrenowg EASF w wers|i podsta-
wowej | w wers|l tropikalnej (ledunki TCM 380 C PRO. TCM 825 C PRO JUMBO,

TCM 345 SF, TCMW 300 SF, TCM 380 T) na wyrywania z podioza w przypadku efekbywne|
gtebokoscl zakatwienia Ny = Neerdan | g = 12d

Poz. srednlca preta Giebokosc zakolwisnia Mosnost charpkierysiyczina
dy, mm Figs, mm Mgy, KM
11 Z E] 4

&0 21.0

1 4B """'-'-'t"‘;}a'-""——""-——"""—'-i?—?—-—'—"'-—
; el LR

x L = | a0
110 454

5 ¢12 i e o .1‘1.5...------ "“"m_-"_EQ-_E“-_“"“-_
123 043

4 a14 b e ey b et 5_4_?_

— N WAE
. Wi - 195 1106
170 £&r3

" 2 Tt~ ST - TR
> 425 210 1201
325 2701
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Tablica 70

Mosnoscl charakterystyczne zamocowan tacznikow TRUTEK TCM z pretami zbrojeniowymi,
wklejanych zaprawg Zywiczng epoksydowg EPOXY (tadunki TCM 400 PE} na wyrywanie
z podloza w przypadku efekivieng| gtebokodel zakotwignia Ny = Naprgeg | he = 12d

Pos. i Srodnica preta Glebokodt zakotwlenla | Mosnosc charakierystyczna

d,, Figr, mm M, k&N
2 ] d

il 24 8

1 [ T oo 1615 """"" K B s _2'?'.';""""_

; . T I w8
120 43.2

> . mo | ®s ;
145 G2.2

Z i @ | ete |
170 84.7

; i T T
126 1108
170 1260

* =t om0 REEET T
210 181.4
! ¥e3 ar5 2701

Tablica 71

Mosnosct charakteryslyczne zamocowan oznikdw TRUTEK TCM 2 pretami zbrojeniowymi,
whklgjanych zaprawg 2ywiczna epoksydowo-akrylowa, bezstyrenowg EASF w wersji arktycz-
nej (ladunki TCM 380 A) na wyrywanie z podinza w przypadku efekiyens) glebokosc
Zzakolwienia Ny = Natancad | P = 16d

P Srednica preta Glebokosc zakotwienia | Modnosé charakterystyczna
o da, mm Plar, M M. kN
] H E] 4
, ilo] 18.7
» 130 2r.7
z *-”] T —— _E.F'.:_ S EE._:‘
160 43,2
3 i 110 3a5
g 180 822
125 511
'] 14 T e I
220 647
125 583
§ 16 ) A e
27 1106
173 BAB
E |:| B e e e
bz 370 1277
. 425 210 1034
‘ 575 , 270,1
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Tablica 72

MNosnosc charakterystyczne zamocowan tacznikow TRUTEK TCM z pretami Zbrojeniowymi,
whlejanych zaprawa Zywiczng winyloestrowa, bezstyrenowa VESF (ladunki TCM 380 PRO) na
wyrywanie z podioZza w przypadku efektywne] ghebokosci zakotwienia hy = Nyggies | e = 16d

P Srednica prata Giebokosc zakobwienia | Mosnogc charakterystyczna
o ! ds, mm Fiar, MM Mz, KN
i | z 3 4
| 80 20,1
1 tlﬁ e et e . et . e ettt M ettt . et ettt
| 113 2T
90 282
2 I}‘Il:l eminiimiinkiy ik e o R P P i L S
148 432
110 414
:1 l.rl? e e et e e e e e i, e, B A R 28 AT L DV P PP PR TR TR T e
177 B2
125 S48
I: *1.4 ettt et e S, et et ettt et et e e et et -t e s
207 547
125 a0,7
5 H16 e e R e
244 1106
r ; 170 6.2
& 325 way
i o 210 404
) 429 70,1




